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CT Simulation Laser QA Device English

INTENDED USE

The device is intended to provide secondary radiologic quality assurance of CT simulators and room lasers following completion of primary system calibration.

CAUTION

Federal (United States) law restricts this device to sale by or on the order of a physician.

/\ WARNING
« Do not use if device appears damaged or base is warped.
« Do not use Lok-Bar™ to secure devices.

NOTE: * Distance between side pegs from each center peg hole is 250mm +/- Tmm.
« Verify 125mm +/- 0.5mm distance from center peg hole of middle peg to center peg hole of side pegs.

CT SIMULATION LASER QA DEVICE SETUP
1. Place device onto Lok-Bar™ pins.
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USING CT SIMULATION LASER QA DEVICE

IDENTIFY SCAN PLANE WITHIN GANTRY OPENING

1. Adjust table height to align horizontal side gantry and vertical side-wall lasers with horizontal peg holes.
2. Adjust tabletop to align overhead axial gantry laser with vertical peg holes, side gantry lasers with horizontal peg holes, and vertical side lasers with horizontal peg hole.
3. Acquire single axial scan with 1 to 2 mm slice to ensure properly aligned device.

NOTE: Image should clearly reveal cross in each peg.

ENSURE PARALLEL AND ORTHOGONAL GANTRY LASERS INTERSECT IN CENTER OF SCAN PLANE

Raise and lower tabletop to ensure vertical side gantry lasers and overhead axial gantry laser always intersect side peg holes.
Raise and lower tabletop to ensure overhead sagital gantry laser intersects center peg hole of middle peg.

Move tabletop in and out of gantry to ensure horizontal side gantry lasers always intersect side peg holes.

Move tabletop in and out of gantry to ensure overhead sagital gantry laser intersects center peg hole of middle peg.

ENSURE ACCURATELY SPACED VERTICAL SIDE-WALL LASERS

1. Retract tabletop away from gantry to predefined separation between gantry and vertical side-wall lasers using digital longitudinal indicator.
2. Ensure vertical side-wall lasers bisect side peg holes.

ENSURE PARALLEL AND ORTHOGONAL VERTICAL SIDE-WALL LASERS

1. Raise and lower tabletop to ensure vertical side-wall lasers always intersect side peg holes.

2. Move tabletop in and out of gantry to ensure verticle side-wall lasers intersect side peg holes.

ENSURE ORTHOGONAL OVERHEAD SAGITTAL LASERS

1. Move tabletop in and out of gantry to ensure full overhead sagital laser beam intersects center peg hole of middle peg.

ENSURE ACCURATE, LINEAR AND REPRODUCIBLE OVERHEAD SAGITTAL LASER MOVEMENT

1. Place ruler (provided) against 3 pegs and align overhead sagittal laser with mid mark of ruler.
2. Ensure overhead sagittal laser position reads zero.
3. Move laser side to side to verify laser motion accuracy.

ENSURE LEVEL AND ORTHOGONAL TABLETOP

1. Index device to most superior notches closest to gantry.
2. Align with gantry lasers and acquire a single slice through device.
3. Index device to most inferior notches within scan range.
4.  Align with gantry lasers and acquire a single slice through device.
5. Measure location of center hole on both images.
NOTE: Measurements should be within 2mm agreement. Deviations on x and y axis greater than 2mm will indicate:

X axis: Tabletop is twisted or rotated.

Eakad e

y axis: Longitudinal roll in tabletop.

ENSURE ACCURATE GANTRY MOVEMENT

1. Tilt gantry and then return to vertical position.
NOTE: Alignment of vertical side gantry lasers should remain within Tmm from side peg holes.

SCAN LOCALIZATION FROM SCOUT IMAGE

1. Acquire horizontal scout image of device.
2. Use scout image to program scanner to acquire image through center of vertical holes.

NOTE: Image should clearly reveal holes in pegs.



English CT Simulation Laser QA Device

REPROCESSING
/\ WARNING

« Users of this product have an obligation and responsibility to provide the highest degree of infection control to patients, co-workers and themselves. To avoid cross-contamination,

follow infection control policies established by your facility.

1. Remove visible contaminants using a soft damp cloth.
2. Wipe dry with lint-free cloth or allow to air dry.

MAINTENANCE

NOTE: Inspect device prior to use for signs of damage and general wear.
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Hrvatski Uredaj za analizu kvalitete simulacijskog lasera za CT

PREDVIDENA UPORABA

Uredaj je namijenjen pruzanju sekundarne radioloske kontrole kvalitete CT simulatora i sobnih lasera po zavrSetku primarne kalibracije sustava.

OPREZ

Federalni zakon (Sjedinjenih Americkih Drzava) ograni¢ava prodaju ovog uredaja od strane ili po nalogu lije¢nika.

/\ UPOZORENJE

« Nemojte upotrebljavati uredaj na kojem uocite ostecenja ili iskrivijenja.
« Nemojte upotrebljavati Lok-Bar™ za pricvrsc¢ivanje uredaja.

NATUKNICA: ¢ Udaljenost izmedu bo¢nih klinova od sredisnjeg otvora svakog klina iznosi 250 mm +/- 1 mm.
« Provjerite da udaljenost od sredi$njeg otvora srednjeg klina do sredi$njeg otvora bo¢nih klinova iznosi 125 mm +/- 0,5 mm.

POSTAVLJANJE UREDAJA ZA KONTROLU KVALITETE LASERA U CT SIMULACIJI

1. Pricvrstite uredaj na iglicaste prikljucke na elementu Lok-Bar™.
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UPOTREBA UREDAJA ZA KONTROLU KVALITETE LASERA U CT SIMULACIJI

PRONADITE RAVNINU SNIMANJA UNUTAR OTVORA KUCISTA
1. Podesite visinu stola tako da se vodoravni bo¢ni dio kuéista i okomiti bo¢ni laseri poravnaju s vodoravnim otvorima.

2. Podesite stol tako da se gornji aksijalni laser u kuéistu poravna s vertikalnim otvorima, bocni laseri u kucistu s vodoravnim otvorima te vertikalni bo¢ni laseri s vodoravnim otvorom.

3. Pripremite aksijalnu snimku na presjeku debljine 1 do 2 mm radi provjere pravilnog poravnanja uredaja.
NATUKNICA: Slika treba jasno pokazati kriz u svakom klinu.

PROVJERITE PRESIJECAJU LI SE PARALELNI | ORTOGONALNI LASERI U KUCISTU U SREDISTU RAVNINE SNIMANJA

Podignite pa spustite stol kako biste osigurali da bo¢ni vertikalni laseri i gornji aksijalni laser na kuéistu presijecaju bo¢ne vodoravne za klinove.

1.
2. Podignite pa spustite stol kako biste osigurali da gornji sagitalni laser na kucistu presijeca sredi$nji otvor na srednjem klinu.

3. Umetnite stol u kuciste pa ga izvadite kako biste osigurali da bo¢ni horizontalni laseri na ku¢itu presijecaju bo¢ne vodoravne otvore.
4.

Umetnite stol u kuciSte pa ga izvadite kako biste osigurali da gornji sagitalni laser na kuéistu presijeca sredisnji vodoravni otvor na srednjem klinu.

PROVJERITE JESU LI VERTIKALNI BOCNI LASERI TOCNO RASPOREDENI

1. Povucite stol dalje od kuéista do predodredenog razmaka izmedu kuéista i vertikalnih bo¢nih lasera s pomocu digitalnog uzduznog pokazatelja.

2. Osigurajte da vertikalni boé¢ni laseri presijecaju bo¢ne vodoravne otvore.

PROVJERITE PARALELNE | ORTOGONALNE VERTIKALNE LASERE

1. Podignite pa spustite stol kako biste osigurali da bo¢ni vertikalni laseripresijecaju otvore na bo&nim klinovima.
2. Umetnite stol u kuciste pa ga izvadite kako biste osigurali da bocni laseri presijecaju bo¢ne vodoravne otvore.

PROVJERITE ORTOGONALNE GORNJE SAGITALNE LASERE

1. Umetnite stol u kuciste pa ga izvadite kako biste osigurali da cijeli snop gornjeg sagitalnog lasera presijeca sredisnji vodoravni otvor na srednjem klinu.

PROVJERITE JE LI KRETANJE GORNJEG SAGITALNOG LASERA PRECIZNO, LINEARNO | PONOVLJIVO

1. Postavite (isporuceno) ravnalo uz 3 klina i poravnajte gornji sagitalni laser sa sredi§njom oznakom na ravnalu.
2. Osigurajte da je gornji sagitalni laser u polozaju nula.
3. Pomaknite laser na stranu kako biste provjerili preciznost pokreta lasera.

PROVJERITE JE LI POVRSINA STOLA RAVNA | ORTOGONALNA

1. Indeksirajte uredaj do ureza koji se nalaze najblize kucistu.
2. Poravnajte s laserima unutar kucista pa napravite jednostruki presjek uredaja.
3. Indeksirajte uredaj do ureza na samom kraju dometa uredaja za snimanje.
4. Poravnajte s laserima unutar kuéista pa napravite jednostruki presjek uredaja.
5. Izmijerite mjesto sredi$njeg otvora na obje snimke.
NATUKNICA: Mjerenja moraju biti unutar 2 mm podudarnosti. Odstupanja na osi x i y ve¢a od 2 mm upuéuju na:

X-0s:  Stolna ploca je uvijena ili zarotirana.
y-os:  Uzduzno-sklopivi stol.

PROVJERITE JE LI KRETANJE KUCISTA PRECIZNO
1. Nagnite kuciste i ga se vratite u okomiti polozaj.
NATUKNICA: Poravnavanje vertikalnih bocnih lasera u kuéistu mora ostati unutar 1 mm od bo¢nih vodoravnih otvora.

LOKALIZACIJA SNIMKE NA TEMELJU PRELIMINARNE SLIKE

1. Napravite vodoravni topogram uredaja.
S pomocu preliminarne slike programirajte uredaj za snimanje tako da snimka dolazi kroz srediste vertikalnih otvora.

NATUKNICA: Slika treba jasno pokazati otvore u klinovima.



Uredaj za analizu kvalitete simulacijskog lasera za CT Hrvatski

PRERADA
/\ UPOZORENJE

« Korisnici ovog proizvoda imaju obvezu i odgovornost osigurati najvisi stupanj kontrole infekcije za pacijente, suradnike i sebe. Da biste izbjegli unakrsno oneciscenje, slijedite pravila

kontrole infekcije koje je odredila vasa ustanova.

1. Uklonite vidljive necisto¢e s pomo¢u meke vlazne krpe.
2. Osusite tkaninom koja ne ostavlja dlacice ili ostavite da se osusi na zraku.

ODRZAVANJE

NATUKNICA: Pregledajte uredaj prije uporabe zbog znakova osteéenja i opéeg habanja.



Cestina Prostfedek QA simulacniho laseru CT

UCEL POUTITI
Prostfedek je urcen k zaji$téni sekundérni radiologické kvality u CT simulator( a laser( v mistnosti po dokonceni primarni kalibrace systému.

VAROVANI

Federalni zakon (USA) omezuje prodej tohoto zafizeni na lékare nebo na jejich objednavku.

/\ VAROVANI
« NepouZivejte, pokud se prostredek zda byt poskozen nebo ma deformovanou zakladnu.
« Nepouzivejte Lok-Bar™ k zajisténi prostredkd.

POZNAMKA: * Vzdélenost mezi bo&nimi koliky od kazdého stfedového koliku je 250 mm +/-1 mm.
e Zkontrolujte 125mm (+/-0,5 mm) vzdalenost od stfedového otvoru koliku pro stfedni kolik k stfedovému otvoru koliku pro bo¢ni koliky.

NASTAVENI PROSTREDKU QA SIMULACNIHO LASERU CT
1. Ulozte prostifedek na koliky Lok-Bar™.
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POUZITi PROSTREDKU QA SIMULACN{HO LASERU CT

IDENTIFIKUJTE SKENOVACI ROVINU V OTVORU GANTRY

1. Upravte vy$ku stolu a zarovnejte horizontalni boéni lasery gantry a vertikalni bocni nésténné lasery s horizontdalnimi otvory kolikd.
Upravte stdl, aby byl horni axialni laser gantry zarovnan s otvory vertikalnich kolikd, bo¢ni lasery gantry s otvory horizontélnich kolik( a vertikalni bocni lasery s otvorem horizontalniho
koliku.

3. Provedte jeden axidlni snimek s 1 az 2mm fezem a ovéfte spravné zarovnani prostfedku.

POZNAMKA: Snimek by mél obsahovat jasné viditelny kfiz v kazdém koliku.

PARALELNI A PRICNE LASERY GANTRY SE MUSI PROTINAT UPROSTRED ROVINY SNIMANI.

1. Zvednéte a spustte still, aby vertikaIni bo¢ni lasery gantry a horni axidlni lasery gantry vzdy protinaly bo¢ni otvory kolikd.
2. Zvednéte a spustte stil a zkontrolujte, Ze paprsek horniho sagitalniho laseru protina stfedovy otvor stfedniho koliku.

3. Posuiite stdl do gantry a ven a zkontrolujte, ze horizontdlni bocni lasery gantry vzdy protinaji bo¢ni otvory kolik{.

4. Posuiite stil do gantry a ven a zkontrolujte, Ze paprsek horniho sagitalniho laseru protina stfedovy otvor stfedniho koliku.
ZAJISTETE PRESNY ROZESTUP VERTIKALNICH BOCNICH NASTENNYCH LASERU

1. Zatéhnéte stil od gantry do pfedem definované separacni vzdalenosti mezi gantry a vertikalnimi bo¢nimi nasténnymi lasery za pouziti digitalniho longitudinalniho indikétoru.
2. Ujistéte se, Ze vertikélni bo¢ni nasténné lasery protinaji bo¢ni otvory kolikd.

ZAJISTETE PARALELNI A SIKME VERTIKALNI BOCNI NASTENNE LASERY

1. Zvednéte a spustte still, aby vertikaIni bo¢ni nasténné lasery vzdy protinaly bo¢ni otvory kolikd.

2. Posuiite stll do gantry a ven a zkontrolujte, Ze vertikalni bocni nasténné lasery vzdy protinaji bo¢ni otvory kolikd.

ZAJISTETE KOLME HORNI SAGITALNI LASERY

1. Posuiite stll do gantry a ven a zkontrolujte, Ze cely paprsek horniho sagitélniho laseru protiné stiedovy otvor stfedniho koliku.

ZAJISTETE PRESNE LINEARNI A OPAKOVATELNE POHYBY HORNIHO SAGITALNIHO LASERU.

1. Ulozte pravitko (soucést dodavky) proti 3 kolikiim a zarovnejte horni sagitalni laser se stfedni znackou pravitka.
2. Ujistéte se, ze poloha horniho sagitélniho laseru je nulova.
3. Presurite laser ze strany na stranu a ovéfte pfesnost pohybu laseru.

ZAJISTETE ZAROVNANOU A KOLMOU POLOHU STOLU

1. Indexujte prostfedek k hornim zafez(im nejblizsim ke gantry.

Zarovnejte s lasery gantry a nasnimejte pres prostfedek jeden fez.
3. Indexujte prostfedek ke spodnim zéfezm ve skenovaném rozsahu.
4. Zarovnejte s lasery gantry a nasnimejte pres prostfedek jeden fez.
5. Zméfte polohu stfedového otvoru na obou snimcich.

POZNAMKA: Méfeni by méla sedét s presnosti na 2 mm. Odchylky na ose x a y vétsi nez 2 mm budou svédgit pro nasledujici:
Osa X: Stdl je stocen nebo rotovan.

OsaY: Podélné kouleni na stole.

ZAJISTETE PRESNY POHYB GANTRY

1. Naklorite gantry a poté vratte do vertikalni polohy.
POZNAMKA: Zarovnani vertikélnich boénich laser( gantry nesmi piekro¢it 1 mm od boé&nich otvord kolikd.

LOKALIZACE SKENU OD ORIENTACNIHO SNIMKU

1. Provedte horizontéIni orientaéni snimek prostiedku.
2. Pomoci orientacniho snimku naprogramujte zobrazovaci systém, aby obrazy snimal pfes stfed vertikalnich otvord.
POZNAMKA: Snimek by mél obsahovat jasné viditelné otvory v kolicich.



Prostredek QA simulacniho laseru CT Cestina

OPAKOVANE ZPRACOVANI

/\ VAROVANI

« UZivatelé tohoto produktu jsou povinni a odpovédni za zajisténi nejvyssiho stupné kontroly infekci u pacientt, kolegti a sebe sama. Abyste zabtanili kiiZzové kontaminaci, postupujte
podle zasad kontroly infekci zavedenych na vasem pracovisti.

1. Odstrarite viditelnou kontaminaci jemnym vihkym hadfikem.
2. Otfete do sucha netfepicim se hadfikem nebo ponechte vyschnout na vzduchu.

UDRZBA

POZNAMKA: Pied pouzitim zkontrolujte, zda u zafizeni nejsou patrné znamky poskozeni nebo celkového opotfebeni.



Dansk CT Simulation Laser QA-enhed

TILSIGTET ANVENDELSE

Enheden er beregnet til at give sekundeer radiologisk kvalitetssikring af CT-simulatorer og lasere i lokalet efter endt primaer systemkalibrering.

FORSIGTIG

1 USA ma denne anordning kun saelges af laeger eller pa laegers ordinering i henhold til geeldende amerikansk lov.

/\ADVARSEL
« Ma ikke anvendes, hvis anordningen ser beskadiget ud, eller soklen er ude af facon.
« Anvend ikke Lok-Bar™ til at fastgere anordninger.

BEMARK: * Afstanden fra sideplgkkerne til hvert midterplgkhul er 250 mm +/- 1 mm
o Fabekraeftet, at afstanden fra midterplgkhullet pa midterplgkken hen til midterplgkhullet pa sideplgkkerne er 125 mm +/- 0,5 mm.

KLARG@RING AF CT SIMULATION LASER QA-ENHED

1. Seet enheden pa Lok-Bar™-tappene.
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ANVENDELSE AF CT SIMULATION LASER QA-ENHED

IDENTIFICERING AF SCANNEPLANET INDEN FOR OPHANGNINGENS ABNING
1. Indstil bordet, s& den horisontale sideophaengning og de vertikale sideveaegslasere er ud for de horisontale plgkhuller.

2. Indstil bordet, s& den ovenover ophaengte aksiale laser er ud for de vertikale plgkhuller, sideophaengingslaserne med de horisontale plgkhuller, og de vertikale sidelasere er ud for det

horisontale plgkhul.
3. Foretag en enkelt aksial scanning med 1-2 mm'’s slice for at sikre, at enheden er rettet korrekt ind.

BEMARK: Der skal veere et tydeligt kryds i billedet i hver plgk.

SIKRING FOR AT DE PARALLELLE OG ORTOGONALE OPHANGNINGSLASERE SKARER HINANDEN | MIDTEN AF SCANNEPLANET

1. Haev og saenk bordet for at sikre, at de vertikale sideophaengte lasere og den ovenover ophaengte laser altid skaerer sideplgkhullerne.
2. Haev og saenk bordet for at sikre, at den ovenover sagitale laser skaerer den midterste plgks midterplgkhul.

3. Bevaeg bordet ind og ud af ophaengningen for at sikre, at de horisontale sideophaengningslasere altid skaerer sideplgkhullerne.

4. Bevaeg bordet ind og ud af ophaengningen for at sikre, at den ovenover sagitale laser skaerer den midterste plgks midterplgkhul.

SIKRING FOR AT DE VERTIKALE SIDEVAGSLASERE ER | NOJAGTIG AFSTAND

1. Treek bordet vaek fra ophaengningen til en pa forhand defineret afstand mellem ophaengningen og de vertikale sidevaegslasere vha. en digitalle&engdemaler.

2. Segrg for at de vertikale sidevaegslasere gar igennem sideplgkhullerne.

SIKRING FOR AT DE VERTIKALE SIDEVAGSLASERE ER PARALLELLE OG ORTOGONALE

1. Haev og saenk bordet for at sikre, at de vertikale sidevaegslasere altid gar igennem sideplgkhullerne.
2. Bevaeg bordet ind og ud af ophaengningen for at sikre, at de vertikale sideophaengningslasere altid skeerer sideplgkhullerne.

SIKRING FOR AT DE OVENOVER OPHANGTE SAGITALE LASERE ER ORTOGONALE

1. Bevaeg bordet ind og ud af ophaengningen for at sikre, at den ovenover sagitale laserstrale skaerer den midterste plgks midterplgkhul.

SIKRING FOR AT DEN OVENOVER OPHANGTE SAGITALE LASERBEVAGELSE ER NOJAGTIG, LINEAR OG REPRODUCERBAR

1. Anbring en lineal (medfalger) op mod 3 plgkker, og bring den ovenover ophengte sagitale laser pa linje med midtermaerket pa linealen.
2. Sgrg for at den ovenover ophaengte sagitale laserposition viser nul.
3. Bevaeg laseren fra side til side for at fa bekraeftet, at laserbevaegelsen er ngjagtig.

SIKRING FOR AT BORDET ER | WATER OG ORTOGONALT

1. Indekser bordet i forhold til de mest superigre meerker, der er teettest pa ophaengningen.
2. Bring bordet pa linje med de ophaengte lasere, og foretag en enkelt slice gennem bordet.
3. Indekser bordet i forhold til de mest inferigre meerker inden for scanningsomrédet.
4. Bring bordet pa linje med de ophaengte lasere, og foretag en enkelt slice gennem bordet.
5. Mal positionen for midterhullet p& begge billeder.
BEMARK: Malingerne skal ligge inden for 2 mm'’s overlapning. Afvigelser pa x- og y-aksen, der overstiger 2 mm, er tegn pa:

x-aksen: Bordet vrider, eller er drejet.
y-aksen: Bordet har skubbet sig i laengderetningen

SIKRING FOR AT OPHANGNINGENS BEVAGELSE ER NOJAGTIG
1. Vip opheengningen, og gé derefter tilbage til vertikal position.
BEM/RK: Indstillingen pa de vertikale sideophaengte lasere skal forblive inden for 1 mm fra sideplgkhullerne.

SCANNING AF PLACERING UD FRA S@GEBILLEDET

1. Indhent et horisontalt spgebillede af enheden.
2. Brug segebilledet til at programmere scanneren til at fa et billede gennem midten af de vertikale huller.

BEMZRK: Der skal veere et tydeligt kryds i billedet i plgkkerne.
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CT Simulation Laser QA-enhed Dansk

EFTERBEHANDLING
/\ADVARSEL

Brugere af dette produkt har forpligtelse til og ansvar for at yde infektionskontrol af hgjeste grad til patienter, kolleger og dem selv. For at undga krydskontaminering skal du falge

.

infektionsretningslinjerne pa din arbejdsplads.

1. Fjern synlige smittebeerere med en blgd fugtig klud.
2. Teor efter med en fnugfri klud, eller lad produktet lufttgrre.

VEDLIGEHOLDELSE
BEMARK: Efterse anordningen fgr brug, for at se om der er tegn pa skader og almindeligt slid.
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Nederlands CT-simulatie laser QA-apparaat

BEOOGD GEBRUIK

Het apparaat is bedoeld voor het verschaffen van secundaire radiologische kwaliteitscontrole van de CT-simulators en kamerlasers na voltooiing van de primaire systeemkalibratie.

LET OP

Volgens de federale wetgeving in de VS mag dit apparaat uitsluitend worden verkocht door of op voorschrift van een arts.

/A\WAARSCHUWING
« Niet gebruiken indien het apparaat beschadigd lijkt te zijn of als de basisplaat kromgetrokken is.
o Gebruik Lok-Bar™ niet om apparaten vast te zetten.

OPMERKING: * De afstand tussen de zijpennen vanaf elk centraal pengat is 250 mm +/- 1 mm.
o Verifieer 125 mm +/- 0,5 mm afstand van het centrale pengat van de middelste pen naar het centrale pengat van de zijpennen.

INSTALLATIE CT-SIMULATIE LASER QA-APPARAAT
1. Plaats apparaat op Lok-Bar™ pennen.

e N\

GEBRUIK VAN CT-SIMULATIE LASER QA-APPARAAT

IDENTIFICEER SCANVLAK BINNEN OPENING RIJBRUG
1. Pas tafelnoogte aan om horizontale zijde rijbrug en verticale zijwandlasers met horizontale pengaten uit te lijnen.
2. Pas tafelblad aan voor uitlijning van hoge axiale rijbruglaser met verticale pengaten, rijbruglasers aan zijkant met horizontale pengaten en lasers aan verticale zijde met horizontaal
pengat.
3. Zorg voor een axiale scan met snedes van 1 tot 2 mm om een correct uitgelijnd apparaat te verzekeren.
OPMERKING: Het beeld dient duidelijke kruising in elke pen te laten zien.

ZORG ERVOOR DAT PARALLELLE EN ORTHOGONALE RIJBRUGLASERS KRUISEN IN HET CENTRUM VAN HET SCANGEBIED

1. Verhoog en verlaag tafelblad om zo te verzekeren dat de rijbruglasers aan verticale zijde en hoge axiale rijbruglaser altijd kruisen met de pengaten aan de zijkanten.
2. Verhoog en verlaag tafelblad om te verzekeren dat de hoge sagittale rijbruglaser het centrale pengat van de middelste pen kruist.

3. Schuif tafelblad de rijbrug in en uit om te verzekeren dat de rijbruglasers aan horizontale zijde altijd kruisen met de pengaten aan de zijkant.

4. Schuif tafelblad de rijbrug in en uit om te verzekeren dat de hoge sagittale rijbruglaser het centrale pengat van de middelste pen kruist.

ZORG VOOR NAUWKEURIG GESPATIEERDE VERTICALE ZIJWAND LASERS

1. Trek tafelblad weg van rijbrug naar voorgedefinieerde scheiding tussen rijbrug en zijwandlasers aan verticale zijde m.b.v. digitale longitudinale indicator.
2. Zorg ervoor dat de verticale zijwandlasers de pengaten aan de zijkant middendoor delen.

ZORG VOOR PARALLELLE EN ORTHOGONALE VERTICALE ZIJWANDLASERS

1. Verhoog en verlaag tafelblad om te verzekeren dat de verticale zijwandlasers altijd de pengaten aan de zijkanten kruisen.

2. Schuif tafelblad de rijbrug in en uit om te verzekeren dat de verticale zijwandlasers kruisen met de pengaten aan de zijkant.

ZORG VOOR ORTHOGONALE HOGE SAGITTALE LASERS

1. Schuif tafelblad de rijbrug in en uit om te verzekeren dat de hoge sagittale laserstraal het centrale pengat van de middelste pen snijdt.

ZORG VOOR NAUWKEURIGE, LINEAIRE EN REPRODUCEERBARE HOGE SAGITTALE LASERBEWEGING

1. Plaats lineaal (meegeleverd) tegen 3 pennen en lijn de hoge sagittale laser uit met de middelste markering van de lineaal.
2. Zorg ervoor dat de positie van de hoge sagittale laser nul aangeeft.
3. Verplaats laser van zijde naar zijde om nauwkeurigheid van laserbeweging te verifiéren.

ZORG VOOR WATERPAS EN ORTHOGONAAL TAFELBLAD

1. Indexeer apparaat naar meest superieure inkepingen dichtst bij de rijbrug.
2. Lijn uit met rijoruglasers en zorg voor enkele snede door apparaat.

3. Indexeer apparaat naar meest inferieure inkepingen in het scanbereik.

4. Lijn uit met rijbruglasers en zorg voor enkele snede door apparaat.

5. Meet locatie van middengat op beide afbeeldingen.

OPMERKING: Metingen dienen binnen 2 mm met elkaar overeen te komen. Afwijkingen op X- en Y-as groter dan 2 mm zijn een indicatie voor:
X-as: Tafelblad is verdraaid of geroteerd.

Y-as:  Longitudinale rol in tafelblad.

ZORG VOOR NAUWKEURIGE BEWEGING RIJBRUG

1. Kantel rijbrug en keer dan terug naar verticale positie.
OPMERKING: Uitlijning van rijbruglasers aan verticale zijde dient binnen Tmm van pengaten aan zijkant te blijven.

SCAN LOKALISATIE VAN VERKENNENDE AFBEELDING

1. Verkrijg horizontale verkennende afbeelding van apparaat.
2. Gebruik verkennende afbeelding om scanner te programmeren om afbeelding door midden van verticale gaten te verkrijgen.

OPMERKING: Beeld dient duidelijk gaten in pennen te laten zien.
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CT-simulatie laser QA-apparaat Nederlands

RECYCLEREN
/N\WAARSCHUWING

« De gebruikers van dit product hebben de verplichting en de verantwoordelijkheid om voor de hoogst mogelijke graad van infectiebeheersing voor patiénten, medewerkers en zichzelf te
zorgen. Om kruisbesmetting te voorkomen, dient u de beleidslijnen voor infectiepreventie van uw instelling op te volgen.

1. Verwijder zichtbaar vervuilende materialen met een klein, zacht doekje.
2. Veeg droog met pluisvrije doek of laat aan de lucht drogen.

ONDERHOUD

OPMERKING: Inspecteer apparaat voor gebruik op tekenen van schade en algemene slijtage.
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Suomi CT-lasersimulaation laadunvarmistuslaite

KAYTTOTAR-KOITUS

Laite on tarkoitettu tarjoamaan sekundaarinen radiologinen laadunvarmistus CT-simulaattoreille ja huonelasereille ensisijaisen jarjestelmé&kalibroinnin jalkeen.

HUOMIO

Liittovaltion laki (USA) rajoittaa tamén laitteen myynnin laakaérille tai la&karin maarayksesta.

/\VAROITUS

« Laitetta ei saa kéyttad, jos se ndytta vahingoittuneelta tai jos pohjalevy on vaéntynyt.
o Ala kéytd Lok-Bar™ Haitetta muiden laitteiden kiinnittamiseen.

HUOMAUTUS: < Sivutappien vélinen etdisyys kustakin keskustapin reidstd on 250 mm +/- 1 mm.
« Varmista 125 mm:n +/- 0,5 mm:n etéisyys keskimmaisen tapin keskitapin reidsté sivutappien keskimmaiseen tappireikaan.

CT-LASERSIMULAATION LAADUNVARMISTUSLAITTEEN ASENNUS

1. Aseta laite Lok-Bar™-nastoihin.

e N\

CT-LASERSIMULAATION LAADUNVARMISTUSLAITTEEN KAYTTO

TUNNISTA SKANNAUSTASO GANTRY-AUKOSSA
1. S&dda poydan korkeutta suunnataksesi vaakasuoran gantry-aukon ja pystysuoran sivuseinén laserit vaakasuorien tappien reikiin.
2. Saadi poytatasoa suunnataksesi aksiaalisen gantry-aukon laserin pystysuorien nuppien reikiin, gantry-aukon sivulaserit vaakasuorien tappien reikiin ja pystysuorat sivulaserit

vaakasuoran tapin reikaan.
3. Ota yksittdinen aksiaalinen kuva 1-2 mm:n reunuksella varmistaaksesi, ett laite on oikein suunnattu.

HUOMAUTUS: Kuvassa tulisi selvasti ndkya risti jokaisen tapin kohdalla.

VARMISTA, ETTA RINNAKKAISET JA ORTOGONAALISET GANTRY-AUKON LASERIT LEIKKAAVAT TOISENSA SKANNAUSTASON KESKELLA

1. Nosta ja laske pdytétasoa varmistaaksesi, ettd pystysuorat gantry-aukon laserit ja péén ylapuolinen aksiaalinen gantry-aukon laser leikkaavat aina sivutappien reiét.
2. Nosta ja laske poytatasoa varmistaaksesi, ettd pdan ylapuolinen sagittaalinen gantry-aukon laser leikkaa keskitapin keskimmaisen reién.

3. Liikuta poytdtasoa sisdan ja ulos gantry- aukosta varmistaaksesi, ettd vaakasuorat gantry-aukon laserit leikkaavat aina sivutappien reiét.

4. Siirrd pOytatasoa sisaéan ja ulos varmistaaksesi, etta paan ylépuolinen sagittaalinen gantry-aukon laser leikkaa keskitapin keskimmaisen reién.

VARMISTA, ETTA PYSTYSUORAT SIVUSEINALASERIT OVAT OIKEALLA ETAISYYDELLA TOISISTAAN.

1. Veda poytataso pois gantry-aukosta ennalta maérétylle etdisyydelle gantry-aukon ja pystysuorien sivuseinalasereiden vélilla, kayttamalla digitaalista pitkittdisosoitinta.
2. Varmista pystysuoran sivuseinan laserit leikkaavat kahtia tappien reiat.

VARMISTA RINNAKKAISET JA ORTOGONAALISET PYSTYSUORAT SIVUSEINAN LASERIT

1. Nosta ja laske pdytélevyd varmistaaksesi, etté pystysuorat sivuseinén laserit leikkaavat aina sivutappien reiat.
2. Liikuta poytdtasoa sisdan ja ulos gantry-aukosta varmistaaksesi, ettd pystysuorat sivuseinén laserit leikkaavat sivutappien reiat.

VARMISTA ORTOGONAALISET PAAN YLAPUOLISET SAGITTAALISET LASERIT

1. Siirrd poytatasoa sisaan ja ulos gantry-aukosta varmistaaksesi, etta paan ylapuolinen sagittaalinen lasersade leikkaa keskitapin keskimmaisen reién.

VARMISTA, ETTA PAAN YLAPUOLISEN SAGITTAALISEN LASERIN LIIKE ON TARKKAA, LINEAARISTA JA TOISTUVAA

1. Aseta viivain (toimitetaan) 3 tappia vastaan ja suuntaa paan ylapuolinen sagittaalinen laser viivaimen keskimméisen merkin kanssa.
2. Varmista, etta paan ylapuolisen sagittaalisen laserin asento néyttaa nollaa.
3. Siirré laseria sivulta sivulle varmistaaksesi laserin liikkumistarkkuuden.

VARMISTA TASO JA ORTOGONAALINEN POYTATASO

1. Mitoita laite siten, ettd ylimmét vaot ovat lahinna gantry-aukkoa.
2. Suuntaa laite gantry-aukon laserien kanssa ja ota yksittainen liuska laitteen lapi.
3. Mitoita laitteen alimmat vaot skannausasteikon mukaisiksi.
4. Suuntaa laite gantry-aukon laserien kanssa ja ota yksittdinen liuska laitteen Iapi.
5. Mittaa keskireian sijainti kummassakin kuvassa.
HUOMAUTUS: Mittausten tulisi olla tehty 2mm:n tarkkuudella. Yli 2 mm:n poikkeamat x- ja y-akselilla osoittavat:

x akseli: Poytataso on vaantynyt tai kiertynyt.

y-akseli: Pitkittdissuuntainen kieriminen poytéatasolla.

VARMISTA GANTRY-AUKON TARKKA LIIKKUMINEN

1. Kallista gantry-aukkoa ja palauta se sitten pystysuoraan asentoon.
HUOMAUTUS: Pystysuorien gantry-lasereiden asennon on pysyttdva Tmm etdisyydella sivutappien rei'ista.

KUVAA SIJAINTI TIEDUSTELUKUVASTA

1. Ota vaakasuora tiedustelukuva laitteesta.
2. Kayta tiedustelukuvaa skannerin ohjelmoimiseksi niin, ettd kuva saadaan pystysuorien reikien lapi.

HUOMAUTUS: Kuvassa tulisi selvésti ndkya reikia tappien kohdalla.

14



CT-lasersimulaation laadunvarmistuslaite Suomi

UUDELLEENKASITTELY
/\VAROITUS

Taman tuotteen kayttdjilla on velvollisuus ja vastuu antaa potilaille, tyctovereille ja itselleen paras mahdollinen tartuntasuoja. Valta ristikontaminaatio noudattamalla laitoksesi

.

infektiontorjuntamenetelmia.

1. Poista nakyvét epapuhtaudet kostealla liinalla.
2. Pyyhi kuivaksi nukkaamattomalla liinalla tai anna kuivua.

YLLAPITO

HUOMAUTUS: Tarkista laite ennen kdytt6a saanndllisin véliajoin mahdollisten vaurioiden ja kulumisen varalta.
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Francais Dispositif de contrdle de la performance laser par tomodensitométrie de simulation

UTILISATION PREVUE

Le dispositif est destiné a fournir une assurance de qualité radiologique secondaire des simulateurs CT et des lasers de la salle aprés I'achévement du calibrage du systéme principal.

ATTENTION

La loi fédérale américaine n’autorise la vente de ce dispositif que sur ordonnance ou par un médecin.

/\AVERTISSEMENT
« Ne pas utiliser si le dispositif semble endommageé ou si la base est faussée.
« Ne pas utiliser la Lok-Bar™ pour fixer le dispositif.

REMARQUE: * La distance entre les chevilles latérales de chaque trou de cheville central est de 250 mm +/- 1 mm.
o Vérifier la distance de 125 mm +/- 0,5 mm du trou de cheville central de la cheville du milieu au trou de cheville central des chevilles latérales.

CONFIGURATION DU DISPOSITIF DE CONTROLE DE LA PERFORMANCE LASER PAR TOMODENSITOMETRIE DE SIMULATION

1. Placer le dispositif sur les broches de la Lok-Bar™.

e N\

COMMENT UTILISER LE DISPOSITIF DE CONTROLE DE LA PERFORMANCE LASER PAR TOMODENSITOMETRIE DE SIMULATION

IDENTIFIER LE PLAN DE SCAN DANS LE TUNNEL D'EXPLORATION
1. Ajuster la hauteur de la tablette pour aligner le cadre tomographique horizontal et les lasers muraux avec les trous des fiches horizontales.
2. Ajuster la tablette pour aligner le laser du cadre tomographique axial avec les trous verticaux, les lasers latéraux avec les trous horizontaux et les lasers verticaux avec les trous

horizontaux.
3. Un scan axial simple avec une tranche de 1 & 2 mm est nécessaire pour vérifier que le dispositif soit correctement aligné.

REMARQUE: L'image doit clairement montrer une croix dans chaque fiche.

VERIFIER QUE LES LASERS TDM PARALLELE ET ORTHOGONAL SE CROISENT AU CENTRE DU PLAN DE SCAN

1. Lever et descendre la tablette pour vérifier que le laser vertical et le laser axial croisent toujours les trous des fiches latérales.

2. Lever et descendre la tablette pour vérifier que le laser tomographique sagital croise le trou central de la fiche du milieu.

3. Faire entrer et sortir la tablette du cadre tomographique pour vérifier que le laser horizontal croise toujours les trous de la fiche latérale.
4. Faire entrer et sortir la tablette pour vérifier que le laser sagital croise le trou central de la fiche du milieu.

VERIFIER QUE LES LASERS MURAUX SOIENT CORRECTEMENT ESPACES

1. Replier la tablette jusqu'a la séparation prédéfinie entre le cadre tomographique et les lasers muraux en utilisant I'indicateur longitudinal numérique.
2. Vérifier que les lasers muraux bissectent les trous des fiches latérales.

VERIFIER QUE LES LASERS MURAUX SOIENT PARALLELES ET ORTHOGONAUX

1. Lever et descendre la tablette pour vérifier que les lasers muraux croisent les trous des fiches latérales.

2. Faire entrer et sortir la tablette du cadre tomographique pour vérifier que les lasers muraux croisent les trous des fiches latérales.

VERIFIER LES LASERS SAGITTAUX ORTHOGONAUX

1. Faire entrer et sortir la tablette pour vérifier que le laser tomographique sagital croise le trou central de la fiche du milieu.

VERIFIER LE MOUVEMENT PRECIS, LINEAIRE ET REPRODUISIBLE DU LASER SAGITTAL

1. Placer la régle (fournie) contre trois fiches et aligner le laser sagittal avec la marque au milieu de la régle.
2. Vérifier que la position du laser sagittal indique zéro.
3. Déplacer le laser d'un c6té a I'autre pour vérifier la précision du mouvement.

VERIFIER QUE LA TABLE SOIT A NIVEAU ET ORTHOGONALE

1. Indexer le dispositif par rapport aux encoches supérieures les plus proches du cadre tomographique.
2. Aligner avec les lasers tomographiques pour obtenir une tranche simple dans le dispositif.

3. Indexer le dispositif par rapport aux encoches supérieures dans le champ du scan.

4. Aligner avec les lasers tomographiques pour obtenir une tranche simple dans le dispositif.

5. Mesurer 'emplacement du trou central sur les deux images.

REMARQUE: Les mesures doivent tomber dans les 2mm du résultat attendu. Les déviations sur les axes X et Y supérieures 8 2mm indiquent :
Axe X: Latablette est tordue ou inclinée.

Axe Y: Roulement longitudinal dans la tablette.

VERIFIER LA PRECISION DE MOUVEMENT DU CADRE TOMOGRAPHIQUE

1. Incliner le cadre puis revenir en position vercitale.
REMARQUE: L'alignement des lasers tomographiques verticaux doit rester a moins de Tmm des trous de la fiche latérale.

SCANER L'EMPLACEMENT A PARTIR DU SCANOGRAMME

1. Réaliser le scanogramme horizontal du dispositif.
2. Utiliser le scanogramme pour programmer le scanner afin d’obtenir Iimage par le centre des trous verticaux.

REMARQUE: L'image doit clairement montrer les trous dans les fiches.
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Dispositif de contrdle de la performance laser par tomodensitométrie de simulation Francais

RETRAITEMENT
/N\AVERTISSEMENT

« Les utilisateurs de ce produit ont I'obligation et la responsabilité d'accorder le plus haut degré de prévention des infections aux patients, au personnel et a eux-némes. Pour éviter
toute contamination croisée, suivre les principes de contrdle des infections en vigueur dans votre établissement.

1. Eliminer les contaminants visibles avec un tissu doux et humide.
2. Sécher en essuyant avec un chiffon non pelucheux ou laisser sécher a 'air.

ENTRETIEN

REMARQUE: Vérifier avant utilisation si le dispositif présente des signes de dommages ou d'usure normale.
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Deutsch CT Simulation Laser QA Device

VERWENDUNGSZWECK

Das Gerat soll fiir eine sekundére radiologische Qualitatssicherung von CT-Simulatoren und Raumlaser mit anschlieBendem Abschluss der Priméarsystemkalibrierung sorgen.

ACHTUNG

Nach US-amerikanischem Recht darf diese Vorrichtung nur von einem Arzt oder auf Anweisung eines Arztes verkauft werden.

/A\WARNHINWEIS

« Verwenden Sie Lok-Bar™ nicht, um Positionierungsgeréte zu sichern.
e Lok-Bar™ nicht verwenden, um Geréte zu sichern.

HINWEIS: ¢ Der Abstand zwischen seitlichen Zapfen und zentralem Bohrloch betragt 250 mm +/- 1 mm.
« Stellen Sie einen Abstand von 125 mm +/- 0,5 mm zwischen zentralem Bohrloch des mittleren Zapfens zum zentralen Bohrloch der seitlichen Zapfen sicher.

CT SIMULATION LASER QA DEVICE EINRICHTUNG
1. Setzen Sie das Gerét auf die Lok-Bar™-Stifte auf.

e N\

VERWENDUNG CT SIMULATION LASER QA DEVICE

LOKALISIEREN SIE DIE SCANFLACHE IN DER OFFNUNG DES GERUSTES
1. Richten Sie die Tischhéhe abfluchtend mit dem horizontalen Seitengeriist und den vertikalen Seitenwand-Lasern mit den horizontalen Bohrléchern aus.
2. Richten Sie die Tischoberseite abfluchtend mit dem Overhead-Laser des axialen Geriistes mit vertikalen Bohrléchern, den Seitengeriist-Lasern mit horizontalen Bohrléchern und den

vertikalen Seiten-Lasern mit horizontalem Bohrloch aus.
3. Nehmen Sie ein axiales Einzelbild mit einem Schnitt von 1-2 mm auf, um die korrekte Abfluchtung des Gerates sicherzustellen.

HINWEIS: Das Bild sollte deutlich das Kreuz in jedem Zapfen anzeigen.

GEWAHRLEISTUNG, DASS PARALLELE UND ORTHOGONALE GERUST-LASER SICH IN DER MITTE DER SCAN-FLACHE KREUZEN

1. Heben und senken Sie die Tischoberseite, um sicherzustellen, dass die vertikalen Seitengeriist-Laser und der obere axiale Geriist-Laser stets die seitlichen Bohrlécher kreuzen.
2. Heben und senken Sie die Tischoberseite, um sicherzustellen, dass der obere Sagittallaser das zentrale Bohrloch des mittleren Zapfens kreuzt.

3. Bewegen Sie die Tischplatte im Gerist vor und zuriick, um sicherzustellen, dass die Laser des horizontalen Seitengeriistes stets die seitlichen Bohrlécher kreuzen.

4. Bewegen Sie die Tischplatte im Geriist vor und zuriick, um sicherzustellen, dass der obere Sagittallaser das zentrale Bohrloch des mittleren Zapfens kreuzt.

GEWAHRLEISTUNG GLEICHER ABSTANDE ZWISCHEN DEN LASERN DER VERTIKALEN SEITENWAND

1. Ziehen Sie die Tischplatte mithilfe einer digitalen Langenanzeige bis zur vordefinierten Trennung zwischen Geriist und Lasern der vertikalen Seitenwand aus dem Gertist heraus.
2. Sorgen Sie dafiir, dass die Laser der vertikalen Seitenwand die Bohrlocher halbieren.

GEWAHRLEISTUNG DER PARALLELEN UND ORTHOGONALEN LASER DER VERTIKALEN SEITENWAND

1. Heben und senken Sie die Tischplatte, um sicherzustellen, dass die Laser der vertikalen Seitenwand stets die seitlichen Bohrlécher kreuzen.

2. Bewegen Sie die Tischplatte im Gerlst vor und zuriick, um sicherzustellen, dass die Laser der vertikalen Seitenwand die seitlichen Bohrlcher kreuzen.

GEWAHRLEISTUNG DER ORTHOGONALEN OBEREN SAGITTALLASER

1. Bewegen Sie die Tischplatte im Gerust vor und zuriick, um sicherzustellen, dass der volle obere Sagittallaserstrahl das zentrale Bohrloch des mittleren Zapfens kreuzt.

GEWAHRLEISTUNG EINER AKKURATEN, LINEAREN UND REPRODUZIERBAREN BEWEGUNG DES OBEREN SAGITTALLASERS

1. Platzieren Sie das Lineal (mitgeliefert) an drei Zapfen und richten Sie den oberen Sagittallaser an der mittleren Marke des Lineals aus.
2. Vergewissern Sie sich, dass als Position des oberen Sagittallasers “0” angezeigt wird.
3. Bewegen Sie den Laser von einer Seite zur anderen, um seine Genauigkeit zu priifen.

ACHTEN SIE AUF HOHE UND ORTHOGONALE TISCHPLATTE

1. Indizieren Sie das Gerat an den héchsten und dem Geriist nachstliegenden Kerben.

2. Fluchten Sie mit den Geriistlasern ab und nehmen Sie einen Einzelschnitt durch das Gerat vor.
3. Indizieren Sie das Gerat an den untersten Kerben im Scan-Bereich.

4. Fluchten Sie mit den Geristlasern ab und nehmen Sie einen Einzelschnitt durch das Gerét vor.
5. Messen Sie die Position des zentralen Bohrloches auf beiden Bildern.

HINWEIS: Die Messungen sollten in einem Toleranzbereich von 2 mm liegen. Abweichungen von mehr als 2 mm auf X- oder Y-Achse kénnen bedeuten:
X-Achse: Tischplatte ist geneigt oder verdreht.

Y-Achse: Langskriimmung in der Tischplatte.

STELLEN SIE EINE AKKURATE GERUSTBEWEGUNG SICHER

1. Neigen Sie das Geriist und kehren Sie anschlieRend in die vertikale Position zuriick.
HINWEIS: Die Ausrichtung der Laser des vertikalen Seitengeriistes sollte sich im Bereich von 1 mm von den seitlichen Bohrléchern aus bewegen.

SCAN-LOKALISIERUNG VOM SCOUT-BILD AUS

1. Nehmen Sie ein horizontales Scout-Bild des Gerates auf. .
2. Verwenden Sie das Scout-Bild zur Programmierung des Scanners auf die Aufnahme von Bildern durch die Mitte der vertikalen Offnungen.

HINWEIS: Das Bild sollte deutlich das Kreuz in jedem Zapfen anzeigen.
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CT Simulation Laser QA Device Deutsch

WIEDERAUFBEREITUNG
/N\WARNHINWEIS

« Die Benutzer dieses Produkts sind verpflichtet, fiir die Patienten, Mitarbeiter und sich selbst den hochsten Grad an Infektionsschutz zu gewahrleisten. Zur Vermeidung von
Kreuzkontamination sind die in Ihrer Einrichtung vorgeschriebenen Infektionsschutzverfahren einzuhalten.

1. Sichtbare Verunreinigungen mit einem weichen, feuchten Tuch entfernen.
2. Mit einem trockenen, fusselfreiem Tuch abreiben oder an der Luft trocknen lassen.

WARTUNG

HINWEIS: Das Gerat vor der Benutzung auf Zeichen von Beschéddigungen und Abnutzungserscheinungen tiberpriifen.
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EAANVIKA 2 UOKELN TIOLOTIKOV EAEYXOU AELZEP TIPOOOUOLWONC AEOVIKNGC TOPOoYpapiag

MPOBAEMNOMENH XPHXH

H ouokeun poopifeTal va mapexel SeUTEPEVOVOA AKTLVOAOYLKH TIOLOTIKN SLacpAALON yia EEOHOLWTEG UTIOAOYLOTLKNAG Topoypapiag (CT) kat Aétlep dwuatiov, pETA TNV OAOKARPWON
™G BaBpovopnong Tou KUPLOL CUCTAHATOG.

MPOX0XH
5116 H.M.A., n opooTov8Lakr VoUoBeasia MePLopideL TNV MWANGCN TNG CUCKELNG AUTAG HOVO amod LATPO 1 KATOTILY EVTOANG LATPOUL.

/\MPOEIAOMOIHEH
e Napn xpnmuonomesl £dv n ouokeun eu(pathel Znuiec nn Baan EXeL napapopPpwoei.
* Mn xpnotponoteite Lok-Bar™ yia Tn oTEPEWON TWV CUCKEUWV.

SHMEIQXH: * H amdotaon avayeoa 6Toug MAEVPLKOUG THPOLG Kal KABE KEVTPLKN oT Ttipou eival 250 mm +/- 1 mm.
« BeBawwbeite 6TL N anootaon and Tnv KEVIPLKNA OT TPOU TOU PECALOU TIPOU EWE TNV KEVTPLKH OTIA TiPOU TWV MAEVPLKWY TipwV givat 125 mm +/- 0,5 mm .

EFKATAZTAZH SYZKEYHS MOIOTIKOY EAErXOY AEIZEP NMPOXOMOIQZHE AZ=ONIKHE TOMOIPAGIAY

1. TomoBetroTe TN ouoKeLN 0TOUG Teipoug Lok-Bar™.

s N

XPHXH THX SYIKEYHZ MNOIOTIKOY EAErXOY AEIZEP MPOXOMOIOSHE A=ONIKHE TOMOIPAGIAT

ENTOIMIZTE TO ETMMNEAO YAPQ>HX ENTOZ TOY ANOITMATOZX TOY MAAIZIOY

1. PuBpiote 10 OYog TOU TPaneLol WOTE va evBuypappifovTal To MAAioLo TNG 0PLZOVTLAG TIAEUPAG KAl TA KATAKOPUPA AELZEP TOU TIAEUPLKOV TOLXWHATOG HE TLG OPL{OVTLEG OTEG
TWV OPMVWV.

2. PuBpiote TV amt.pavala ToU TPAMETLOU WOTE Va EVOVYPANHIZEL TO UTIEPKELPEVO AelZsp a&ovmob TAQLOLOU PE TIG KATAKOPUPES OTIEG OPNVWY, Ta AELZEP TTAELPLKOL TIAALGIOU PE TIG
OpLZOVTLEG OTIEG OPNVILV KaL Ta AEL{EP KATAKOPUPNG TAELUPAG LIE TNV OPLLOVTLA OTI OPIVAG.

3. EkteAéote pia afovikn oapwon pe dxos 1 £wg 2 mm yia va BeBatwBeite 6TL N oLOKELN £XEL ELBLYPAUULOTEL OWOTA.

SHMEIQZH: H amnelkdévion Ba PEMEL va anokaALYEL EVKPLVWG TOV 0TAUpd oe KABE opRva.

BEBAIQOEITE OTI TA AEIZEP NMAPAAAHAQY KAl OPOOIQNIQY MAAIZIOY TEMNONTAI 2TO KENTPO TOY EINIMEAQY YAPQSXHX

1. YWwoTe Kat XapnAWOoTE TNV EMLPAVELA TOL TPAMETLOV WOTE va £§ACPANICETE OTL Ta AEL{EP TIAALGIOU KATAKOPUPNG TAEVPAG KAl TO UTEEPKEIPEVO AELZEP AEOVIKOU TIAALGIOU TEPVOLV
TIAVTOTE TLG TIAEUPLKEG OTIEG CPNVWV.

2. YWWOoTe Kal XapnAWOTE TNV EMLPAVELA TOL TPAMETLOL WOTE va EA0PANICETE OTL TO UTIEPKEipEVO AELZep OBeALaiov TTAALOIOU TEUVEL TNV KEVTPLKI OTIA) OPrivag NG Heoaiag opnvag.

3. Msmklvr']crs v smq)dvela 0L rpansZLot’) TIPOG TO ECWTEPLKO I TO EEWTEPLKS TOU TAALGiOL Yla va e§aopalioeTe OTL Ta AEL{ep MAALGIOU TNG 0pL{dvVTLIAG TIAELPAG TEPVOLV
TIAVTOTE TIG MAEUPLKEG OTEG OPNVLV.

4. MSTGK[VI‘]OTE v ETLPAVELA TOU TpClT[SZLOU TIPOG TO ECWTEPLKO I TO EEWTEPLKO TOL TTAALGIOL yia va EEACPANICETE OTL TO LTIEPKEiEVO AEL{EP OBEALioU TTAALGIOU TEPVEL TNV
KEVTPLKN 0Tt 0prvag tng Heoaiag opnivag.

EZAS®AAISTE THN AKPIBEIA TQN AMOXTAZEQN TQN AEIZEP KATAKOPY®OY MNAEYPIKOY TOIXQMATOX

1. AMOPAKPUVETE TNV ETULPAVELA TOV TPATEZLOL ATd TO TMAAIGLO GTNV TPOKABOPLOPEVN AMOGTACH SlaxwPLopoL PETAE TAALGioL Kat AEL{EP KATAKOPUPOUL TOLXWHATOG
XPNOLHUOTIOLWVTAG TOV PPLaKO SEIKTN PAKOUG.

2. BePawwBeite OTL Ta AELTEP KATAKOPUPOU TOLXWHATOG SIXOTOUOUV TIG OTIEG TWV TIAEUPLKWY GONVWV.

EZAS®AAISTE THN MTAPAAAHAIA KAl THN OPOOIMQNIKOTHTA TQN AEIZEP KATAKOPY®OY MAEYPIKOY TOIXQMATOX

1. Yywote kal xaunAwoTe TNy enipdvela Tou Tpanegiod wote va e§acpakicete 0Tt Ta AEL{ep KATAKOPUPOL TAEUPLKOL TOLXWHATOG TEHVOLV TLG TIAEUPLKES OTEG GPNVIV.

2.  METAKWVAOTE my sm(pavsm TOU TPAMETLOV TIPOG TO ECWTEPLKO I TO EWTEPLKO TOU TIAALOLOU YLd va eEA0PANICETE OTL TA AEL{EP TAALGIOL TNG KATAKOPUPNG TIAELPAG TEUVOULV TLG
TINEVPLKEG OTIEG GPNVWV.

EZAS®ANAISTE THN OPOOIQNIKOTHTA TQN YINEPKEIMENQN OBEAIAIQN AEIZEP

1. METAKWVAOTE TNV EMLPAVELT TOU TPATETLOV TIPOG TO ECWTEPLKO 1} TO EEWTEPLKO TOL TAALGIOL YLa va e§acPaNiceTe OTL OAOKANPN N S€0pN ToL LTIEPKEipEVOU oBeAtaiov AéLep
TEPVEL TNV KEVIPLKI OTI) 0Prvag Tng peoaiag opnvag.

EZAS®ANAISTE THN AKPIBEIA, TPAMMIKOTHTA KAI ANATAPAIQIIKOTHTA TQN KINHZEQN TQN YINEPKEIMENQN OBEAIAIQN AEIZEP

TomoBeTNoTe TOV Xapaka (MapexeTat) o€ 3 o@rves kat evBuypappiote To unepkeipevo oBeAtaio AeLlep pe T pecaia vbelgn Tou xdpaka.
BeBawwBeite OTL N €voeLEn esonc Tou oBeALaiov A€LZep eivat undév.
MeTakivioTe To AéL{ep amnd tn pia MAELPA €wg TNV AAAN yla va emaknBeboeTe TNV akpifeLa Tng Kivnong Tou AELZep.

ZAZOAAIZTE THN OPIZONTIQXH KAl THN OPOOIQNIKOTHTA THZX EMNI®ANEIAY TOY TPATIEZIOY

1
2.
3.
E=
1. AelKTOBOTNOTE TN GUCKELN pPE BAON TIG AVWTEPES EYKOTIEG TIOU gival TILO KOVTA 6TO TAaioLo.
2. EuBuypappiote wg Tpog Ta A€Llep mAatciov Kal AdBete pia Topn PEOW TNG GUOKELAG.

3. AelKTOSOTNAOTE TN GUOKELN pE BAON TIG KATWTEPEG EYKOTIEG EVTOG TOU ELPOUG CAPWONG.

4. EuvBuypapuiote wg mpog Ta )\SlZsp TAatoiov Kat AaBete pia Toun HEOW TNG CUOKELAG.

5. Metpnote TN B€0n TNG KEVTPLKNG OTAG KAl 0TLG 00 ametkovioelg.

SHMEIQZH: Ot HETPNOELG IPETEL VA CUPPWVOLV PE avoxr 2mm. ATIOKAIOELG GTOUG AEOVEG X Kal Y HeYAAUTEPEG Ao 2mm onpaivouv OTu:
agovag x: H emupavela tou tpanedlol €xeL CUCTPAPEN 1 TEPLOTPAPEL.

agovag y: KOALon 0To prikog tng emipavelag TpanedLoo.

E=ZAZ®AAIZTE THN AKPIBEIA THX KINHXHZ TOY IAAIZIOY

1. E@appoote KALoN Kat KATomLy ENAVAPEPETE TO TAAICLO OTNV KATAKOPUP BEON.
SHMEIQZH: H gvBuypappion Twy AéLZep MAALGIOL KATAKOPUPNG TIAELPAG TIPETIEL VA EXEL AVOXN) TMM WG TPOG TLG TIAEUPLKEG OTIEG GPNVWV.

ZAPQ3H ENTOIIZHX A0 ANIXNEYTIKH ATEIKONIZH

1. AdBete pia 0ptdOVTLA QVLIXVEVUTLKI AMELKOVLON TNG GUOKEVAG.
2. XpnOLHOTOLGTE TNV AVIXVEUTLKI AMELKOVLON YLa Va TIPOYPAPUATIOETE TOV OAPWTH WOTE va AdBEL AMEIKOVLON HECW TWV KEVTPWY TWV KATAKOPUPWY OTIWV.
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2 UOKELN TIOLOTIKOL EAEYXOL AELZEP TIPOOOUOIWONC AEOVIKNG ToPoypapiag EAANVIKA

SHMEIQZH: H ametkovion 6a mpEMeL va anoKaAUPEL EVKPLVWG TIG OTIEG OTLG OPRVEG.

EMNANEMEZEPTAZIA
AI’IPOEIAOI’IOIHZH

o OL XpriOTEG TOU MPOIOVTOG AUTOU £XOUV UTIOXPEWON Kat EVBUVN va TapEXouV Tov UYPNAGTEPO BabUo eAEYXOU AOLHWEEWY OTOUG AOBEVEIG, TOUG OUVAdEAPOUG Kat Toug (BLoug. pog
anowuyr dLacTaupoUUEVNG PHOAUVONG, AKOAOUBNOTE TIG MOALTIKEG EAEYXOU AOLHWEEWYV TTOU LOXUOLV GTOV XWPO Epyaciag oag.

1. A@alp€oTe TIG 0pATEG HOAUCHATLKEG OUCIEG XPNOLUOTIOLWVTAG HAAAKO, VWO Upaopa.
2. TTeyvwoTe pe LPAopa Tou Sev aPnveL XVoudL 1) APrOTE va OTEYVWOEL [IE TOV agpa.

SYNTHPHZH
SHMEIQZH: EruBewpeite TN CUOKELN TAKTLKA TIpLV amnd Tn Xpron yta BAABEG Kal YEVIKEG POOPEG.
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Magyar CT szimulacios lézer min6ség-ellendrzési eszkoz

TERVEZETT ALKALMAZAS

Az eszkoz célja CT szimuldtorok és helyiséglézerek mésodlagos sugérkezelési minéségbiztositadsa a rendszer elsédleges kalibraldsénak elvégzését kovetden.

VIGYAZAT!

Az Egyesiilt Allamok szévetségi térvényei értelmében ez az eszkdz csak orvos altal vagy orvosi rendelvényre értékesithets.

/\ FIGYELEM!
« Ne hasznalja, ha az eszk6zon sériilések lathatok vagy az alaplemez elvetemedett.
o Ne hasznélja a Lok-Bar™-t eszk6z6k rogzitéséhez.

MEGJEGYZES: * Az egyes oldalsé régzitészegek tavolsdga a megfelelé kdzponti rogzitsfurattdl 250 mm +/1 mm.
« Ellenérizze, hogy a kdzépsé rogzitészeg kdzépponti rogzitéfuratdnak tdvolsdga az oldalsé rogzitészegek kdzponti rogzitéfuratatdl 125 mm +/-0,5 mm.

CT SZIMULACIOS LEZERES QA ESZKOZ BEALLITASA
1. Helyezze az eszkozt a(z) Lok-Bar™ csapszegekre.

e N\

A CT SZIMULACIOS LEZERES QA ESZKOZ HASZNALATA

AZONOSITSA A PASZTAZASI SIKOT A GANTRY NYILASAN BELUL
1. Allitsa be az asztal magasségat tgy, hogy a vizszintes oldalsé gantry lézerjelek és a fiiggéleges oldalsé Iézerjelek a vizszintes régzitéfuratokkal egybeessenek.
2. Allitsa be az asztallapot Ugy, hogy a felsé axidlis iranyu gantry Iézerjelek a fiigg6leges rogzitéfuratokkal, az oldalsé gantry lézerjelek a vizszintes rdgzitéfuratokkal, a fiigg6leges oldalsé

|ézerjelek a vizszintes rogzit6furatokkal egybeessenek.
3. Készitsen egy axiélis iranyu felvételt 1-2 mm-es szeletvastagsaggal, ezzel biztositva azt, hogy a berendezés megfeleléen be legyen allitva.

MEGJEGYZES: A képen vilagosan latszania kell a keresztnek minden egyes szegben.

ANNAK BIZTOSITASA, HOGY A PARHUZAMOS ES MEROLEGES GANTRY LEZERJELEK A PASZTAZASI Sik KOZEPPONTJABAN METSZIK EGYMAST

1. Emelje fel és engedije le az asztallapot annak érdekében, hogy a fiiggéleges oldalsé gantry lézersugar és a felsé axialis gantry lézersugar mindig keresztezze az oldalsé csapfuratokat.
2. Emelje fel és engedije le az asztallapot annak érdekében, hogy a felsé szagittalis gantry-lézersugdr keresztezze a kdzéps6 csap kdzponti csapfuratat.

3. Az asztallap gantry-ba valo ki-be mozgatasaval gy6z6djon meg réla, hogy a vizszintes oldalsé gantry lézerek mindig metszik az oldals6 csapszegfuratokat.

4. Az asztallap gantry-ba valo ki-be mozgatasaval gy6z6djon meg réla, hogy a felsé szagittalis iranyu lézersugdr metszi a kozéps6 rogzitészeg kdzponti rogzitéfuratat.

A FUGGOLEGES OLDALFALI LEZERJELEK PONTOS ELHELYEZKEDESENEK BIZTOSITASA

1. Huzza vissza az asztallapot a gantryt6l, hogy el6re meghatarozott tavolsagot érjen el a gantry és a fliggéleges oldalfali Iézerek kozott digitalis hosszanti jelz6 segitségével.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a figgéleges oldalfali Iézerek az oldalsé rogszitéfuratok felezGvonalaba esnek.

A VERTIKALIS OLDALFALI LEZERJELEK PARHUZAMOSSAGANAK ES MEROLEGESSEGENEK BIZTOSITASA

1. Emelje fel és engedije le az asztallapot annak érdekében, hogy a fiiggéleges oldalfali lézer mindig keresztezze az oldalsé csapfuratokat.

2. Az asztallap gantry-ba valo ki-be mozgatasaval gy6z6djon meg réla, hogy a fiigg6leges oldalfali lézerek mindig metszik az oldalsé rogzitészeg furatokat.

A FELSO SZAGITTALIS IRANYU LEZERJELEK MEROLEGESSEGENEK BIZTOSITASA

1. Az asztallap gantry-ba vald ki-be mozgatasaval gy6z6djon meg réla, hogy az egész szagittalis irdnyu |ézersugar metszi a kozépsé rogzitészeg kdzponti rogzitéfuratat.

A FELSO SZAGITTALIS IRANYU LEZERJEL PONTOS, LINEARIS ES REPRODUKALHATO MOZGASANAK BIZTOSITASA

1. Helyezze a vonalz6t (mellékelve) a 3 szeghez és dllitsa be a fels szagittalis ézert a vonalzé kdzépsé jeléhez.
2. Gy6z4djén meg arrdl, hogy a felsé szagittalis lézerjel poziciéja nulla.
3. Alézermozgas pontossaganak ellenérzéséhez mozgassa a Iézert az egyik oldaltél a mésikig.

A VIiZSZINTES ES MEROLEGES ASZTALLAP BIZTOSITASA

1. Indexdlja az eszkozt a lehetd legtdbb, a gantryhez legkézelebb esé felsé rovatkahoz.
2. Allitsa be ugy, hogy a gantry lézerjelekkel egybeessen, majd készitsen felvételt az eszkdzzel egyetlen szelet rétegvastagsagban.
3. Indexdlja az eszkozt a lehetd legtobb, a pasztazasi tartomanyon belill taldlhaté alsé rovétkahoz.
4. Allitsa be Ugy, hogy a gantry lézerjelekkel egybeessen, majd készitsen felvételt az eszkdzzel egyetlen szelet rétegvastagsagban.
5. A kozponti furat mérési helye mindkét képen.
MEGJEGYZES: A méréseknek 2 mm-es tiiréshataron beliil egyezniiik kell. Az x és y tengelyen Iévé, 2 mm-nél nagyobb eltérések a kdvetkezéket jelezhetik:

X tengely: Az asztallap elcsavarodik vagy elfordul.

y tengely: Az asztallapban Iév6 hosszanti gorgé.

A GANTRY PONTOS MOZGASANAK BIZTOSITASA

1. Dontse meg a gantryt, majd térjen vissza fiiggéleges helyzetbe.
MEGJEGYZES: A fiiggéleges oldalsé gantrylézereket oly médon kell illeszteni, hogy az oldalsé régzitészegfuratoktdl 1 mm-re maradjanak.

SZKENNELES LOKALIZACIOJA A FELDERITO KEPROL

1. Készitsen vizszintes tdjékozddd képet a berendezéssel.
2. Afelderit6 kép segitségével programozza be a szkennert, hogy a képet a fiiggéleges furatok kdzéppontjan keresztiil nyerje.

MEGJEGYZES: A képen vilagosan latszania kell a szegekben 1év6 furatoknak.

22



CT szimulacios lézer min6ség-ellendrzési eszkoz Magyar

UJBOLI FELDOLGOZAS
/\ FIGYELEM!

Az e terméket hasznaloknak kotelessége €s egyben feladata, hogy a fert6zésimegelézést a betegeknek, munkatarsaiknak és maguknak is a legmagasabb szinten biztositsak. A
keresztszennyezédés megelézése érdekében tartsa be az adott Iétesitményben kialakitott fert6zés-megeldzési iranyelveket.

.

1. Tévolitsa el a lathat6 szennyezédéseket egy puha, nedves kendével.
2. Torolje szérazra a felileteket egy sz6szmentes kendével, vagy hagyja azokat a levegén megszaradni.

KARBANTARTAS

MEGJEGYZES: Hasznélat elétt ellendrizze az eszkdzt sériilésre vagy altaldnos kopésra utald jelek szempontjabél.
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ltaliano Dispositivo laser per I'assicurazione di qualita della simulazione della TAC

USO PREVISTO
Il dispositivo serve a fornire garanzia secondaria della qualita radiologica dei simulatori TC e dei laser della sala di trattamento dopo il completamento della calibrazione primaria del
sistema.

ATTENZIONE
Le leggi federali degli Stati Uniti limitano la vendita del presente dispositivo ai soli medici o dietro prescrizione medica.

/N\AVVERTENZA
« Non utilizzare il dispositivo se appare danneggiato o se la base é distorta.
« Non utilizzare il Lok-Bar™ per fissare i dispositivi.

NOTA: ¢ Ladistanza trai pioli laterali da ciascun foro del piolo centrale & di 250 mm +/- 1 mm.
« Verificare che la distanza tra il foro del piolo centrale e quello dei pioli laterali sia 125 mm +/- 0,5 mm.

CONFIGURAZIONE DEL DISPOSITIVO LASER PER L'’ASSICURAZIONE DI QUALITA DELLA SIMULAZIONE DELLA TAC

1. Collocare il dispositivo sui perni del Lok-Bar™.

s N

UTILIZZO DEL DISPOSITIVO LASER PER L’ASSICURAZIONE DI QUALITA DELLA SIMULAZIONE DELLA TAC
INDIVIDUARE IL PIANO DI SCANSIONE NELL'APERTURA DELL'UNITA DI SCANSIONE (GANTRY)

1. Regolare l'altezza della tavola per allineare I'unita di scansione orizzontale laterale e i laser verticali della parete laterale ai fori dei pioli orizzontali.
2. Regolare il piano del tavolo per allineare il laser dell’'unita di scansione assiale in alto con i fori dei pioli verticali, i laser laterali dell'unita di scansione con i fori dei pioli orizzontali e i

laser verticali laterali con il foro del piolo orizzontale.
3. Acquisire una singola scansione assiale con una slice di 1/2 mm per verificare che il dispositivo sia ben allineato.

NOTA: L'immagine deve rivelare chiaramente la croce in ciascun piolo.

ACCERTARSI CHE | LASER PARALLELI E ORTOGONALI DELL'UNITA DI SCANSIONE SI INTERSECHINO AL CENTRO DEL PIANO DI SCANSIONE

1. Sollevare e abbassare il piano per accertarsi che i laser laterali verticali e il laser assiale in alto dell'unita di scansione intersechino sempre i fori dei pioli laterali.
2. Sollevare e abbassare il piano per accertarsi che il laser sagittale in alto dell'unita di scansione intersechi il foro centrale del piolo mediano.

3. Muovere il piano verso l'interno e I'esterno per accertarsi che i laser laterali orizzontali laterali intersechino sempre i fori dei pioli laterali.

4. Spostare il piano verso l'interno e I'esterno per accertarsi che il laser sagittale in alto dell’'unita di scansione intersechi il foro centrale del piolo mediano.

CONTROLLARE ACCURATAMENTE LA SPAZIATURA DEI LASER VERTICALI DELLE PARETI LATERALI

1. Allontanare il piano dall’'unita di scansione ponendolo ad una distanza predefinita tra I'unita e i laser verticali della parete laterale, servendosi dell'indicatore digitale longitudinale.
2. Verificare che i laser verticali della parete laterale dividano i fori dei pioli laterali in due.

CONTROLLARE | LASER PARALLELI E QUELLI VERTICALI ORTOGONALI DELLE PARETI LATERALI

1. Sollevare e abbassare il piano per accertarsi che i laser laterali verticali intersechino sempre i fori dei pioli laterali.

2. Muovere il piano verso l'interno e I'esterno dell’'unita per verificare che i laser laterali verticali intersechino sempre i fori dei pioli laterali.

CONTROLLARE | LASER SAGITTALI ORTOGONALI IN ALTO

1. Spostare il piano verso l'interno e I'esterno dell’'unita di scansione per accertarsi che il raggio laser sagittale pieno in alto intersechi il foro centrale del piolo mediano.

VERIFICARE CHE IL MOVIMENTO DEL LASER SAGITTALE IN ALTO SIA LINEARE E RIPRODUCIBILE

1. Collocare il righello (fornito) su tre pioli e allineare il laser sagittale in alto con il segno mediano del righello.
2. Verificare che il valore della posizione del laser sagittale in alto sia zero.
3. Spostare il laser lateralmente per verificarne 'accuratezza nello spostamento.

CONTROLLARE IL PIANO ORIZZONTALE E ORTOGONALE

1. Spostare gradualmente il dispositivo alle tacche pili in alto e piu vicine all'unita di scansione.
2. Allineare ai laser dell'unita di scansione e acquisire una singola slice mediante il dispositivo.
3. Spostare gradualmente il dispositivo alle tacche pil in basso nell'intervallo interno all’'unita di scansione.
4. Allineare ai laser dell’'unita di scansione e acquisire una singola slice mediante il dispositivo.
5. Misurare la posizione del foro centrale su entrambe le immagini.
NOTA: | valori delle misurazioni devono concordare con una deviazione massima di 2 mm. Deviazioni sugli assi delle x e delle y maggiori di 2 mm indicano:

Asse delle x: Il piano si € girato o ha ruotato.

Asse delle y: Rotazione longitudinale del piano.

VERIFICARE CHE IL MOVIMENTO DELL'UNITA DI SCANSIONE SIA PRECISO.

1. Inclinare I'unita di scansione e quindi tornare alla posizione verticale.
NOTA: L'allineamento dei laser laterali verticali deve essere al massimo di 1 mm dai fori dei pioli laterali.

SCANDIRE LA POSIZIONE DALL'IMMAGINE DI RIFERIMENTO

1. Acquisire 'immagine orizzontale di riferimento del dispositivo.
2. Utilizzare Iimmagine di riferimento per programmare lo scanner per acquisire I'immagine attraverso il centro dei fori verticali.

NOTA: L'immagine deve rivelare chiaramente i fori dei pioli.
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Dispositivo laser per I'assicurazione di qualita della simulazione della TAC ltaliano

RIGENERAZIONE
/N\AVVERTENZA

« Gli utilizzatori di questo prodotto hanno I'obbligo e la responsabilita di provvedere nel miglior modo possibile al controllo delle infezioni, per proteggere se stessi, i pazienti e i colleghi.
Per prevenire eventuali contaminazioni crociate, seguire le procedure di controllo delle infezioni previste dalla propria struttura.

1. Rimuovere i contaminanti visibili usando un panno umido morbido.
2. Asciugare passando un panno senza lanugine o lasciare asciugare.

MANUTENZIONE

NOTA: Prima dell’'uso verificare che il dispositivo non presenti segni di danni o di usura generale.
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LatvieSu valoda L azera kvalitates nodroSinasanas ierice DT simulacijam

PAREDZETA LIETOSANA
lerices izstrades mérkis ir nodro$inat DT simulatoru un telpas lazeru sekundaro radiologijas kvalitati péc primaras sistémas kalibrésanas pabeigsanas.

UZMANIBU

Federalie (Amerikas Savienoto Valstu) likumi ierobeZo §is ierices pardosanu tikai arstam vai péc arsta pasatijuma.

/\ BRIDINAJUMS
« Neizmantojiet, ja ierice ir bojata vai pamatne ir saliekusies.
« Neizmantojiet Lok-Bar™, lai fiksétu ierices.

IEVERIBAI: * Attalums starp sanu tapam no katra centrala tapas cauruma ir 250 mm +/- 1 mm.
« Nodrosiniet 125 mm +/— 0,5 mm attalumu no vidéjas tapas centrala tapas cauruma lidz sanu tapu centralajam tapas caurumam.

CT SIMULACIJAS LAZERA KVALITATES NODROSINASANAS IERICES IESTATISANA
1. Novietojiet ierici uz Lok-Bar™ tapam.

e N\

DT SIMULACIJAS LAZERA KVALITATES NODROSINASANAS IERICES IZMANTOSANA

NOSAKIET SKENESANAS PLAKSNI GENTRIJA ATVERUMA

1. Noregulgjiet galda augstumu, lai horizontala sanu platforma un vertikalie sanu lazeri atrodas viena limeni ar horizontalajiem tapas stiprinaganas caurumiem.
Noregulgjiet galda virsmu, lai novietotu augs$éjo aksialo lazeru viena liment ar vertikalajiem stiprindSanas caurumiem, sanu lazeru ar horizontalajiem piestiprinasanas caurumiem un
vertikalo sanu lazeru ar horizontalo piestiprind$anas caurumu.

3. Lai nodrosinatuy, ka ierice atrodas pareiza limeni, veiciet vienas ass skené$anu ar 1-2 mm sloksni.

IEVERIBAI: Attélam katra tapa bitu skaidri jauzrada krusts.

PARLIECINIETIES, VAI SKENESANAS PLAKNES CENTRA IR PARALELI UN ORTOGONALI GENTRIJA LAZERI, KAS KRUSTOJAS

1. Paceliet un nolaidiet galda virsmu, lai nodrosinatu, ka platformas vertikalie sanu lazeri un aug$éjais aksialais platformas lazers vienmér $kérso sanu tapu atveres.
2. Paceliet un nolaidiet galda virsmu, lai nodrosinatu, ka aug$éjais sagitalais platformas lazers skérso centralas tapas atveri vidéja tapa.

3. Virziet galda virsmu iek$a platforma un ara no tas, lai nodrosinatu, ka platformas horizontalie sanu lazeri vienmer krustojas ar sanu tapu atverém.

4. Virziet galda virsmu iek$a platforma un ara no tas, lai nodroginatu, ka aug$éjais sagitalais lazers krustojas ar vidéjas tapas centra tapas atveri.
PARLIECINIETIES, VAI VERTIKALIE SANU SIENAS LAZERI IR IZVIETOTI PRECIZI

1. Atvelciet galda virsmu prom no platformas lidz iepriek$ noteiktam attalumam starp platformu un vertikalas sansienas lazeriem, izmantojot digitalo garenvirziena indikatoru.
2. Nodrosiniet, lai vertikalie sansienu lazeri sadalitu sanu tapu caurumus divas dalas.

NODROSINIET PARALELOS UN TAISNLENKA VERTIKALOS SANU SIENAS LAZERUS

1. Paceliet un nolaidiet galda virsmu, lai nodrosinatu, ka sanu sienas vertikalie sanu lazeri vienmér $kérso sanu tapu atveres.

2. Virziet galda virsmu iek$a platforma un ara no tas, lai nodro$inatu, ka vertikalie sanu dalu lazeri krustojas ar sanu tapu atverém.

NODROSINIET TAISNLENKA GAISA SAGITALOS LAZERUS

1. Virziet galda virsmu ieksa platforma un ara no tas, lai nodrosinatu, ka augsgjais sagitalais lazera stars pilniba krustojas ar vidéjas tapas centra tapas atveri.

NODROSINIET PRECIZU, LINEARU UN REPRODUCEJAMU GAISA SAGITALO LAZERA KUSTIBU
1. Novietojiet linedlu (ieklauts komplekta) pret 3 stiprindjumiem un izlidziniet aug$&jo sagitalo lazeru ar lineala vidgjo atzimi.

2. Parliecinieties, ka augséja sagitala lazera pozicija ir nulle.
3. Parvietojiet lazeru no vienas puses uz otru, lai parbauditu lazera kustibas precizitati.

NODROSINIET LIDZENU UN TAISNLENKA GALDA VIRSMU

1. Indeksgjiet ierici uz lielako daju aug$&jo robu, kas atrodas vistuvak platformai.
2. Noregulgjiet viena limenT ar lazeriem un no ierices izgUstiet vienu sloksni.

3. Indekséjiet ierici uz lielako dalu apak$gjo robu skenésanas diapazona.

4. Noregulgjiet viena liment ar lazeriem un no ierices izgistiet vienu sloksni.

5. Izmériet centrala cauruma atraganas vietu abos attélos.

IEVERIBAI: Mérfjumiem batu jabiit 2 mm robezas. Novirzes uz x un y asim, kas lielakas par 2 mm, noradis:
X ass: Galda virsma ir izliekta vai pagriezta.

y ass: Galda virsmas garenvirziena rotacija.

NODROSINIET PRECIZU GENTRIJA KUSTIBU
1. Salieciet platformu un p&c tam atgrieziet to vertikala pozicija.
IEVERIBAI: Vertikalajiem sanu gentrija lazeriem batu japaliek T mm attaluma no sanu tapu caurumiem.

SKENESANAS LOKALIZACIJA NO IZPETES ATTELA

1. Uznemiet horizontalu ierices attélu.
2. Izmantojiet topogrammas attélu, lai programmétu skeneri attéla iegt$anai caur vertikalo caurumu centru.
IEVERIBAI: Attélam tapas bitu skaidri jauzrada caurumi.
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L azera kvalitates nodrosinasanas ierice DT simulacijam LatvieSu valoda

ATKARTOTA APSTRADE
/\ BRIDINAJUMS

Siizstradajuma lietotajiem ir pienakums un atbildiba nodrosinat visaugstakas pakapes infekciju kontroli pacientiem, darbiniekiem un pasiem. Lai izvairitos no savstarpéjas
inficésanas, ieverojiet jlisu iestadé pienemto infekciju kontroles politiku.

.

1. Notfiriet redzamos netirumus ar mikstu, mitru dranu.
2. Noslaukiet ar bezpliksnu dranu vai Jaujiet nozat gaisa.

APKOPE
IEVERIBAI: Pirms lietodanas parbaudiet, vai iekartai nav redzami bojajumi.
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Norsk QA-enhet for CT-simuleringslaser

ANVENDELSESOMRADE
Enheten er beregnet pa a gi kvalitetssikring av sekundeer radiologi for CT-simulatorer og romlasere etter kalibrering av det primaere systemet.

FORSIKTIG

| USA begrenser fgderal lov dette apparatet til salg eller bruk av eller etter ordre fra lege.

/\ADVARSEL
« Ma ikke brukes hvis utstyret ser ut til 4 veere skadet eller sokkelen er fordreid.
o Ikke bruk Lok-Bar™ til sikring av utstyret.

MERK: * Avstanden mellom sidetappene fra hvert sentertapphull er 250 mm +/- 1 mm.
« Kontroller at det er 125 mm +/- 0,5 mm avstand fra sentertapphullet pa den midterste tappen til sentertapphullet pa sidetappene.

OPPSETT AV QA-ENHET FOR CT-SIMULERINGSLASER

1. Sett enheten pa Lok-Bar™-pinnene.

e N\

BRUKE QA-ENHET FOR CT-SIMULERINGSLASER

IDENTIFISER SKANNEPLANET INNENFOR GANTRY-APNINGEN
1. Juster bordhgyden slik at laserne for horisontal side-gantry og vertikal sidevegg er stilt inn i forhold til de horisontale tapphullene.
2. Juster bordplaten slik at den gvre aksiale gantry-laseren er stilt inn i forhold til de vertikale tapphullene, side-gantry-laserne med de horisontale tapphullene og de vertikale sidelaserne

med det horisontale tapphullet.
3. Gjor et enkelt aksialt skann med 1 til 2 mm tykkelse, for & kontrollere at enheten er riktig stilt inn.

MERK: Bildet skal vise et tydelig kryss i hver tapp.

KONTROLLERE AT PARALLELLE OG ORTOGONALE GANTRYAASERE M@TES MIDT | SKANNEPLANET

1. Hev og senk bordplaten for & sikre at de vertikale side-gantry-laserne og den gvre aksiale gantry-laseren alltid krysser sidetapphullene.

2. Hev og senk bordplaten for a kontrollere at den gvre sagittale gantry-laseren krysser sentertapphullet i den midterste tappen.

3. Flytt bordplaten inn og ut av gantry-en for a kontrollere at de horisontale side-gantry-laserne alltid krysser sidetapphullene.

4. Flytt bordplaten inn og ut av gantry-en for & kontrollere at den gvre sagittale gantry-laseren krysser sentertapphullet i den midterste tappen.
KONTROLLERE NGYAKTIG SPREDNING AV VERTIKALE SIDEVEGGLASERE

1. Trekk bordplaten unna gantry-en til den forhandsdefinerte delingen mellom gantry og de vertikale sidevegglaserne ved a bruke den digitale lengdeindikatoren.
2. Kontroller at de vertikale sidevegglaserne skjeerer midt gjennom sidetapphullene.

KONTROLLERE PARALLELLE OG ORTOGONALE VERTIKALE SIDEVEGGLASERE

1. Hev og senk bordplaten for & kontrollere at de vertikale sidevegglaserne alltid krysser sidetapphullene.

2. Flytt bordplaten inn og ut av gantry-en for a kontrollere at de vertikale sidevegglaserne krysser sidetapphullene.

KONTROLLERE ORTOGONALE @VRE SAGITTALE LASERE

1. Flytt bordplaten inn og ut av gantry-en for a kontrollere at hele den gvre sagittale laserstrélen krysser sentertapphullet i den midterste tappen.

KONTROLLERE N@YAKTIG, LINEAR OG REPRODUSERBAR BEVEGELSE AV @VRE SAGITTALE LASER

1. Legg linjalen (medfalger) mot 3 tapper og juster den gvre sagittale laseren i forhold til midtpunktet pa linjalen.
2. Kontroller at posisjonen for den gvre sagittale laseren er null.
3. Flytt laseren fra side til side, for & kontrollere ngyaktigheten av laserbevegelsen.

KONTROLLERE RETT OG ORTOGONAL BORDPLATE

1. still inn enheten pé de gverste hakkene naermest gantry-en.

2. Juster i forhold til gantry-laserne og ta et enkelt bilde gjennom enheten.
3. Still inn enheten pa de nederste hakkene innenfor skanneomfanget.

4. Juster i forhold til gantry-laserne og ta et enkelt bilde gjennom enheten.
5. Mal plasseringen av senterhullet pa begge bildene.

MERK: Malingene skal ligge innenfor 2 mm. Avvik stgrre enn 2 mm pé x- og y-aksene indikerer:
x-aksen: Bordplaten er vridd eller rotert.

y-aksen: Bordplaten er bgyd i lengdeaksen.

KONTROLLERE N@YAKTIG GANTRY-BEVEGELSE

1. Tipp gantry-en og sett den deretter tilbake i vertikal posisjon.
MERK: Innstillingen av de vertikale side-gantry-laserne skal ligge innenfor 1 mm fra sidetapphullene.

SKANN LOKALISERING FRA PROVEBILDE

1. Lag et horisontalt prevebilde av enheten.
2. Bruk prgvebildet til & programmere skanneren til & ta bilde gjennom midten av de vertikale hullene.

MERK: Bildet skal vise tydelige hull i tappene.
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QA-enhet for CT-simuleringslaser Norsk

OMBEHANDLING
/\ADVARSEL

Brukere av dette produktet er forpliktet til og har ansvar for a gi pasienter, medarbeidere og seg selv best mulig infeksjonsbeskyttelse. Unnga krysskontaminering ved a folge

retningslinjene for infeksjonskontroll som gjelder for din institusjon.

.

1. Fjern synlige kontaminanter ved bruk av en myk, fuktig klut.
2. Tork tert med en lofri klut, eller la det lufttgrkes.

VEDLIKEHOLD

MERK: Utstyret skal inspiseres for bruk for a kontrollere at det ikke finnes tegn pa skade eller generell slitasje.
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Polski Laserowe urzgdzenie QA do symulacji TK

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Urzadzenie stuzy do procedur zapewniania jakosci radiologicznej dla akceleratoréw liniowych i laseréw w pomieszczeniach po zakoriczeniu wstepnej kalibracji systemu.

UWAGA

Prawo federalne (w Stanach Zjednoczonych) ogranicza zakres sprzedazy tego wyrobu do sprzedazy przez lekarza lub na jego zlecenie.

/\OSTRZEZENIE
« Nie uzywac, jesli wyréb wydaje sie byc uszkodzony lub gdy podstawa jest zdeformowana.
« Nie uzywac Lok-Bar™ w celu zabezpieczenia urzadzen.

UWAGA: ¢ Odlegtos¢ miedzy kotkami bocznej od kazdego srodkowego otworu kotka jest réwna 250 mm +1 mm.
» Zweryfikowa¢ odlegtosé 125 mm+0,5 mm od Srodkowego otworu kotka na kotek srodkowy do srodkowego otworu kotka dla kotkéw bocznych.

KONFIGURACJA URZADZENIA DO KONTROLI JAKOSCI LASERA DO SYMULACJI TK
1. Umiesci¢ urzadzenie na sworzniach Lok-Bar™.

e N

KORZYSTANIE Z URZADZENIA DO KONTROLI JAKOSCI LASEROW DO SYMULACJI TK

IDENTYFIKACJA PLASZCZYZNY SKANOWANIA W OTWORZE GANTRY
1. Dostosowac wysoko$¢ stotu tak, aby wyréwnaé lasery poziomej strony gantry i pionowe lasery $cienne z poziomymi otworami na kotki.
2. Dostosowac blat stotu tak, aby wyréwnac laser gantry osiowy nad gtowa z pionowymi otworami na kotki, boczne lasery gantry z poziomymi otworami na kotki i pionowe lasery boczne z

poziomymi otworami na kotki.
3. Pozyska¢ pojedynczy skan osiowy z przekrojem 1 do 2 mm, aby upewnic sig, ze urzadzenie jest prawidtowo ustawione.

UWAGA: Na obrazie powinien by¢ wyraznie widoczny krzyzyk w kazdym z kotkéw.

UPEWNIC SIE, ZE ROWNOLEGLE | ORTOGONALNE LASERY GANTRY PRZECINAJA SIE W SRODKU PLASZCZYZNY SKANOWANIA

Podnies¢ i obnizy¢ blat stotu, aby upewni sie, ze pionowe lasery gantry i osiowy laser gantry umieszczony nad gtowg zawsze przecinajg otwory kotkéw bocznych.
Podnies¢ i obnizy¢ blat stotu, aby upewnic sie, ze strzatkowy laser gantry umieszczony nad gtowg przecina srodkowy otwor kotka dla kotka srodkowego.

Wsuwac blat stotu w gantry i wysuwac, aby upewnic sie, ze poziome boczne lasery gantry przecinaja otwory kotkow bocznych.

Wsuwaé blat stotu w gantry i wysuwag, aby upewnic¢ sig, ze strzatkowy laser gantry umieszczony nad gtowa przecina srodkowy otwdér kotka dla kotka $rodkowego.

ZAPEWNIC DOKtADNE ROZMIESZCZENIE PIONOWYCH LASEROW NA SCIANIE BOCZNEJ

1. Wycofac stét z gantry do wstepnie okreslonej odlegtosci miedzy gantry a pionowymi laserami $ciennymi, uzywajac cyfrowego wskaznika wzdtuznego.
2. Upewnic¢ sig, ze pionowe lasery na $cianie bocznej przecinajg boczne otwory na kotki.

ZAPEWNIC ROWNOLEGEE | ORTOGONALNE PIONOWE LASERY SCIANY BOCZNEJ

1. Podnie$¢ i obnizy¢ blat stotu, aby upewni¢ sig, ze pionowe boczne lasery Scienne zawsze przecinajg otwory kotkéw bocznych.

2. Wsuwac blat stotu w gantry i wysuwac, aby upewnic sie, ze pionowe boczne lasery $cienne przecinajg otwory kotkéw bocznych.

ZAPEWNIC ORTOGONALNOSC ZNAJDUJACYCH SIE NAD GLOWA LASEROW STRZAKOWYCH

1. Wsuwac blat stotu w gantry i wysuwac, aby upewnic sie, e cata wigzka lasera strzatkowego umieszczonego nad gtowg przecina srodkowy otwér kotka dla kotka $rodkowego.

ZAPEWNIC DOKtADNY, LINIOWY, ODTWARZALNY RUCH ZNAJDUJACEGO SIE NAD GLOWA LASERA STRZAtKOWEGO

1. Umiescic linijke (w zestawie) przy trzech kotkach i wyréwnacé laser strzatkowy umieszczony nad gtowa ze srodkowym znacznikiem linijki.
2. Upewnic¢ sie, ze znajdujgcy sie nad gtowa laser strzatkowy pokazuje potozenie zero.
3. Przesuna¢ laser z boku na bok, aby zweryfikowa¢ doktadnosc¢ ruchu lasera.

ZAPEWNIC WYPOZIOMOWANIE | ORTOGONALNOSC BLATU STOLU.

1. Indeksowac¢ urzadzenie do najwyzej potozonych wcie¢ najblizej gantry.
2. Wyréwnac lasery gantry i pozyskac jeden przekroj przez urzadzenie.
3. Indeksowac¢ urzadzenie do najnizej potozonych wcieé w zakresie skanowania.
4. Wyréwnac lasery gantry i pozyskac jeden przekroj przez urzgdzenie.
5. Zmierzy¢ potozenie otworu srodkowego na obu obrazach.
UWAGA: Pomiary powinny by¢ w granicy tolerancji 2 mm. Odchylenia wzdtuz osi x i y wigksze niz 2 mm oznaczaja, ze:

0$ X:  Blat stotu jest skrecony lub obrécony.

N N

0sy: Wzdtuzna rolka w blacie stotu.

ZAPEWNIC DOKEADNOSC RUCHU GANTRY
1. Nachyli¢ gantry, a nastepnie ponownie ustawic¢ je w pozycji pionowej.
UWAGA: Pionowe lasery boczne gantry powinny by¢ wyréwnane stale w odlegtosci T mm od otworéw kotkéw bocznych.

LOKALIZACJA SKANU NA PODSTAWIE OBRAZU SCOUT

1. Pozyska¢ poziomy obraz scout urzadzenia.
2. Zapomoca obrazu scout zaprogramowacé skaner do pozyskania obrazu przez $rodek otworéw pionowych.

UWAGA: Na obrazie powinny by¢ wyraznie widoczne otwory w kotkach.
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Laserowe urzgdzenie QA do symulacji TK Polski

PONOWNE PRZETWARZANIE
/\OSTRZEZENIE

Uzytkownicy tego produktu majg obowigzek zapewnic pacjentom, wspotpracownikom i sobie jak najwieksze bezpieczeristwo w zakresie kontroli zakazen. Aby uniknac zakazenia
krzyzowego, nalezy stosowac sie do zasad kontroli zakazer obowigzujgcej w placéwce.

.

1. Usuna¢ widoczne zanieczyszczenia migkka, wilgotng tkanina.
2. Wytrze¢ do sucha przy uzyciu $ciereczki niepozostawiajgcej ktaczkéw lub pozostawi¢ do wyschnigcia na powietrzu.

KONSERWACJA

UWAGA: Przed uzyciem sprawdz stan urzadzenia pod katem widocznych oznak uszkodzeri lub ogélnego zuzycia.
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Portugués Dispositivo laser QA de simulagdo CT

UTILIZAGAO
0 dispositivo destina-se a garantir a qualidade radiolégica secundaria de simuladores de TC e lasers apds a conclus&o da calibragao do sistema primério.
ATENGAO

A lei federal dos EUA limita este dispositivo a venda por ou com a autorizagdo de um médico.

/A\AVISO
« Ndo utilizar se o dispositivo aparentar estar danificado ou se a base estiver empenada.
« Ndo utilize o Lok-Bar™ para fixar dispositivos.

NOTA: * Adistancia entre as estacas laterais a partir de cada orificio da estaca central é de 250 mm +/- 1 mm.
« Verifique a distancia de 125 mm +/- 0,5 mm do orificio da estaca central da estaca do meio para centrar o orificio da estaca das estacas laterais.

CONFIGURAGAO DO DISPOSITIVO LASER QA DE SIMULAGAO CT
1. Coloque o dispositico nos pinos Lok-Bar™.
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UTILIZAGAO DO DISPOSITIVO LASER QA DE SIMULAGAO CT

IDENTIFICAR O PLANO DE MEDICA~O DENTRO DA ABERTURA DA TORRE

1. Ajuste a altura da mesa para alinhar a torre do lado horizontal e laser da parede lateral vertical com orificios da estaca horizontal.

2. Ajuste a parte superior da mesa para alinhar o laser da torre axial superior com orificios da estaca vertical, lasers da torre lateral com orificios da estaca horizontal, e laser do lado
vertical com orificio da estaca horizontal.

3. Adquira a medig&o axial unica com um corte de 1 a 2 mm para assegurar que o dispositivo se encontra devidamente alinhado.

NOTA: Aimagem deve revelar-se claramente através de cada estaca.

CERTIFICAR-SE DE QUE 0S LASERS DA TORRE PARALELOS E ORTOGONAIS SE INTERSECCIONAM NO CENTRO DO PLANO DA MEDIGAO

Levante e baixe a superficie da mesa para assegurar os lasers da torre do lado vertical e laser da torre axial superior se interseccionam sempre nos orificios da estaca lateral.
Levante e baixe a superficie da mesa para assegurar que o laser da torre sagital se intersecciona com o orificio da estaca central da estaca do meio.

Mova a superficie da mesa para dentro e fora da torre para assegurar que os lasers da torre lateral horizontal se interseccionam sempre com os orificios da estaca lateral.
Mova a superficie da mesa para dentro e fora da torre para assegurar que o laser da torre sagital superior se intersecciona com o orificio da estaca central da estaca do meio.

CERTIFICAR-SE DE QUE OS LASERS DA PAREDE LATERAL VERTICAL SE ENCONTRAM ESPAGCADOS DE MANEIRA PRECISA

1. Retraia a superficie da mesa na direcgdo oposta a da torre até a separacdo predefinida entre os lasers da torre e da parede vertical utilizando o indicador longitudinal digital.
2. Certifique-se de que os lasers da parede lateral dividem os orificios da estaca lateral ao meio.

ASSEGURAR OS LASERS DA PAREDE VERTICAL PARALELOS E ORTOGONAIS

1. Levante e baixe a superficie da mesa para assegurar que os lasers da parede lateral vertical se interseccionam sempre nos orificios da estaca lateral.

2. Mova a superficie da mesa para dentro e fora da torre para assegurar que os lasers da parede lateral vertical se interseccionam sempre com os orificios da estaca lateral.
ASSEGURAR LASERS SAGITAIS SUPERIORES ORTOGONAIS

1. Mova a superficie da mesa para dentro e fora da torre para assegurar que o feixe do laser sagital superior completo se intersecciona com o orificio da estaca central da estaca do
meio.

ASSEGURAR MOVIMENTO DO LASER SAGITAL SUPERIOR PRECISO, LINEAR E REPRODUZ IVEL

1. Coloque arégua (fornectda) de encontro a 3 estacas e alinhe o laser sagital superior com a marca média da régua.
2. Certifique-se de que a posigdo do laser sagital superior |€ zero.
3. Mova o laser de lado para lado para verificar a precisdo do movimento do laser.

ASSEGURAR A SUPERFICIE DA MESA NIVELADA E ORTOGONAL

1. Indexe o dispositivo com a maioria dos nds superiores o mais préximo da torre.
2. Alinhe os lasers da torre e adquira um corte unico através do dispositivo.
3. Indexe o dispositivo com a maioria dos nds inferiores dentro da amplitude da medig&o.
4. Alinhe os lasers da torre e adquira um corte Gnico através do dispositivo.
5. Mega a localizagdo do orificio central em ambas imagens.
NOTA: As medigdes devem estar dentro de 2 mm de acordo. Os desvios nos eixos X e Y superiores a 2 mm irdo indicar:

Eixo X: Superficie da mesa estd torcida ou rodada.

roNp=

Eixo Y: Rolo longitudinal na superficie da mesa.

ASSEGURAR O MOVIMENTO PRECISO DA TORRE

1. Incline a torre e regresse depois a posigéo vertical.
NOTA: 0 alinhamento dos lasers da torre lateral vertical deve permanecer dentro de 1 mm dos orificios da estaca lateral.

LOCALIZAGAO DA MEDIGAO DA IMAGEM DE RECONHECIMENTO

1. Adquira aimagem de reconhecimento horizontal do dispositivo.
2. Utilize aimagem de reconhecimento para programar o scanner para adquirir aimagem através do centro dos orificios verticais.
NOTA: A imagem deve revelar claramente os orificios nas estacas.
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Dispositivo laser QA de simulagdo CT Portugués

REPROCESSAMENTO
/AN\AVISO

« Os utilizadores deste produto tém a obrigagdo e responsabilidade de providenciar o mais elevado grau de controlo de infec¢ao aos pacientes, colegas e a si proprios. Para evitar a
contaminagao cruzada, cumpra as politicas de controlo de infecgdo impostas pela sua instalagéo.

1. Remova os contaminantes visiveis utilizando um pano humedecido.
2. Seque o dispositivo com um pano de algod&o ou deixe secar ao ar.

MANUTENGAO

NOTA: Inspeccione o dispositivo antes de usar para ver se ha sinais de danos e desgaste geral.
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Romana Dispozitiv de CC cu laser pentru simulare CT

DESTINATIA DE UTILIZARE

Dispozitivul asigura o calitate radiologica secundara a simulatoarelor CT si a laserelor de cameré& dupa finalizarea calibrarii sistemului primar.

ATENTIE

Legislatia federala (din Statele Unite) restrictioneaza comercializarea acestui dispozitiv la vanzarea de cétre sau la comanda unui medic.

/\ AVERTIZARE
« Nu folositi daca dispozitivul pare deteriorat sau baza este deformata.
« A nu se utiliza Lok-Bar™ pentru a se fixa dispozitivele.

OBSERVATIE: * Distanta dintre cuiele laterale de la fiecare gaura centrald este de 250 mm +/- T mm.
» Verificati sa existe o distanta de 125 mm +/- 0,5 mm de la gaura centrala a tijei mijlocii la gaura centrald a carligelor laterale.

SETARE DISPOZITIV LASER STIMULARE CT QA

1. Plasati dispozitivul pe acele Lok-Bar™.
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UTILIZAREA DISPOZITIVULUI LASER DE STIMULARE CT QA

IDENTIFICATI PLANUL DE SCANARE IN CADRUL DESCHIDERII SUPORTULUI

1. Reglati inaltimea mesei pentru a alinia suporturile laterale orizontale si laserele verticale de pe peretii laterali cu g&urile orizontale.
2. Reglati platoul pentru a alinia laserul de suport axial de deasupra capului cu capetele verticale, cu laserele de suport laterale cu g&uri orizontale si laserele laterale verticale cu gaura

orizontala.
3. Obtinerea unei scandri axiale unice cu o transa de 1 la 2 mm pentru a asigura un dispozitiv aliniat corespunzétor.

OBSERVATIE: Imaginea ar trebui sa dezvaluie clar crucea in fiecare bucsa.

ASIGURATI-VA CA LASERELE DE SUPORT PARALELE SI ORTOGONALE SE INTERSECTEAZA IN CENTRUL PLACII DE SCANARE

1. Ridicati si coborati masa, pentru a va asigura laserele suportului vertical si laserul portant axial de deasupra capului intersecteaza intotdeauna gdurile laterale.
2. R|d|cat| SI coboratl masa, pentru a va asigura ca suportul laser sagital de deasupra capului intersecteaza orificiul centrului cuiului.

3. Deplasatl masa in interiorul si in afara suportului pentru a va asigura cé laserele de suport orizontale intersecteaza gaurile laterale.

4. Deplasati masa in interiorul $i n afara suportului pentru a va asigura ca suportul laser sagital de deasupra capului intersecteaza orificiul centrului cuiului.

ASIGURATI SPATIEREA EXACTA A LASERELOR VERTICALE DE PE PERE TII LATERALI

1. Retrageti masa de pe targa in separarea predefinita intre targa si laserele verticale de pe peretele lateral, folosind un indicator longitudinal digital.
2. Asigurati-va ca laserele verticale cu pereti laterali impart in doud gdurile laterale.

ASIGURATT LASERELE DE PE PERETII LATERALI PARALELE S| ORTOGONALE

1. Ridicati si coborati masa, pentru a va asigura ca laserele verticale de pe peretele lateral intersecteaza intotdeauna géurile laterale.

2. Deplasati masa in interiorul si in afara suportului pentru a va asigura ca laserele de pe peretii laterali intersecteaza gaurile laterale.
ASIGURATT LASERELE SAGITALE ORTOGONALE DE DEASUPRA CAPULUI

1. Deplasati masa in interiorul si in afara suportului pentru a va asigura ca intreg fasciculul laser sagital de deasupra capului intersecteaza orificiul centrului cuiului.

ASIGURATI MISCAREA EXACTA, LINEARA SI REPRODUCTIBILA A LASERULUI SAGITAL DE DEASUPRA CAPULUI

1.  Asezati rigla (inclusd) pe 3 cuie si aliniati laserul sagital deasupra cu marcajului intermediar al riglei.
2. AS|gurat| va ca pozitia laserului sagital de deasupra capului indica zero.
3. Deplasati laserul intr-o parte si in alta pentru a verifica exactitatea migcérii acestuia.

ASIGURATI NIVELUL SI PARTEA DE SUS A MESEI ORTOGONALE

1. Indicati dispozitivul cu cele mai superioare crestdturi aflate cel mai aproape de suport.
2. AI|n|at| cu laserele portante si obtineti o singura transa prin dispozitiv.
3. Indlcat| dispozitivul cu mai multe crestaturi inferioare din intervalul de scanare.
4. AI|n|at| cu laserele portante si obtineti o singura transa prin dispozitiv.
5. Masuran locatia orificiului central pe ‘ambele i imagini.
OBSERVATIE: Masuratorile trebuie sa fie in limitele de 2 mm. Abaterile pe axa x si y mai mari de 2 mm vor indica:

Axa X: Masa este rasucita sau rotita.

AxaY: Rold longitudinald in partea superioard a mesei.

ASIGURATI MISCAREA EXACTA A SUPORTULUI
1. inclinati suportul si apoi reveniti la pozitia verticala.
OBSERVATIE: Alinierea laserelor laterale verticale trebuie sa ramana la 1 mm de orificiile laterale.

SCANARE LOCALIZARE DIN IMAGINE SCOUT

1. Obtinerea unei imagini de recunoastere orizontala a dispozitivului.
2. Utilizati imaginea scout pentru a programa scanerul, pentru a obtine imaginea prin centrul g&urilor verticale.

OBSERVATIE: Imaginea ar trebui sa dezvaluie clar gaurile in bucse.
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Dispozitiv de CC cu laser pentru simulare CT Romana

REPROCESARE

/\ AVERTIZARE

.

Utilizatorii acestui produs au obligatia si responsabilitatea de a asigura cel mai inalt nivel de control al infectiilor pentru pacienti, colegi si ei insisi. Pentru a evita contaminarea
incrucisata, respectati politicile de control al infectiilor in vigoare in unitatea dumneavoastra.

1. Indepértati contaminantii vizibili cu o carp& moale umezita.
2. Uscati cu o laveta fard scame sau lasati sa se usuce la aer.

INTRETINERE

—_—

OBSERVATIE: Inspectati dispozitivul inainte de utilizare pentru a detecta eventualele semne de deteriorare si uzura generala.
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Slovenski CT simulacijska laserska QA naprava

PREDVIDENA UPORABA

Naprava je namenjena zagotavljanju sekundarne radioloske kakovosti simulatorjev CT in sobnih laserjev po zaklju¢ku umerjanja primarnega sistema.

POZOR

V skladu z zvezno zakonodajo ZDA je prodaja te naprave dovoljena samo zdravnikom ali po njihovem narogilu.

/\ OPOZORILO
« Ne uporabljajte, ce je naprava poskodovana ali ce je podnoZje zavito.
« Ne uporabljajte Lok-Bar™ za pritrjevanje naprav.

OPOMBA: * Razdalja med stranskimi zati¢i in vsake sredi$€ne zati¢ne luknje je 250 mm +/- T mm.
« Prepricajte se, da je med sredis§¢no zati¢no luknjo sredinskega zati¢a do sredi§cne zati¢ne luknje stranskih zaticev razdalja 125 mm +/- 0,5 mm.

NASTAVITEV NAPRAVE QA Z LASERJEM ZA SIMULACIJO CT
1. Postavite napravo na zatice Lok-Bar™.
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UPORABA NAPRAVE QA S SIMULACIJSKIM LASERJEM CT

DOLOCANJE RAVNINE SLIKANJA V ODPRTINI PODSTAVKA
1. Nastavite vidino mize, da poravnate vodoravni stranski podstavek in navpicne laserje na stranski steni z vodoravnimi zati¢nimi luknjami.
2. Nastavite mizno ploco, da poravnate zgornji aksialni laser podstavka z navpi¢nimi zati¢nimi luknjami, stranske laserje podstavka z vodoravnimi zati¢nimi luknjami in navpi¢ne stranske

laserje z vodoravnimi zatiénimi luknjami.
3. Pridobite enojno osno sliko z reznjem 1 do 2 mm, da zagotovite ustrezno naravnanost naprave.

OPOMBA: Slika mora jasno kazati kriz v vsakem zaticu.

ZAGOTAVLJANJE KRIZANJA VZPOREDNIH IN ORTOGONALNIH LASERJEV PODSTAVKA V SREDISCU RAVNINE ZA SLIKANJE

1. Dvigajte in spuscajte mizo, da zagotovite, da navpicni stranski laserji na podstavku sekajo stranske zati¢ne luknje.

2. Dviguijte in spusCajte mizo, da zagotovite, da nadglavni sagitalni laser seka sredis¢no zati¢no luknjo sredinskega zati¢a.

3. Premikajte mizo noter in ven iz podstavka, da zagotovite, da vodoravni stranski laserji na podstavku sekajo stranske zati¢ne luknje.

4. Premikajte mizo noter in ven iz podstavka, da zagotovite, da nadglavni sagitalni laser seka sredigéno zaticno luknjo sredinskega zatica.

ZAGOTAVLJANJE NATANCNO PORAZDELJENIH NAVPICNIH LASERJEV NA STRANSKIH STENAH

1. Povlecite mizno plo$co vstran od podstavka na vnaprej dolo¢eno lo¢itev med podstavkom in navpi¢nimi laserji na stranski steni ter uporabite vzdolZni digitalni kazalnik.
2. Prepricajte se, da laserji na stranskih stenah razpolavljajo zati¢ne luknje.

ZAGOTAVLJANJE VZPOREDNIH IN ORTOGONALNIH NAVPICNIH LASERJEV NA STRANSKIH STENAH

1. Dvigajte in spuscajte mizo, da zagotovite, da navpicni stranski laserji vedno sekajo stranske zati¢ne luknje.
2. Premikajte mizo noter in ven iz podstavka, da zagotovite, da navpicni stranski stenski laserji sekajo stranske zati¢ne luknje.

ZAGOTAVLJANJE ORTOGONALNIH NADGLAVNIH SAGITALNIH LASERJEV

1. Premikajte mizo noter in ven iz podstavka, da zagotovite, da celotni nadglavni sagitalni laser seka sredi§¢no zati¢no luknjo sredinskega zati¢a.

ZAGOTAVLJANJE NATANCNEGA, LINEARNEGA IN PONOVLJIVEGA PREMIKANJA NADGLAVNEGA SAGITALNEGA LASERJA

1. Postavite ravnilo (priloZeno) nasproti 3 zati¢ev in poravnajte nadglavm sagitalni laser s srednjo oznako na ravnilu.
2. Prepri¢ajte se, da je polozaj nadglavnega dagitalnega laserja na nic.
3. Premikajte laser z ene strani na drugo, da preverite natan¢nost premikanja.

ZAGOTAVLJANJE PORAVNANOSTI IN ORTOGONALNE MIZNE PLOSCE

1. Indeksirajte naprave na najbolj zgornje utore, ki so najblizje podstavku.
2. Poravnajte z laserji podstavka in z napravo naredite enojni rezen;.

3. Indeksirajte napravo na najbolj inferiorne utore v obmo¢ju slikanja.

4. Poravnajte z laserji podstavka in z napravo naredite enojni rezenj.

5. Izmerite mesto sredi$¢ne luknje na obeh slikah.

OPOMBA: Mere se morajo nahajati znotraj ujemanja 2 mm. Odstopanja na osi x in y, ve¢ja od 2 mm, nakazujejo:
Osx:  Mizna plos¢a je zvita ali obrnjena.

osy: Vzdolzni valj na mizni plos¢i.

ZAGOTAVLJANJE NATANCNEGA PREMIKANJA PODSTAVKA

1. Nagnite podstavek in ga nato vrnite v navpicni polozaj.
OPOMBA: Poravnava navpicnih stranskih laserjev na podstavku mora ostati znotraj 1 mm od stranskih zati¢nih lukenj.

SKENIRANJE LOKALIZACIJE S SLIKE Z NIZKO RESOLUCIJO

1. Pridobite vodoravno sliko naprave.
2. Uporabite sliko z nizko resolucijo za programiranje skenerja, da pridobite sliko skozi sredi$¢e navpicnih luken;.

OPOMBA: Slika mora jasno kazati luknje v zati¢ih.
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CT simulacijska laserska QA naprava Slovenski

PREDELAVA
/\ OPOZORILO

« Uporabniki tega izdelka so odgovorni in dolZni poskrbeti za najvisjo stopnjo nadzora nad okuzbami pri bolnikih, sodelavcih in pri njih samih. Za preprecevanje navzkriznih okuzb

upostevajte politike za nadzor okuZzb, ki veljajo v vasi ustanovi.

1. Vidno umazanijo odstranite z mehko vlazno krpo.
2. Obrisite do suhega s krpo brez kosmov ali po¢akajte, da se posusi na zraku.

VZDRZEVANJE

OPOMBA: Pred uporabo preverite, ali je naprava poskodovana oziroma obrabljena.
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Espafol Aparato de garantia de calidad del laser de simulacion de TAC

USO PREVISTO
El dispositivo esta disefiado para proporcionar una garantia de calidad radiolégica secundaria de los simuladores de TAC y los dispositivos laser de la sala después de completar la
calibracién principal del sistema.

PRECAUCION
Las leyes federales de Estados Unidos limitan la venta de este dispositivo a médicos o por prescripcion médico.

/\ADVERTENCIA
« Anvénd inte om enheten verkar skadad eller basen &r basen &r sned.
« No use la barra Lok-Bar™ para asegurar aparatos.

NOTA: ¢ Ladistancia entre las clavijas laterales desde cada orificio de las clavijas centrales es 250 mm +/- 1 mm.
« Verifique que haya una distancia de 125 mm +/- 0,5 mm desde el orificio central de la clavija media y el orificio central de las clavijas laterales.

INSTALACION DEL APARATO DE GARANTIA DE CALIDAD DEL LASER DE SIMULACION DE TAC

1. Coloque el aparato en los pasadores de la barra Lok-Bar™.

s N

USO DEL APARATO DE GARANTIA DE CALIDAD DEL LASER DE SIMULACION DE TAC
IDENTIFIQUE EL PLANO DE BARRIDO DENTRO DE LA ABERTURA DEL PORTICO

1. Ajuste la altura de la mesa para alinear el pértico lateral horizontal y los Iasers verticales de la pared lateral con los orificios de las clavijas horizontales.

2. Ajuste la mesa para alinear el laser del portico axial elevado con los orificios de las clavijas verticales, los lasers del pértico lateral con los orificios de las clavijas horizontales y los
lasers laterales verticales con el orificio de la clavija horizontal.

3. Obtenga un unico barrido axial con un corte de 1 a2 mm para asegurar que el aparato estd correctamente alineado.

NOTA: Laimagen debe revelar claramente la cruz en cada clavija.

ASEGURE LA INTERSECCION DE LOS LASERS PARALELOS Y ORTOGONALES DEL PORTICO EN EL CENTRO DEL PLANO DE BARRIDO

1. Elevey baje la mesa para asegurar siempre la interseccion de los lasers del portico lateral vertical y el laser del pértico axial elevado con los orificios de las clavijas laterales.
2. Elevey baje la mesa para asegurar la interseccion del laser del pértico sagital elevado con el orificio de la clavija central de la clavija media.

3. Mueva la mesa hacia adentro y afuera del pértico para asegurar que los lasers del pértico lateral horizontal intersecan con los orificios de la clavija lateral.

4. Elevey baje la mesa para asegurar la interseccion del laser del portico sagital elevado con el orificio de la clavija central de la clavija media.

ASEGURE QUE LOS LASERS VERTICALES DE LA PARED LATERAL ESTAN EXACTAMENTE ESPACIADOS

1. Retraiga la mesa alejandola del portico a la separacion predefinida entre el portico y los lasers verticales de la pared lateral usando un indicador digital longitudinal.
2. Asegure que los lasers verticales de la pared lateral bisecan con los orificios de las clavijas laterales.

AEGURE LOS LASERS PARALELOS Y ORTOGONALES VERTICALES DE LA PARED LATERAL

1. Elevey baje la mesa para asegurar que los lasers verticales de la pared lateral intersecan siempre con los orificios de las clavijas laterales.

2. Mueva la mesa hacia adentro y afuera del pértico para asegurar que los lasers verticales de la pared lateral intersecan con los orificios de las clavijas laterales.
ASEGURE LOS LASERS SAGITALES ORTOGONALES ELEVADOS

1. Mueva la mesa hacia adentro y afuera del pértico para asegurar que todo el haz del laser sagital elevado interseca con el orificio de la clavija central de la clavija media.

ASEGURE EL MOVIMIENTO PRECISO, LINEAL Y REPRODUCIBLE DEL LASER SAGITAL ELEVADO

1. Coloque la regla (suministrada) contra 3 clavijas y alinee el laser sagital elevado con la marca media de la regla.
2. Asegure que la posicion del laser sagital elevado indique cero.
3. Mueva el laser de lado a lado para confirmar la precisién de movimiento del laser.

ASEGURE LA NIVELACION Y ORTOGONALIDAD DE LA MESA

1. Indexe el aparato para la mayoria de las ranuras superiores mas cercanas al pértico.
2. Alinee con los lasers del pértico y obtenga un dnico corte a través del aparato.
3. Indexe el aparato para la mayoria de las ranuras inferiores dentro del rango de barrido.
4. Alinee con los lasers del pértico y obtenga un unico corte a través del aparato.
5. Mida la ubicacion del orificio central en ambas imdagenes.
NOTA: Las mediciones deben tener una concordancia dentro de un margen de 2 mm. Las desviaciones en el eje x e y mayores que 2 mm indicaran:

ejex: La mesa presenta torsion o rotacion.

ejey: Lamesa tiene un balanceo longitudinal.

ASEGURE EL MOVIMIENTO PRECISO DEL PORTICO

1. Incline el pértico y luego vuélvalo a la posicién vertical.
NOTA: La alineacidn de los lasers del pértico lateral vertical deben quedar con un margen de 1 mm desde los orificios de las clavijas laterales.

LOCALIZACION DEL BARRIDO DESDE LA IMAGEN DE EXPLORACION

1. Obtenga laimagen de exploracion horizontal del aparato.
2. Utilice laimagen de exploracion para programar el escéner para obtener la imagen a través del centro de los orificios verticales.

NOTA: Laimagen debe revelar claramente los orificios en las clavijas.
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Aparato de garantia de calidad del laser de simulacion de TAC Espafol

REPROCESADO
/\ADVERTENCIA

« Los usuarios de este producto tienen la obligacion y la responsabilidad de proporcionar el maximo nivel de control de infecciones a los pacientes, companieros de trabajo y a ellos
mismos. Para evitar la contaminacion cruzada, siga las politicas de control de infecciones establecidas por su institucion.

1. Retire los contaminantes visibles con un pafio suave y himedo.
2. Limpiey seque con un pafio que no despida pelusa o déjelo secarse al aire.

MANTENIMIENTO

NOTA: Inspeccione el dispositivo antes de usarlo para comprobar si tiene signos de deterioro o desgaste general.
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Svenska Kvalitetssakringsenhet for CT-simuleringslaser

AVSEDD ANVANDNING

Utrustningen ar avsedd att tillhandahélla sekundar radiologisk kvalitetssakring av DT-simulatorer och rumlasrar efter slutférande av primar systemkalibrering.

OBSERVERA

Enligt federal lag i USA far utrustningen endast séljas av eller pa ordination av lakare.

/\VARNING
« Anvand inte om enheten verkar skadad eller basen &r basen &r sned.
« Lok-Bar™isterna far inte anvandas for att sakra nagra anordningar.

0OBS: ¢ Mellanrum mellan sidotappar fran varje centertapphal & 250mm +/- Tmm.
« Verifiera att det 4r 125 mm +/- 0,5 mm mellanrum mellan mittappens centertapphal och sidotapparnas centertapphal.

INSTALLNING AV KVALITETSSAKRINGSENHET FOR CT-SIMULERINGSLASER

1. Placera enheten pa Lok-Bar™-stiften.

e N\

ANVANDA KVALITETSSAKRINGSENHET FOR CT-SIMULERINGSLASER

IDENTIFIERA SKANNINGSPLAN INOM GANTRY-OPPNING
1. Justera bordshéjden for att rikta in horisontell sidogantry och vertikala sidovégglasrar med horisontella tapphal.
2. Justera bordsskivan s& att den passar in den axiala gantrylasern upptill med vertikala tapphél, sidogantrylasrar med horisontella tapphél, och vertikala sidolasrar med horisontellt

tapphal.
3. Forvarva enkel axial skanning med 1-2 mm slice for att sékerstélla en korrekt inriktad enhet.

OBS: Bilden ska tydligt visa korset i varje tapp.

SAKERSTALL PARALLELL OCH ORTOGONAL GANTRYLASERKORSNING | CENTER AV SKANNINGSPLAN

1. Hoj och sank bordsskivan for att sdkerstélla att vertikala sidogantrylasrar och axial gantrylaser upptill alltid korsar sidotapphal.
2. Hoj och sank bordsskivan for att sdkerstélla att den sagitala gantrylasern korsar centertapphalet i mittappen.

3. Flytta bordsskivan in och ut ur gantry for att sakerstalla att de horisontella sidogantrylasrarna alltid korsar sidotapphélen.

4. Flytta bordsskivan in och ut ur gantry for att sakerstalla att den sagitala gantrylasern upptill korsar centertapphélet i mittappen.
SAKERSTALL KORREKT UTPLACERADE VERTIKALA SIDOVAGGLASRAR

1. Dratillbaka bordsskivan fran gantry till en fordefinierad separation mellan gantry och vertikala sidovégglasrar med hjalp av digital longitudinal indikator.
2. Kontrollera att de vertikala sidovégglasrarna korsar sidotapphalen.

SAKERSTALL PARALLELLA OCH ORTOGONALA VERTIKALA SIDOVAGGLASRAR

1. Hoj och sank bordsskivan for att sdkerstélla att de vertikala sidovagglasrarna alltid korsar sidotapphalen.

2. Flytta bordsskivan in och ut ur gantry for att sakerstalla att de vertikala sidogvagglasrarna alltid korsar sidotapphalen.

SAKERSTALL ORTOGONALA SAGITTALA LASRAR UPPTILL

1. Flytta bordsskivan in och ut ur gantry for att sakerstalla att hela den sagitala laserstralen upptill korsar centertapphalet i mittappen.

SAKERSTALL EXAKT, LINJAR OCH REPRODUCERBAR SAGITTAL LASERRORELSE UPPTILL

1. Placera linjalen (medfdljer) mot 3 tappar och passa in den sagittala lasern upptill med linjalens mittmarke.
2. Sakerstill att den sagittala laserpositionen upptill avldses som noll.
3. Flytta lasern sida till sida for att verifiera laserrérelsens exakthet.

SAKERSTALL EN PLAN OCH ORTOGONAL BORDSSKIVA

1. Indexenhet till Gversta skaror narmast gantry.
2. Passa in med gantrylasrar och férvérva en enda slice genom enheten.
3. Indexenhet till understa skaror inom skanningsintervall.
4. Passain med gantrylasrar och forvarva en enda slice genom enheten.
5. Mét placering for centerhal p& bada bilder.
OBS: Métningar ska ligga inom 2 mm Gverensstammelse. Avvikelser pé axlarna x och y som &r stérre 4n 2 mm indikerar:

x-axel: Bordsskivan ar vriden eller roterad.

y-axel: Langsgédende rullning i bordsskiva.

SAKERSTALL EXAKT GANTRYRORELSE

1. Tippa gantry och &terga déarefter till vertikal position.
0BS: Inpassning av vertikala sidogantrylasrar ska forbli inom 1 mm fran sidotapphal.

SKANNA LOKALISERING FRAN SCOUTBILD

1. Forvarva horisontell scoutbild av enhet.
2. Anvind scoutbild for att programmera skanner att férvarva bild genom center av vertikala hal.

OBS: Bilden ska tydligt visa halen i tapparna.
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Kvalitetssakringsenhet for CT-simuleringslaser Svenska

RENGORING
/\VARNING

Anvéndare av denna produkt har skyldighet och ansvar att tillhandahalla den hgsta graden av infektionskontroll for patienter, medarbetare och sig sjélva. Folj facilitetens
bestdammelser for infektionskontroll for att undvika korskontaminering.

.

1. Avlagsna synliga kontamineringar med en mjuk, fuktig trasa.
2. Torka torrt med en luddfri trasa eller 1at lufttorka.

UNDERHALL

OBS: Inspektera enheten regelbundet for tecken pa skador och allmént slitage.
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Tlrkge Bilgisayarli Tomografi Simulasyon Lazeri Kalite Glvence Cihazi

KULLANIM AMACI

Cihaz, primer sistem kalibrasyonunun tamamlanmasinin ardindan CT simiilatorleri ve oda lazerlerinin sekonder radyolojik kalite glivencesini saglamak lizere Uretilmistir.

DIKKAT
Federal (Amerika Birlesik Devletleri) yasalara gore, bu cihaz sadece bir hekim tarafindan kullanilabilir veya hekim izniyle satilabilir.

/\ UYARI
« Cihaz hasarli goriiniiyorsa veya tabani darbe gérmiisse kullanmayin.
o Cihazlan sabitlemek igin Lok-Bar™ kullanmayin.

NOT: * Her orta diibel deliginden yan diibeller arasindaki mesafe 250 mm +/- T mm'dir.
« Ortadaki givinin merkez ¢ivi deliginden kenarlardaki civilerin merkez givi deliklerine 125 mm +/- 0,5 mm mesafede bulundugunu dogrulayin.

BILGISAYARLI TOMOGRAFi SIMULASYON LAZERi KALITE GUVENCE CiHAZININ KURULUMU

1. Cihazi Lok-Bar™ pimlerinin tzerine yerlestirin.

e N\

BiLGISAYARLI TOMOGRAFi SIMULASYON LAZERI KALITE GUVENCE CIHAZININ KULLANIMI

KIZAK BOSLUGU DAHILINDEKI TARAMA DUZLEMINI TANIMLAYIN

1. Masa yiiksekligini degistirerek yatay yan kizagi ve dikey yan duvar lazerlerini yatay civi delikleriyle hizalayin.
2. Masalstiinii ayarlayarak havai eksenel kizak lazeri ile dikey givi deliklerini, yan kizak lazerleri ile yatay givi deliklerini ve dikey yan lazerlar ile yatay givi deligini hizalayin.
3. Diizgiin sekilde hizalanmig bir cihaz elde etmek igin 1 ile 2 mm'lik dilimde tek bir eksenel tarama elde edin.

NOT:  Goriintd, her bir givide net bir sekilde garpi isareti olusturmaldir.

PARALEL VE ORTOGONAL KIZAK LAZERLERININ TARAMA DUZLEMININ ORTASINDA KESISTIGINDEN EMIN OLUN

1. Masaiistiinii yiikselterek veya algaltarak dikey yan kizak lazerleri ile havai eksenel kizak lazerinin daima yan givi delikleri ile kesigmesini temin edin.
2. Masaiistiinii yiikselterek veya algaltarak havai sagital kizak lazerinin orta givinin merkezdeki givi deligi ile kesistiginden emin olun.

3. Masaiistiinii kizagin igine ve digina dogru hareket ettirerek yatay yan kizak lazerlerinin daima yan civi delikleri ile kesigmesini temin edin.

4. Masaustini kizagin igine ve disina dogru hareket ettirerek havai sagital kizak lazerinin orta givinin merkezdeki ¢ivi deligi ile kesistiginden emin olun.

DIKEY YAN DUVAR LAZERLERI ARASINDA DOGRU ARALIKLARIN BIRAKILDIGINDAN EMIN OLUN

1. Masalstlnu kizak ile dikey yan duvar lazerleri arasinda dijital uzunlamasina isaret kullanilarak 6nceden tanimlanan ayrima gekin.
2. Dikey yan duvar lazerlerinin yan ¢ivi deliklerini ikiye ayirmasini temin edin.

DIKEY YAN DUVAR LAZERLERININ PARALEL VE ORTOGONAL OLMASINI TEMIN EDIN

1. Masaiistiinii yiikseltip algaltarak dikey yan duvar lazerlerinin daima yan givi delikleri ile kesismesini temin edin.
2. Masaiistiinii kizagin igine ve digina dogru hareket ettirerek dikey yan duvar lazerlerinin yan givi delikleri ile kesigmesini temin edin.

HAVAI SAGITTAL LAZERLERIN DIK AGILI OLMASINI TEMIN EDIN
1. Masaiistiini kizagin igine ve disina dogru hareket ettirerek tiim havai sagital lazer igininin orta givinin merkezdeki givi deligi ile kesistiginden emin olun.

HAVAI SAGITAL LAZER HAREKETININ TUTARLI, DOGRUSAL VE TEKRARLANABILIR OLMASINI TEMIN EDIN

1. Cetveli (cihazla verilmektedir) 3 givinin karsisina yerlestirerek havai sagital lazeri cetvelin orta isareti ile hizalayin.
2. Havai sagital lazer konumunun sifirda olmasini temin edin.
3. Lazer hareketi tutarliigini dogrulamak igin lazeri kenardan kenara hareket ettirin.

DENGELI VE DIK AGILI BIR MASAUSTU TEMIN EDIN

1. Cihaz, kizaga en yakin ve en Ustteki gentiklere yerlestirin.
2. Kizak lazerleri ile hizalayin ve cihaz vasitasiyla tek bir dilim elde edin.
3. Cihazi, tarama araligi dahilindeki en alt gentiklere getirin.
4. Kizak lazerleri ile hizalayin ve cihaz vasitasiyla tek bir dilim elde edin.
5. Her iki goriintide merkez deligin konumunu 6lgin.
NOT:  Olgiimler arasinda en fazla 2 mm’lik sapma olmalidir. x ile y ekseni arasinda 2mm’den biiyiik sapmalar su anlamlara gelir:

x ekseni: Masalisti biikilmistir veya dénmistir.
y ekseni: Masaistiinde uzunlamasina kivrilma meydana gelmistir.

DOGRU KIZAK HAREKETINI TEMIN EDIN

1. Kizagi egin ve sonra dikey konuma geri getirin.
NOT: Dikey yan kizak lazerlerinin hizalamasi, yan ¢ivi deliklerinden en fazla 1 mm uzak olmalidir.

KESIF GORUNTUSUNDEN LOKALIZASYONU TARAYIN

1. Cihazin yatay kesif goriintisini elde edin.
2. Dikey deliklerin merkezinde resim elde etmek amaciyla tarayiclyi programlamak igin kesif goriintistin kullanin.

NOT:  Goriintude givilerdeki delikler agikga goriilmelidir.
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Bilgisayarli Tomografi Simulasyon Lazeri Kalite Glvence Cihazi Turkce

TEKRAR KULLANIM

/\ UYARI
Bu diriiniin kullanicilan hastalar, ¢alisma arkadaslari ve kendileri i¢in en yiiksek diizeyde enfeksiyon kontrolii saglamaktan sorumludur. Capraz kontaminasyonu énlemek igin

.

kurumunuzun belirledigi enfeksiyon kontrol ilkelerine uyun.

1. Yumusak, nemli bir bez kullanarak gériinen kirleri temizleyin.
2. Ty birakmayan bir bezle silerek kurulayin ya da dogal olarak kurumaya birakin.

BAKIM

NOT: Kullanmadan 6nce cihazin hasarli veya genel olarak aginmis olup olmadigini kontrol edin.

45



CIvCO

Radiotherapy™

ad CIVCO RADIOTHERAPY
1401 8th Street SE
Orange City, IA 51041
United States
info@civcort.com

COPYRIGHT © 2023 ALL RIGHTS RESERVED. CIVCO IS A REGISTERED TRADEMARK OF CIVCO MEDICAL SOLUTIONS. CIVCO RADIOTHERAPY AND CIVCO RT ARE TRADEMARKS OF MEDTEC LLC. LOK-BAR IS A TRADEMARK OF MEDTEC LLC
ALL OTHER TRADEMARKS ARE PROPERTY OF THEIR RESPECTIVE OWNERS. PRINTED IN USA.

WWW.CIVCORT.COM

2023.12.15 143-065J



	English (United States)
	INTENDED USE
	CAUTION
	warning
	CT Simulation Laser QA Device Setup
	Using CT Simulation Laser QA Device
	Identify Scan Plane Within Gantry Opening
	Ensure Parallel and Orthogonal Gantry Lasers Intersect in Center of Scan Plane
	Ensure Accurately Spaced Vertical Side-Wall Lasers
	ENSURE PARALLEL AND ORTHOGONAL VERTICAL SIDE-WALL LASERS
	Ensure Orthogonal Overhead Sagittal Lasers
	Ensure Accurate, Linear and Reproducible Overhead Sagittal Laser Movement
	Ensure Level and Orthogonal Tabletop
	Ensure Accurate Gantry Movement
	Scan Localization from Scout Image

	REPROCESSING
	warning
	MAINTENANCE

	中文 (中国)
	预期用途
	小心
	警告
	CT模拟激光质量保证器械设置
	使用CT模拟激光质量保证器械
	确认扫描架开口范围内的扫描面
	确保平行以及正交扫描架激光相交于扫描面中心
	确保竖向侧壁激光的间隔准确
	确保竖向侧壁激光的平行及正交
	确保高架矢状缝激光的正交
	确保高架矢状激光的准确、直线及重复移动
	确保台面水平且正交
	确保扫描架的准确移动
	根据定位图进行扫描定位

	再处理
	警告
	维护

	Hrvatski
	PREDVIĐENA UPORABA
	OPREZ
	upozorenje
	Postavljanje uređaja za kontrolu kvalitete lasera u CT simulaciji
	Upotreba uređaja za kontrolu kvalitete lasera u CT simulaciji
	Pronađite ravninu snimanja unutar otvora kućišta
	Provjerite presijecaju li se paralelni i ortogonalni laseri u kućištu u sredi...
	Provjerite jesu li vertikalni bočni laseri točno raspoređeni
	PROVJERITE PARALELNE I ORTOGONALNE VERTIKALNE LASERE
	Provjerite ortogonalne gornje sagitalne lasere
	Provjerite je li kretanje gornjeg sagitalnog lasera precizno, linearno i pono...
	Provjerite je li površina stola ravna i ortogonalna
	Provjerite je li kretanje kućišta precizno
	Lokalizacija snimke na temelju preliminarne slike

	PRERADA
	upozorenje
	ODRŽAVANJE

	Čeština
	ÚČEL POUŤITÍ
	VAROVÁNÍ
	varování
	Nastavení prostředku QA simulačního laseru CT
	Použití prostředku QA simulačního laseru CT
	Identifikujte skenovací rovinu v otvoru gantry
	Paralelní a příčné lasery gantry se musí protínat uprostřed roviny snímání.
	Zajistěte přesný rozestup vertikálních bočních nástěnných laserů
	ZAJISTĚTE PARALELNÍ A ŠIKMÉ VERTIKÁLNÍ BOČNÍ NÁSTĚNNÉ LASERY
	Zajistěte kolmé horní sagitální lasery
	Zajistěte přesné lineární a opakovatelné pohyby horního sagitálního laseru.
	Zajistěte zarovnanou a kolmou polohu stolu
	Zajistěte přesný pohyb gantry
	Lokalizace skenu od orientačního snímku

	OPAKOVANÉ ZPRACOVÁNÍ
	varování
	ÚDRŽBA

	Dansk
	TILSIGTET ANVENDELSE
	FORSIGTIG
	ADVARSEL
	Klargøring af CT Simulation Laser QA-enhed
	Anvendelse af CT Simulation Laser QA-enhed
	IDENTIFICERING AF SCANNEPLANET INDEN FOR OPHÆNGNINGENS ÅBNING
	SIKRING FOR AT DE PARALLELLE OG ORTOGONALE OPHÆNGNINGSLASERE SKÆRER HINANDEN ...
	SIKRING FOR AT DE VERTIKALE SIDEVÆGSLASERE ER I NØJAGTIG AFSTAND
	SIKRING FOR AT DE VERTIKALE SIDEVÆGSLASERE ER PARALLELLE OG ORTOGONALE
	SIKRING FOR AT DE OVENOVER OPHÆNGTE SAGITALE LASERE ER ORTOGONALE
	SIKRING FOR AT DEN OVENOVER OPHÆNGTE SAGITALE LASERBEVÆGELSE ER NØJAGTIG, LIN...
	SIKRING FOR AT BORDET ER I WATER OG ORTOGONALT
	SIKRING FOR AT OPHÆNGNINGENS BEVÆGELSE ER NØJAGTIG
	SCANNING AF PLACERING UD FRA SØGEBILLEDET

	Efterbehandling
	ADVARSEL
	Vedligeholdelse

	Nederlands
	BEOOGD GEBRUIK
	LET OP
	WAARSCHUWING
	Installatie CT-simulatie laser QA-apparaat
	Gebruik van CT-simulatie laser QA-apparaat
	IDENTIFICEER SCANVLAK BINNEN OPENING RIJBRUG
	ZORG ERVOOR DAT PARALLELLE EN ORTHOGONALE RIJBRUGLASERS KRUISEN IN HET CENTRU...
	ZORG VOOR NAUWKEURIG GESPATIEERDE VERTICALE ZIJWAND LASERS
	ZORG VOOR PARALLELLE EN ORTHOGONALE VERTICALE ZIJWANDLASERS
	ZORG VOOR ORTHOGONALE HOGE SAGITTALE LASERS
	ZORG VOOR NAUWKEURIGE, LINEAIRE EN REPRODUCEERBARE HOGE SAGITTALE LASERBEWEGING
	ZORG VOOR WATERPAS EN ORTHOGONAAL TAFELBLAD
	ZORG VOOR NAUWKEURIGE BEWEGING RIJBRUG
	SCAN LOKALISATIE VAN VERKENNENDE AFBEELDING

	Recycleren
	WAARSCHUWING
	Onderhoud

	Suomi
	KÄYTTÖTAR-KOITUS
	HUOMIO
	VAROITUS
	CT-lasersimulaation laadunvarmistuslaitteen asennus
	CT-lasersimulaation laadunvarmistuslaitteen käyttö
	TUNNISTA SKANNAUSTASO GANTRY-AUKOSSA
	VARMISTA, ETTÄ RINNAKKAISET JA ORTOGONAALISET GANTRY-AUKON LASERIT LEIKKAAVAT...
	VARMISTA, ETTÄ PYSTYSUORAT SIVUSEINÄLASERIT OVAT OIKEALLA ETÄISYYDELLÄ TOISIS...
	VARMISTA RINNAKKAISET JA ORTOGONAALISET PYSTYSUORAT SIVUSEINÄN LASERIT
	VARMISTA ORTOGONAALISET PÄÄN YLÄPUOLISET SAGITTAALISET LASERIT
	VARMISTA, ETTÄ PÄÄN YLÄPUOLISEN SAGITTAALISEN LASERIN LIIKE ON TARKKAA, LINEA...
	VARMISTA TASO JA ORTOGONAALINEN PÖYTÄTASO
	VARMISTA GANTRY-AUKON TARKKA LIIKKUMINEN
	KUVAA SIJAINTI TIEDUSTELUKUVASTA

	Uudelleenkäsittely
	VAROITUS
	Ylläpito

	Français
	UTILISATION PRÉVUE
	ATTENTION
	AVERTISSEMENT
	Configuration du dispositif de contrôle de la performance laser par tomodensi...
	Comment utiliser le dispositif de contrôle de la performance laser par tomode...
	IDENTIFIER LE PLAN DE SCAN DANS LE TUNNEL D’EXPLORATION
	VERIFIER QUE LES LASERS TDM PARALLELE ET ORTHOGONAL SE CROISENT AU CENTRE DU ...
	VERIFIER QUE LES LASERS MURAUX SOIENT CORRECTEMENT ESPACES
	VERIFIER QUE LES LASERS MURAUX SOIENT PARALLELES ET ORTHOGONAUX
	VERIFIER LES LASERS SAGITTAUX ORTHOGONAUX
	VERIFIER LE MOUVEMENT PRECIS, LINEAIRE ET REPRODUISIBLE DU LASER SAGITTAL
	VERIFIER QUE LA TABLE SOIT A NIVEAU ET ORTHOGONALE
	VERIFIER LA PRECISION DE MOUVEMENT DU CADRE TOMOGRAPHIQUE
	SCANER L’EMPLACEMENT À PARTIR DU SCANOGRAMME

	Retraitement
	AVERTISSEMENT
	Entretien

	Deutsch
	VERWENDUNGSZWECK
	ACHTUNG
	WARNHINWEIS
	CT Simulation Laser QA Device Einrichtung
	Verwendung CT Simulation Laser QA Device
	LOKALISIEREN SIE DIE SCAN-FLÄCHE IN DER ÖFFNUNG DES GERÜSTES
	GEWÄHRLEISTUNG, DASS PARALLELE UND ORTHOGONALE GERÜST-LASER SICH IN DER MITTE...
	GEWÄHRLEISTUNG GLEICHER ABSTÄNDE ZWISCHEN DEN LASERN DER VERTIKALEN SEITENWAND
	GEWÄHRLEISTUNG DER PARALLELEN UND ORTHOGONALEN LASER DER VERTIKALEN SEITENWAND
	GEWÄHRLEISTUNG DER ORTHOGONALEN OBEREN SAGITTALLASER
	GEWÄHRLEISTUNG EINER AKKURATEN, LINEAREN UND REPRODUZIERBAREN BEWEGUNG DES OB...
	ACHTEN SIE AUF HÖHE UND ORTHOGONALE TISCHPLATTE
	STELLEN SIE EINE AKKURATE GERÜSTBEWEGUNG SICHER
	SCAN-LOKALISIERUNG VOM SCOUT-BILD AUS

	Wiederaufbereitung
	WARNHINWEIS
	Wartung

	Ελληνικά
	ΠΡΟΒΛΕΠΟΜΕΝΗ ΧΡΗΣΗ
	ΠΡΟΣΟΧΗ
	ΠΡΟΕΙΔΟΠΟΙΗΣΗ
	Εγκατάσταση συσκευής ποιοτικού ελέγχου λέιζερ προσομοίωσης αξονικής τομογραφίας
	Χρήση της συσκευής ποιοτικού ελέγχου λέιζερ προσομοίωσης αξονικής τομογραφίας
	ΕΝΤΟΠΙΣΤΕ ΤΟ ΕΠΙΠΕΔΟ ΣΑΡΩΣΗΣ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΑΝΟΙΓΜΑΤΟΣ ΤΟΥ ΠΛΑΙΣΙΟΥ
	ΒΕΒΑΙΩΘΕΙΤΕ ΟΤΙ ΤΑ ΛΕΪΖΕΡ ΠΑΡΑΛΛΗΛΟΥ ΚΑΙ ΟΡΘΟΓΩΝΙΟΥ ΠΛΑΙΣΙΟΥ ΤΕΜΝΟΝΤΑΙ ΣΤΟ ΚΕ...
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΑΚΡΙΒΕΙΑ ΤΩΝ ΑΠΟΣΤΑΣΕΩΝ ΤΩΝ ΛΕΪΖΕΡ ΚΑΤΑΚΟΡΥΦΟΥ ΠΛΕΥΡΙΚΟΥ ΤΟΙΧ...
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΛΗΛΙΑ ΚΑΙ ΤΗΝ ΟΡΘΟΓΩΝΙΚΟΤΗΤΑ ΤΩΝ ΛΕΪΖΕΡ ΚΑΤΑΚΟΡΥΦΟΥ ΠΛΕΥ...
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΟΡΘΟΓΩΝΙΚΟΤΗΤΑ ΤΩΝ ΥΠΕΡΚΕΙΜΕΝΩΝ ΟΒΕΛΙΑΙΩΝ ΛΕΪΖΕΡ
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΑΚΡΙΒΕΙΑ, ΓΡΑΜΜΙΚΟΤΗΤΑ ΚΑΙ ΑΝΑΠΑΡΑΓΩΓΙΚΟΤΗΤΑ ΤΩΝ ΚΙΝΗΣΕΩΝ ΤΩΝ...
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΟΡΙΖΟΝΤΙΩΣΗ ΚΑΙ ΤΗΝ ΟΡΘΟΓΩΝΙΚΟΤΗΤΑ ΤΗΣ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ ΤΟΥ ΤΡΑΠΕΖΙΟΥ
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΤΕ ΤΗΝ ΑΚΡΙΒΕΙΑ ΤΗΣ ΚΙΝΗΣΗΣ ΤΟΥ ΠΛΑΙΣΙΟΥ
	ΣΑΡΩΣΗ ΕΝΤΟΠΙΣΗΣ ΑΠΟ ΑΝΙΧΝΕΥΤΙΚΗ ΑΠΕΙΚΟΝΙΣΗ

	Επανεπεξεργασία
	ΠΡΟΕΙΔΟΠΟΙΗΣΗ
	Συντήρηση

	Magyar
	TERVEZETT ALKALMAZÁS
	VIGYÁZAT!
	FIGYELEM!
	CT szimulációs lézeres QA eszköz beállítása
	A CT szimulációs lézeres QA eszköz használata
	Azonosítsa a pásztázási síkot a gantry nyílásán belül
	Annak biztosítása, hogy a párhuzamos és merőleges gantry lézerjelek a pásztáz...
	A függőleges oldalfali lézerjelek pontos elhelyezkedésének biztosítása
	A VERTIKÁLIS OLDALFALI LÉZERJELEK PÁRHUZAMOSSÁGÁNAK ÉS MERŐLEGESSÉGÉNEK BIZTO...
	A felső szagittális irányú lézerjelek merőlegességének biztosítása
	A felső szagittális irányú lézerjel pontos, lineáris és reprodukálható mozgás...
	A vízszintes és merőleges asztallap biztosítása
	A gantry pontos mozgásának biztosítása
	Szkennelés lokalizációja a felderítő képről

	Újbóli feldolgozás
	FIGYELEM!
	Karbantartás

	Italiano
	USO PREVISTO
	ATTENZIONE
	AVVERTENZA
	Configurazione del dispositivo laser per l’assicurazione di qualità della sim...
	Utilizzo del dispositivo laser per l’assicurazione di qualità della simulazio...
	INDIVIDUARE IL PIANO DI SCANSIONE NELL’APERTURA DELL’UNITÀ DI SCANSIONE (GANTRY)
	ACCERTARSI CHE I LASER PARALLELI E ORTOGONALI DELL’UNITÀ DI SCANSIONE SI INTE...
	CONTROLLARE ACCURATAMENTE LA SPAZIATURA DEI LASER VERTICALI DELLE PARETI LATE...
	CONTROLLARE I LASER PARALLELI E QUELLI VERTICALI ORTOGONALI DELLE PARETI LATE...
	CONTROLLARE I LASER SAGITTALI ORTOGONALI IN ALTO
	VERIFICARE CHE IL MOVIMENTO DEL LASER SAGITTALE IN ALTO SIA LINEARE E RIPRODU...
	CONTROLLARE IL PIANO ORIZZONTALE E ORTOGONALE
	VERIFICARE CHE IL MOVIMENTO DELL’UNITÀ DI SCANSIONE SIA PRECISO.
	SCANDIRE LA POSIZIONE DALL’IMMAGINE DI RIFERIMENTO

	Rigenerazione
	AVVERTENZA
	Manutenzione

	日本語
	使用目的
	注意
	警告
	CTシミュレーション レーザーQA機器
	CTシミュレーション レーザーQA機器を使用する
	スキャン面が構台開口部の中にあることを確認する
	平行および直交の構台レーザーがスキャン面の中心で交差していることを確認する
	縦方向の側壁レーザーの間隔が正確であることを確認する
	平行および直交の縦方向の側壁レーザーを確認する
	直交のオーバーヘッドの矢状方向レーザーを確認する
	正確な線形および再生産可能なオーバーヘッドの矢状方向のレーザー移動を確認する
	水平および直交のテーブルトップを確認します。
	正確な構台の移動を確認する
	調査画像から定位をスキャンする

	再処理
	警告
	メンテナンス

	Latviešu
	PAREDZĒTĀ LIETOŠANA
	UZMANĪBU
	brīdinājums
	CT simulācijas lāzera kvalitātes nodrošināšanas ierīces iestatīšana
	DT simulācijas lāzera kvalitātes nodrošināšanas ierīces izmantošana
	Nosakiet skenēšanas plāksni gentrija atvērumā
	Pārliecinieties, vai skenēšanas plaknes centrā ir paralēli un ortogonāli gent...
	Pārliecinieties, vai vertikālie sānu sienas lāzeri ir izvietoti precīzi
	NODROŠINIET PARALĒLOS UN TAISNLEŅĶA VERTIKĀLOS SĀNU SIENAS LĀZERUS
	Nodrošiniet taisnleņķa gaisa sagitālos lāzerus
	Nodrošiniet precīzu, lineāru un reproducējamu gaisa sagitālo lāzera kustību
	Nodrošiniet līdzenu un taisnleņķa galda virsmu
	Nodrošiniet precīzu gentrija kustību
	Skenēšanas lokalizācija no izpētes attēla

	ATKĀRTOTA APSTRĀDE
	brīdinājums
	APKOPE

	Norsk
	ANVENDELSESOMRÅDE
	FORSIKTIG
	ADVARSEL
	Oppsett av QA-enhet for CT-simuleringslaser
	Bruke QA-enhet for CT-simuleringslaser
	IDENTIFISER SKANNEPLANET INNENFOR GANTRY-ÅPNINGEN
	KONTROLLERE AT PARALLELLE OG ORTOGONALE GANTRY-LASERE MØTES MIDT I SKANNEPLANET
	KONTROLLERE NØYAKTIG SPREDNING AV VERTIKALE SIDEVEGGLASERE
	KONTROLLERE PARALLELLE OG ORTOGONALE VERTIKALE SIDEVEGGLASERE
	KONTROLLERE ORTOGONALE ØVRE SAGITTALE LASERE
	KONTROLLERE NØYAKTIG, LINEÆR OG REPRODUSERBAR BEVEGELSE AV ØVRE SAGITTALE LASER
	KONTROLLERE RETT OG ORTOGONAL BORDPLATE
	KONTROLLERE NØYAKTIG GANTRY-BEVEGELSE
	SKANN LOKALISERING FRA PRØVEBILDE

	Ombehandling
	ADVARSEL
	Vedlikehold

	Język polski
	WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE STOSOWANIA
	UWAGA
	ostrzeżenie
	Konfiguracja urządzenia do kontroli jakości lasera do symulacji TK
	Korzystanie z urządzenia do kontroli jakości laserów do symulacji TK
	Identyfikacja płaszczyzny skanowania w otworze gantry
	Upewnić się, że równoległe i ortogonalne lasery gantry przecinają się w środk...
	Zapewnić dokładne rozmieszczenie pionowych laserów na ścianie bocznej
	ZAPEWNIĆ RÓWNOLEGŁE I ORTOGONALNE PIONOWE LASERY ŚCIANY BOCZNEJ
	Zapewnić ortogonalność znajdujących się nad głową laserów strzałkowych
	Zapewnić dokładny, liniowy, odtwarzalny ruch znajdującego się nad głową laser...
	Zapewnić wypoziomowanie i ortogonalność blatu stołu.
	Zapewnić dokładność ruchu gantry
	Lokalizacja skanu na podstawie obrazu scout

	PONOWNE PRZETWARZANIE
	ostrzeżenie
	KONSERWACJA

	Português
	UTILIZAÇÃO
	ATENÇÃO
	AVISO
	Configuração do dispositivo laser QA de simulação CT
	Utilização do dispositivo laser QA de simulação CT
	IDENTIFICAR O PLANO DE MEDIÇÃO DENTRO DA ABERTURA DA TORRE
	CERTIFICAR-SE DE QUE OS LASERS DA TORRE PARALELOS E ORTOGONAIS SE INTERSECCIO...
	CERTIFICAR-SE DE QUE OS LASERS DA PAREDE LATERAL VERTICAL SE ENCONTRAM ESPAÇA...
	ASSEGURAR OS LASERS DA PAREDE VERTICAL PARALELOS E ORTOGONAIS
	ASSEGURAR LASERS SAGITAIS SUPERIORES ORTOGONAIS
	ASSEGURAR MOVIMENTO DO LASER SAGITAL SUPERIOR PRECISO, LINEAR E REPRODUZÍVEL
	ASSEGURAR A SUPERFÍCIE DA MESA NIVELADA E ORTOGONAL
	ASSEGURAR O MOVIMENTO PRECISO DA TORRE
	LOCALIZAÇÃO DA MEDIÇÃO DA IMAGEM DE RECONHECIMENTO

	Reprocessamento
	AVISO
	Manutenção

	Română
	DESTINAȚIA DE UTILIZARE
	ATENȚIE
	avertizare
	Setare dispozitiv laser stimulare CT QA
	Utilizarea dispozitivului laser de stimulare CT QA
	Identificați planul de scanare în cadrul deschiderii suportului
	Asigurați-vă că laserele de suport paralele și ortogonale se intersectează în...
	Asigurați spațierea exactă a laserelor verticale de pe pereții laterali
	ASIGURAȚI LASERELE DE PE PEREȚII LATERALI PARALELE ȘI ORTOGONALE
	Asigurați laserele sagitale ortogonale de deasupra capului
	Asigurați mișcarea exactă, lineară și reproductibilă a laserului sagital de d...
	Asigurați nivelul și partea de sus a mesei ortogonale
	Asigurați mișcarea exactă a suportului
	Scanare localizare din imagine Scout

	REPROCESARE
	avertizare
	ÎNTREȚINERE

	Slovenščina
	PREDVIDENA UPORABA
	POZOR
	opozorilo
	Nastavitev naprave QA z laserjem za simulacijo CT
	Uporaba naprave QA s simulacijskim laserjem CT
	Določanje ravnine slikanja v odprtini podstavka
	Zagotavljanje križanja vzporednih in ortogonalnih laserjev podstavka v središ...
	Zagotavljanje natančno porazdeljenih navpičnih laserjev na stranskih stenah
	ZAGOTAVLJANJE VZPOREDNIH IN ORTOGONALNIH NAVPIČNIH LASERJEV NA STRANSKIH STENAH
	Zagotavljanje ortogonalnih nadglavnih sagitalnih laserjev
	Zagotavljanje natančnega, linearnega in ponovljivega premikanja nadglavnega s...
	Zagotavljanje poravnanosti in ortogonalne mizne plošče
	Zagotavljanje natančnega premikanja podstavka
	Skeniranje lokalizacije s slike z nizko resolucijo

	PREDELAVA
	opozorilo
	VZDRŽEVANJE

	Español
	USO PREVISTO
	PRECAUCIÓN
	ADVERTENCIA
	Instalación del aparato de garantía de calidad del láser de simulación de TAC
	Uso del aparato de garantía de calidad del láser de simulación de TAC
	IDENTIFIQUE EL PLANO DE BARRIDO DENTRO DE LA ABERTURA DEL PÓRTICO
	ASEGURE LA INTERSECCIÓN DE LOS LÁSERS PARALELOS Y ORTOGONALES DEL PÓRTICO EN ...
	ASEGURE QUE LOS LÁSERS VERTICALES DE LA PARED LATERAL ESTÁN EXACTAMENTE ESPAC...
	AEGURE LOS LÁSERS PARALELOS Y ORTOGONALES VERTICALES DE LA PARED LATERAL
	ASEGURE LOS LÁSERS SAGITALES ORTOGONALES ELEVADOS
	ASEGURE EL MOVIMIENTO PRECISO, LINEAL Y REPRODUCIBLE DEL LÁSER SAGITAL ELEVADO
	ASEGURE LA NIVELACIÓN Y ORTOGONALIDAD DE LA MESA
	ASEGURE EL MOVIMIENTO PRECISO DEL PÓRTICO
	LOCALIZACIÓN DEL BARRIDO DESDE LA IMAGEN DE EXPLORACIÓN

	Reprocesado
	ADVERTENCIA
	Mantenimiento

	Svenska
	AVSEDD ANVÄNDNING
	OBSERVERA
	VARNING
	Inställning av kvalitetssäkringsenhet för CT-simuleringslaser
	Använda kvalitetssäkringsenhet för CT-simuleringslaser
	IDENTIFIERA SKANNINGSPLAN INOM GANTRY-ÖPPNING
	SÄKERSTÄLL PARALLELL OCH ORTOGONAL GANTRYLASERKORSNING I CENTER AV SKANNINGSPLAN
	SÄKERSTÄLL KORREKT UTPLACERADE VERTIKALA SIDOVÄGGLASRAR
	SÄKERSTÄLL PARALLELLA OCH ORTOGONALA VERTIKALA SIDOVÄGGLASRAR
	SÄKERSTÄLL ORTOGONALA SAGITTALA LASRAR UPPTILL
	SÄKERSTÄLL EXAKT, LINJÄR OCH REPRODUCERBAR SAGITTAL LASERRÖRELSE UPPTILL
	SÄKERSTÄLL EN PLAN OCH ORTOGONAL BORDSSKIVA
	SÄKERSTÄLL EXAKT GANTRYRÖRELSE
	SKANNA LOKALISERING FRÅN SCOUTBILD

	Rengöring
	VARNING
	Underhåll

	Türkçe
	KULLANIM AMACI
	DİKKAT
	UYARI
	Bilgisayarlı Tomografi Simülasyon Lazeri Kalite Güvence Cihazının Kurulumu
	Bilgisayarlı Tomografi Simülasyon Lazeri Kalite Güvence Cihazının Kullanımı
	KIZAK BOŞLUĞU DAHİLİNDEKİ TARAMA DÜZLEMİNİ TANIMLAYIN
	PARALEL VE ORTOGONAL KIZAK LAZERLERİNİN TARAMA DÜZLEMİNİN ORTASINDA KESİŞTİĞİ...
	DİKEY YAN DUVAR LAZERLERİ ARASINDA DOĞRU ARALIKLARIN BIRAKILDIĞINDAN EMİN OLUN
	DİKEY YAN DUVAR LAZERLERİNİN PARALEL VE ORTOGONAL OLMASINI TEMİN EDİN
	HAVAİ SAGİTTAL LAZERLERİN DİK AÇILI OLMASINI TEMİN EDİN
	HAVAİ SAGİTAL LAZER HAREKETİNİN TUTARLI, DOĞRUSAL VE TEKRARLANABİLİR OLMASINI...
	DENGELİ VE DİK AÇILI BİR MASAÜSTÜ TEMİN EDİN
	DOĞRU KIZAK HAREKETİNİ TEMİN EDİN
	KEŞİF GÖRÜNTÜSÜNDEN LOKALİZASYONU TARAYIN

	Tekrar Kullanım
	UYARI
	Bakım


