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antact CIVCO to recycle per EU Directives.
BRRCIVCOR R RMEB I B #E 1T E UKo

Kontaktirajte drustvo CIVCO za recikliranje prema EU direktivama.

Informace o recyklaci v souladu se smérnicemi EU vam poskytne CIVCO.

Kontakt CIVCO vedrgrende genbrug i overensstemmelse med EU-direktiver.

Neem contact op met CIVCO voor recycling volgens EU-Richtlijnen.

Ota yhteys CIVCO:on koskien EU-direktiivien mukaista kierratysta.

Contacter CIVCO pour recycler le produit conformément aux directives européennes.
Zum Recycling nach EU-Richtlinien CIVCO kontaktieren.

Emukolvwvnote pe tn CIVCO yla va ditaBeoete clppwva pe Tig 0dnyieg g EE.
Lépjen kapcsolatba a(z) CIVCO féllel az EU iranyelvek szerinti Gjrahasznositashoz.
Contattare CIVCO per il riciclaggio secondo le Direttive EU.

DHAONICEALELTREULBETIERSEET VL,

Sazinieties ar CIVCO par parstradi saskana ar ES direktivam.

Ta kontakt med CIVCO for & giennomfering av gjenvinning i henhold til aktuelle EU-direktiver.
Nalezy skontaktowac sie z CIVCO, aby wykona¢ recykling zgodnie z dyrektywami UE.
Contacte a CIVCO para a reciclagem de acordo com as normas da UE.

Contactati CIVCO pentru a recicla conform directivelor UE.

Zarecikliranje skladno z direktivami EU stopite v stik z CIVCO.

Contacte con CIVCO para el reciclado segun las Directrices de la UE.

Kontakta CIVCO f6r ateranvandning enligt EU-direktiv.

AB Direktifleri uyarinca geri donistiirmek igin CIVCO ile iletisime gegin.
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Alloy Melter English

INTENDED USE

Device isintended to heat shielding alloy.

CAUTION

Federal (United States) law restricts this device to sale by or on the order of a physician.

ALLOY MELTER SET-UP

/\ WARNING

Do not use if device appears damaged.

Consult your facilities manager before assembly and installation.
Use only power cords provided.

Do not move or slide alloy melter with molten alloy in tank.

NOTE: If any serious incident occurs in relation to device, incident should be reported to manufacturer. If incident occurred within the European Union, also report to the
competent authority of the Member State in which you are established.

1. Close ball valve dispenser.
2. Plug alloy melter into appropriate GFCI (ground fault circuit interrupter) receptacle.

/\ WARNING »
« Ensure device is properly grounded to prevent injury.

3. Turn alloy melter on.

ALLOY MELTER CONTROLS MUST BE SET IN THE FOLLOWING ORDER:

4. Tank Temperature: Press + or - as necessary to set tank temperature to approximately 75°C (165°F).
5. Selecting °C/°F unit: Simultaneously press +and - . Press + until 10 is displayed. Press + once more to toggle between Fahrenheit or Celsius option.
NOTE: The procedure for changing the temperature units also adjusts the valve temperature set point. Step 6 must be performed after changing the temperature units to
correctly set the valve temperature.
6. SetValve Temperature: Simultaneously press +and - . Press + or - to set valve temperature setting. 3 for low temperature alloys and 5 for medium temperature alloys.

7. Remove alloy melter lid.
8. Allow alloy melter to run at temperature settings for a minimum of 24 to 48 hours for thermal stabilization of heating elements.

USING ALLOY MELTER

/\ WARNING

Routinely check alloy melter and power cords for s(;'gns of deteriation. Do not use if device appears damaged.
Exercise care during operation to prevent any liquids or objects from spilling or falling into the product’s housing.
Always keep the alloy tank covered to minimize dross formation.

After initial set-up keep alloy melter power on continuously.

Do not allow alloy level to drop below 25mm (1") from bottom of alloy tank.

Do not allow alloy level to exceed 50mm (2") from top of alloy tank.

1. Place alloy into melter with tongs one ingot at a time until appropriate level is achieved.

/\ WARNING
* Do not add any other material, nor mix aIIo% types in the alloy melter tank.
* Hot alloy poses a burn hazard, do not touch. ) ) ) o
* Toremove alloy dross (oxidized alloy): Use ladle to extract and dispose in appropriate recycling bin.

2. Allow alloy tank temperature to stabilize within set range.
« 79-82°C (175-180°F) for low temperature alloy.
« 104-107°C (220-225°F) for medium temperature alloy.
3. Clearvalve dispenser:
« Place heat resistant vessel directly under nozzle.
« Slowly open valve until alloy flows freely.
« Ifalloy does not flow freely, close valve.
« Increase valve temperature by one.
« Wait 15 minutes and repeat.
4. Place Flat-Foam™ mold under nozzle and fill as appropriate.
5. Allow the alloy cast to cool to room temperature prior to handling.

REPROCESSING

/\ WARNING
* Users of this product have an obligation and responsibility to provide the highest degree of safety hazard control to co-workers and themselves. To avoid safety hazards,
wear all recommended protective equipment and follow safety control policies established by your facility.

1. Clean loose particles with a HEPA vacuum.
2. Clean with lead and heavy metal equipment cleanser or towelettes.
3. Wipe dry with lint-free cloth or allow to air dry prior to use.

MAINTENANCE

NOTE: ¢ Inspectdevice prior to use for signs of damage and general wear.
¢ If device does not function per instructions, contact CIVCO.

DISPOSAL

/\ WARNING _
« Ensure device is free of alloy before disposal.

¢ Contact CIVCO to recycle per EU Directives.

STORAGE
NOTE: For long term storage: Empty alloy from melter.
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Topionik za slitine Hrvatski

PREDVIDENA UPORABA

Uredaj je namijenjen zagrijavanju zastitnih legura.

OPREZ

Federalni zakon (Sjedinjenih Ameri¢kih Drzava) ograni¢ava prodaju ovog uredaja od strane ili po nalogu lije¢nika.

POSTAVKE TALIONIKA ZA LEGURE

/\ UPOZORENJE

* Ne koristite ako uredaj izgleda oSteceno.

* Prije montaZe i u%(radnje obratite se uEravitteu objekta.

* Upotrebljavajte iskljucivo isporuc¢ene kabele za napajanje.

¢ Nemojte pomicati ili gurati talionik za legure ako spremnik sadrzi rastaljenu leguru.

NATUKNICA: U sluéaju ozbiljnog incidenta povezanog s uredajem o tome obavijestite proizvodaca. Ako se incident dogodi unutar Europske unije, prijavite ga i nadleznom tijelu
drzave ¢lanice u kojoj imate sjediste.

1. Zatvorite kuglasti ventil na posudi za doziranje.
2. Ukljucite talionik za legure u odgovarajuéi GFCI osigurac (zastitni ured aj diferencijalne struje).

A\ UPOZORENJE . . .
« Osigurajte da je uredaj pravilno uzemljen kako ne bi doslo do ozljede.

3. Ukljucite talionik za legure.

SUSTAV ZA UPRAVLJANJE TALIONIKOM ZA LEGURE POSTAVLJA SE SLJEDECIM REDOSLIJEDOM:

4. Temperatura spremnika: Pritisnite tipku + ili - prema potrebi za postavljanje temperature spremnika na priblizno 75 °C (165 °F).
5. Odabir jedinice ° C / ° F: Istovremeno pritisnite + i -. Pritisnite + dok se ne prikaze broj 10. Pritisnite + jo$ jednom za prebacivanje izmedu opcije Fahrenheit ili Celzij.
NATUKNICA: Postupak promjene temperaturnih jedinica takoder mijenja postavljenu vrijednost temperature ventila. Korak 6 mora se provesti nakon promjene temperaturnih
jedinica radi ispravnog podesavanja temperature ventila.
6. Podesite temperaturu ventila: Istovremeno pritisnite +i-. Pritisnite + il - za podeSavanje temperature ventila. 3 za legure s niskim taliStem i 5 za legure s umjerenim taliStem.

7. Uklonite poklopac talionika za legure.
8. Ostavite talionik za legure uklju¢en barem 24 do 48 sati pri temperaturnim postavkama radi termicke stabilizacije grijac¢ih elemenata.

UPOTREBA TALIONIKA ZA LEGURE

/\ UPOZORENJE

Redovito provjeravajte talionik za Ieiurq i kabele za napajanje radi znakova oStecenja. Ne koristite ako uredaj izgleda oSteceno.
Budite oprezni tijiekom rada kako u kuciste proizvoda ne bi usla tekucina ili upali predmeti.

Neka spremnik za legure uvijek bude pokriven kako bi se smanjila mogucnost nastajanja troske.

Nakon pocetnog postavijanja neka talionik za legure uvijek bude ukljucen.

Razina legure ne smije se spustiti ispod 25 mm (1") od dna spremnika za legure.

Razina legure ne smije prijeci 50 mm (2") od vrha spremnika za legure.

1. Stavljajte po jedan ingot legure u talinik s pomoéu hvataljke dok ne postignete odgovarajuéu razinu.

/\ UPOZORENJE
* Uspremnik za taljenje legura nemojte dodavati druge materijale ili mijesati razlicite vrste legura.
* Vruca lequra moze uzrokovati opekline, nemojte je dirajte. o ) o )
* Za uklanjanje drozge od legura /gks:dlrane legure): I1zvadite s pomocu grabilice te odloZite u odgovarajuci kantu za odlaganje.

2. Pustite da se temperatura spremnika za legure stabilizira u zadanom temperaturnom rasponu.
e 79-82°C (175 - 180 °F) za leguru s niskim tali§tem.
« 104 - 107 °C (220 - 225 °F) za leguru s umjerenim talistem.
3. Prozirna posuda za doziranje s ventilom:
« Postavite posudu otpornu na toplinu izravno ispod mlaznice.
« Polako otvorite ventil dok legura slobodno ne potece.
« Akolegura ne teCe, zatvorite ventil.
« Povecajte temperaturu ventila za jedan stupan;.
« PriGekajte 15 minuta i ponovite.
4. Stavite kalup Flat-Foam™ ispod mlaznice i napunite ga prema potrebi.
5. Pustite da se odljevak od legure ohladi do sobne temperature prije rukovanja.

PRERADA

/\ UPOZORENJE
* Korisnici ovog proizvoda imaju obvezu i odgovornost osigurati najvisi stupanj kontrole potencijalnih opasnosti za suradnike i sebe. Da biste izbjegli potencijalne opasnosti,
nosite svu preporucenu zastitnu opremu i slijedite sigurnosna pravila koje je odredila vasa ustanova.

1. Ocistite rastresene Cestice s pomocu usisaca s HEPA filtrom.
2. Ocistite sredstvom za ¢iS¢enje opreme od olova i teskih metala ili vlaznim maramicama.
3. Osusite tkaninom koja ne ostavlja dlacice ili ostavite da se osusi na zraku prije upotrebe.

ODRZAVANJE

NATUKNICA: ¢ Pregledajte uredaj prije uporabe zbog znakova ostecenja i opéeg habanja.
¢ Ako uredaij ne radi prema uputama, obratite se drustvu CIVCO.

ODLAGANJE

UPOZORENJE )
« Prije odlaganja provjerite da na uredaju nema legura.

* Kontaktirajte drustvo CIVCO za recikliranje prema EU direktivama.

SKLADISTENJE
NATUKNICA: Za dugoro¢no skladiStenje: Ispraznite leguru iz talionika.



Cestina Tavic slitin

UCEL PouTITI
Prostfedek slouzi k tepelnému stinéni slitiny.

VAROVANI

Federalni zékon (USA) omezuje prodej tohoto zafizeni na lékafe nebo na jejich objednévku.

SESTAVENi DRZAKU SLITINY

/\ VAROVANI
* Pokud je zarizeni poskozené, nepouZivejte jej.
* Pred sestavenim a instalaci si prostudujte /ervodce pracovisteé.
. PouZ:’v}%te pouze dodavané napajeci kabely.

Nepohybujte ani neposouvejte tavicku slitiny s roztavenou slitinou v nadrzi.

POZNAMKA: Pokud dojde ve spojitosti s prostfedkem k zavaznému incidentu, incident je nutné nahlasit vyrobci. Pokud dojde k incidentu v Evropské unii, nahlaste jej také
pfislu§nému Uradu ¢lenského statu, kde sidlite.

1. Zavrete aplikator kulového ventilu.
2. Pripojte tavic slitiny do prislu§né zasuvky GFCI (pferuSovac okruhu v pfipadé chyby zemnéni).

A\VARQVANI T . .
+ Ujistéte se, Ze je prostredek spravné uzemnén, aby nedoslo k poranéni.

3. Zapnéte tavicku slitiny.

OVLADACI PRVKY TAVICE SLITINY JE NUTNE NASTAVIT V NASLEDUJICIM PORADI:

4. Teplota nadrze: tlaéitkem + nebo - nastavte dle potfeb teﬁlotu nadrze na piiblizné 75 °C (165 °F).
5. Nastavenijednotky °C / °F: sou¢asné stisknéte + a -. Stisknéte +, dokud se nezobrazi 10. Dal§im stisknutim tlacitka + pfepnete mezi moznostmi Fahrenheit nebo Celsius.

POZNAMKA: Zménou teplotnich jednotek také upravite nastavenou teplotu ventilu. Po zméné teplotnich jednotek je nutné provést krok 6, aby byla teplota ventilu nastavena
spravné.

6. Nastavte teplotu ventilu: souCasné stisknéte + a -. Stisknutim tlaCitek + nebo - nastavte teplotu ventilu. 3 pro nizkoteplotni slitiny a 5 pro slitiny se stfedni teplotou.
7. Odstrarite viko tavice slitiny.
8. Ponechte taviC pracovat pri nastavené teploté minimalné 24 aZ 48 hodin, abyste doséhli termalni stabilizace topnych prvka.

POUZITI TAVICE SLITINY

/\ VAROVANI
Rutinné kontrolujte slitinovy tavi¢ a napgjecf kabely, Jestli negykazujf znamky opotrebeni. NepouZivejte, pokud se prostredek zda byt poskozen.
Pri provozu postupujte opatrné, aby se do krytu produktu nedostaly Zadné tekutiny nebo objekty.
VZdy ponechte nadrz overlay zakrytou, abyste minimalizovali tvorbu strusky.
Po uvodnim sestaveni udrZujte tavic slitiny neustale zapnuty.
Davejte pozor, aby hladina slitiny nepoklesla pod 25 mm (1 ’}/od dna zasobniku slitiny.
Davejte pozor, aby hladina slitiny neprekrocila 50 mm (2") od horni ¢asti zasobniku slitiny.

1. Pomociklesti vlozte do tavi€e slitinu po jednotlivych ingotech az do pozadované hladiny.

/\ VAROVANI
* Nepridavejte Zadny jiny material ani nemich?'te typy slitin v tavném zasobniku slitiny.
* Horka slitina mize zpUsobit popaleniny, nedotykejte se ji. o )
* Odstranéni strusky ze slitiny (oxidovanou slitinu): vytahnéte pomoci sbéracky a zlikvidujte do odpovidajiciho recyklacniho kose.

2. Ponechte teplotu zasobniku na slitiny stabilizovat v nastaveném rozmezi.
« 79-82°C (175-180 °F) pro nizkoteplotni slitinu.
« 104-107 °C (220-225 °F) pro slitinu o stfedni teploté.
3. Prahledny ventilovy aplikator:
«  UloZte nddobu odolnou vici teplu piimo pod trysku.
« Pomalu otevrete ventil, dokud nebude slitina voIné téct.
« Pokud slitina neteCe volng, zavrete ventil.
« Zvyste teplotu ventilu o jednu.
« Pockejte 15 minut a zopakuijte.
4. Ulozte formu Flat-Foam™ pod trysku a naplite dle potfeb.
5. Ponechte slitinovy odlitek vychladnout na pokojovou teplotu, nez s nim zacnete manipulovat.

OPAKOVANE ZPRACOVANI

/\ VAROVANI
e UZivatelé tohoto produktu jsou povinni a zodpovédni za zajiSténi nejvyssi trovné kontroly rizik pro spolupracovniky a sebe. Pouzivejte veskeré doporuc¢ené ochranné
pomcky a dodrzujte bezpec¢nostni protokoly vaseho pracovisté, abyste predesli bezpecnostnim rizikam.

1. VycCistéte volné cdstecky pomoci HEPA podtlaku. .
2. Vycistéte pomoci Cisticiho pfipravku nebo hadfikl na zafizeni z olova a tézkych kov.
3. Pred pouzitim otfete do sucha netfepicim se hadfikem nebo ponechte vyschnout na vzduchu.

UDRZBA

POZNAMKA: ¢ Pred pouzitim zkontrolujte, zda u zafizeni nejsou patrné znamky poskozeni nebo celkového opottebeni.
* Pokud prostiedek nefunguie dle pokynd, kontaktuite CIVCO.

LIKVIDACE

VAROVANI ; B
« Pred likvidaci se ujistéte, Ze prostredek neobsahuje Zadnou slitinu.

* Informace o recyklaci v souladu se smérnicemi EU vam poskytne CIVCO.

SKLADOVANI
POZNAMKA: Dlouhodobé uskladnéni: vypustte slitinu z tavice.



Legeringssmelter Dansk

TILSIGTET ANVENDELSE

Enheden er beregnet til at opvarme afdaekningslegeringer.

FORSIGTIG

1USA ma denne anordning kun szlges af lzeger eller pa lzegers ordinering i henhold til geeldende amerikansk lov.

INSTILLING AF LEGERINGSSMELTEDIGLEN

/\ADVARSEL

Ma ikke benyttes, hvis enheden synes beskadiget.

Radfgr dig med din afdelingschef inden samling og installation.

Benyt kun de medleverede ledninger.

Nar smeltediglen er fyldt med en smeltet legering ma den ikke bevaeges eller skubbes.

BEM/RK: Hvis der opstar en alvorlig haendelse i forbindelse med udstyret, skal haendelsen rapporteres til producenten. Hvis haendelsen har fundet sted inden for Den Europaeiske
Union, skal den ogsa rapporteres til den kompetente myndighed i den medlemsstat, hvor du er etableret.

1. Luk kugleventilen til maegdeafmaleren.
2. Tilslut smeltediglen til en passende stikkontakt (med kredlgbsafbryder ved jordforbindelsesfejl).

/\ADVARSEL _
« Kontroller at enheden er korrekt jordforbundet for at undga personskader.

3. Teend for smeltediglen.

SMELTEDIGLENS STYREKONTROL SKAL INDSTILLES | FOLGENDE RAEKKEF@LGE:
4. Tanktemperatur: Tryk pa + eller - alt efter behov for at indstille temperaturen til ca. 75°C (1 65°F2.
5. Veelg temperaturenhed °C/°F: Tryk samtidigt pa + og -. Tryk indtil der vises 10. Tryk en gang til for at skifte imellem Fahrenheit eller Celcius-indstillingerne.
BEM/RK: Proceduren for aendring af temperaturenheder justerer ogsa satpunktet for ventittemperaturen. Trin 6 skal udfgres, nar temperaturenhederne aendres for at indstille
ventiltemperaturen korrekt.

6. Indstil ventiltemperatur: Tryk samtidigt pa + og -. Tryk pa + eller - for at indstille temperaturindstillingen for ventilen. 3 for legeringer med lavt smeltepunkt og 5 for legeringer med
medium hgjt smeltepunkt.

7. Fjern laget til smeltediglen.

8. Tillad smeltediglen at opna smeltetemperaturindstillingerne i mindst 24 til 48 timer for at opna termisk stabilisering af varmeelementerne.

ANVENDELSE AF SMELTEDIGLEN

/\ADVARSEL

Efterse jaevnligt smeltemaskinen samt tilhgrende ledninger for tegn pa slid. Ma ikke benyttes hvis anordningen baerer tegn pa beskadigelse.
Vaer omhyggelig under betjeningen at forhindre veesker eller genstande imod at Igbe eller falde ned i produktets kabinet.

Hold altid smeltediglen tildeekket for at undga slaggedannelse.

Efter begyndelsesindstillingen holdes smeltediglen vedvarende taendt. )

Niveauet af smeltet legering ma4 ikke falde til under 25mm (1") fra bunden af smeltediglen.

Niveauet af smeltet legering ma ikke overstige 50mm (2") fra den gverste kant pa smeltediglen.

1. Placer legering i smeltediglen med en tang, en smelteblok ad gangen, til det korrekte niveau opnas.

/\ADVARSEL

* Tilsaet ikke andre materialer eller bland legeringstyper i smeltediglen.
* Opvarmede legeringer udggr en forbraendingsfare, ma ikke bergres. _
* Fjernelse af legeringsslagger (oxideret legering): Benyt en stgbeske til at indsamle og overfgre til en passende genbrugsbeholder.

2. Giv smeltediglen tid til at stabiliseres indenfor det indstillede omrade.
« 79-82°C (175-180°F) for legeringer med lavt smeltepunkt.
« 104-107°C (220-225°F) for legeringer med mellemhgjt smeltepunkt.
3. Rens kugleventilen til meegdeafmaleren:
« Placer enildfast beholder direkte under studsen.
« Abn langsomt for ventilen indtil legeringen Igber frit.
« Luk ventilen, hvis legeringen ikke Igber frit.
« Forgg ventiltemperaturen med en.
« Venti15 minutter og gentag.
4. Placer en Flat-Foam™stgbeform under ventilstudsen og fyld passende op.
5. Giv stgbeformen tid til at nedkgle til omgivelsestemperatur, fgr den handteres.

EFTERBEHANDLING

/\ADVARSEL
* Brugere af dette produkt har pligt til, og ansvar for, at yde den hgjest mulige grad af beskyttelse mod sikkerhedsfarer over for kolleger og sig selv. For at undga
sikkerhedsfarer, veer ifgrt anbefalet sikkerhedsudstyr og falg alle sikkerhedsregler pa stedet.

1. Fjern Igse partikler med HEPA-vakuum.
2. Renggr med rensemiddel til bly og tungmetal eller servietter.
3. Tear efter med en fnugfri klud, eller lad produktet tgrre i luften inden brug.

VEDLIGEHOLDELSE

BEMARK: * Efterse anordningen for brug, for at se om der er tegn pa skader og almindeligt slid.
* Hvis udstyret ikke fungerer som anvist, s& kontakt CIVCO.

BORTSKAFFELSE

/\ADVARSEL _
+ Kontroller at der ikke er legering pa enheden fgr bortskaffelsen.

* Kontakt CIVCO vedrgrende genbrug i overensstemmelse med EU-direktiver.

OPBEVARING
BEMARK: Ved langtidsopbevaring: Aftap legeringen fra diglen.



Nederlands Legeringsmelter

BEOOGD GEBRUIK

Apparaat is bedoeld als beschermende legering.

LET OP

Volgens de federale wetgeving in de VS mag dit apparaat uitsluitend worden verkocht door of op voorschrift van een arts.

LEGERINGSMELTER INSTELLING

/A\WAARSCHUWING

* Niet gebruiken indien apparaat beschadigd lijkt te zijn.

* Consulteer uw faciliteitenmanager voor montage en installatie.

¢ Gebruik alleen de meegeleverde netkabels.

* Verplaats of verschuif de legeringsmelter niet met gesmolten legeringsmateriaal in de tank.

OPMERKING: Als er met het apparaat een ernstig voorval plaatsvindt, moet dit incident aan de fabrikant gerapporteerd worden. Als het incident binnen de Europese Unie
plaatsvindt dient ook de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar u zich bevindt te worden geinformeerd.

1. Sluit de kogelklepdoseerder.
2. Sluit de legeringsmelter aan op een geschikte aardlekschakelaar.

/\WAARSCHUWING ,
« Zorg dat het apparaat correct is geaard om letsel te voorkomen.

3. Zetde legeringsmelter aan.

DE LEGERINGSMELTERBEDIENINGEN MOETEN IN DE ONDERSTAANDE VOLGORDE WORDEN INGESTELD:

4. Tanktemperatuur: Druk op + of - om de tanktemperatuur op ongeveer 75°C (165°F) in te stellen.

5. Selecteer °C/°F unit: Druk tegelijkertijd op + en - . Druk op + tot T0 wordt getoond. Druk nog een keer op + om om te schakelen tussen de Fahrenheit of Celsius optie.

OPMERKING: De procedure voor het veranderen van de temperatuureenheden stelt ook het instelpunt voor de kleptemperatuur bij. Stap 6 moet worden uitgevoerd na het
veranderen van de temperatuureenheden om de kleptemperatuur correct in te stellen.

6. Stel de kleptemperatuur in: Druk tegelijkertijd op + en - . Druk op + of - om de kleptemperatuur in te stellen. 3 voor lage temperatuur legeringen en 5 voor midden temperatuur
legeringen.

7. Verwi'(?er het deksel van de legeringsmelter.

8. Laat de legeringsmelter aan staan met de temperatuurinstellingen gedurende minimaal 24 tot 48 uur voor thermische stabilisatie van verwarmingselementen.

DE LEGERINGSMELTER GEBRUIKEN

/\WAARSCHUWING

Voer routinecontroles uit voor de legeringsmelter en de netkabels voor tekenen van slijtage. Niet gebruiken indien het apparaat beschadigd lijkt.
Wees voorzichtig tiidens de bediening om te voorkomen dat vioeistoffen of voorwerpen gemorst worden of in de behuizing van het product vallen.
Houd de legeringtank alty'd afgedekt om de vorming van metaalschuim te minimaliseren.

Houd na de initiele instelling de voeding van de legeringsmelter continu aan.

Laat het legeringniveau niet beneden 25mm (1") van de onderzijde van legeringtank komen.

Laat het legeringniveau niet boven 50mm (2") van bovenzijde van legeringtank komen.

1. Plaats het legeringmateriaal in de smelter met tangen met één blok tegelijkertijd tot het juiste niveau is verkregen.

/\WAARSCHUWING
* Voeg geen ander materiaal toe, en meng ook geen legeringtypes in de legeringsmeltertank.
* Heet legeringsmateriaal is brandgevaarlijk. Niet aanraken. . . . . - ) ‘ _
* Voor het verwijderen van metaalschuim (geoxideerd legeringmateriaal): Gebruik een gietlepel om dit eraf te scheppen en verwijder het in een hiervoor geschikte
afvalcontainer.

2. Laat de legeringtank opwarmen zodat de temperatuur kan stabiliseren binnen het instelbereik.
« 79-82°C (175-180°F) voor lage temperatuur legeringen.
« 104-107°C (220-225°F) voor midden temperatuur legeringen.

3. Reinig de klepdoseerder:

Plaats een warmtebestendige container direct onder de uitloop.

Open de klep langzaam tot het legeringmateriaal vrij vioeit.

Als het legeringmateriaal niet vrij vloeit, sluit dan de klep.

Verhoog de kleptemperatuur met één.
« Wacht 75 minuten en herhaal.

4. Plaats een Flat-Foam™ vorm onder de verstuiver en vul deze zoals vereist.

5. Laat het legeringmateriaalgietstuk tot kamertemperatuur afkoelen voordat u het gaat afwerken.

RECYCLEREN

/A\WAARSCHUWING
* Gebruikers van dit product hebben de verplichting en de verantwoordelijkheid om de hoogst mogelijke graad van infectiebeheersing voor patiénten, medewerkers en zichzelf
te bieden. Om veiligheidsrisico's te voorkomen, draagt u alle aanbevolen beschermingsmiddelen en volgt u de veiligheidsvoorschriften van uw instelling op.

1. Reinig losse deeltjes met een HEPA-vacuim.
2. Reinig met reinigingmiddelen en reinigingsdoekjes voor apparatuur van lood en zwaar metaal.
3. Veegdroog met een pluisvrije doek of laat het aan de lucht opdrogen voorafgaande aan gebruik.

ONDERHOUD

OPMERKING: * Inspecteer apparaat voor gebruik op tekenen van schade en algemene slijtage.
* Als het apparaat niet functioneert volgens de instructies, neem dan contact op met CIVCO.

AFVOEREN

/A\WAARSCHUWING
« Controleer dat toestel vrij is van legering voor de verwerking.

* Neem contact op met CIVCO voor recycling volgens EU-Richtlijnen.

OPSLAG
OPMERKING: Voor lange termijn opslag: Verwijder het legeringmateriaal uit de smelter.



Seoksen sulattaja Suomi

KAYTTOTAR-KOITUS
Laite on tarkoitettu seoksen lammaoneristykseen

HUOMIO

Liittovaltion laki (USA) rajoittaa tdmén laitteen myynnin la&kaérille tai ladkarin méarayksesta.

SEOKSEN SULATTAJAN SAATAMINEN

/\VAROITUS

e Ald kayta laitetta, jos se on vaurioitunut.

* Kysylupa laitoksesi vastaavalta henkil6ltd ennen laitteen kokoamista ja asennusta.
* Kd&ytd vain pakkauksen mukana olevia virtajohtoja.

e Alaliikuta tai liu'uta seoksen sulattajaa sulan seoksen ollessa séiliossa.

HUOMAUTUS: Laitteen kayttoon liittyvistad vakavista tapaturmista on ilmoitettava valmistajalle. Jos tapaturma sattui EU:n alueella, iimoita siitd myds sijaintivaltiosi toimivaltaiselle
viranomaiselle.

1. Sulje palloventtiilin jakelija.
2. Kiinnitd seoksen sulattaja sopivaan GFCI (ground fault circuit interrupter) -liitinporttiin.

/\VAROITUS

+ Varmista, ettd laite on kunnolla maadoitettu vammojen valttamiseksi.

3. Kaynnista seoksen sulattaja.

ALLOY MELTERIN OHJAIMET TULEE ASETTAA SEURAAVASSA JARJESTYKSESSA:

4. Sailion lampétila: Paina + tai - tarpeen mukaan saataaksesi séilion lampdatilaa noin 75°C (1 65°F? asteeseen.
5. Valitse°C/°F yksikko: Paina yhtédaikaa +ja - . Paina + kunnes naytdlla nakyy 10. Paina vield + valitaksesi Fahrenheit ja Celsius vaihtoehdon valilla.
HUOMAUTUS: Menettely lampétilayksikkdjen muuttamiseksi sadtaa myos venttiilildmpdtilan asetuspistettd. Vaihe 6 on suoritettava lampétilayksikkdjen vaihdon jalkeen
venttiilldmpdtilan asettamiseksi oikein.
6. Sé&ada venttiilin lampétila: Paina yhtdaikaa + ja - . Paina + tai - sdataaksesi venttiilin lampotilan asetuksen. 3 alhaisen lampétilan seoksille ja 5 keskilampétilan seoksille.

7. Poista seoksen sulattajan kansi.
8. Anna seoksen sulattajan kdyda asetuslampétiloissa vahintdan 24-48 tuntia kuumentavien elementtien Iammon stabilisoimiseksi.

SEOKSEN SULATTAJAN KAYTTO

/\VAROITUS

Tarkista seoksen sulattaja ja virtajohdot sdannallisesti kulumien varalta. Al4 kayt4 laitetta, jos se nayttaa vahingoittuneelta.
Noudata varovaisuutta laitteen kdytossa valttaaksesi nesteiden tai esineiden roiskumisen tai putoamisen tuotteen suojapinnoille.
Pida seossailio aina suljettuna kuonan muodostumisen minimoimiseksi.

Alkuséaéatojen jalkeen pidd seoksen sulattajan virtaa paalla jatkuvasti.

Ald anna seoksen tason pudota alle 25 mm (1") seossiilion pohjaan néhden.

Ald anna seoksen tason ylittad 50mm (2") seossaéilion yldosaan ndhden.

1. Aseta seos sulattajaan pihteja apuna kayttaen yksi harkko kerrallaan, kunnes oikea taso on saavutettu.

/\VAROITUS .

* Ald lisdd muuta materiaalia, &ldka sekoita seostyypp?éi kesken&an seoksen sulattajan séiliossé&.
* Kuuma seos aiheuttaa palovammavaaran, ei saa koskea

* Kuonan poistamiseen (hapettava seos): Kdytad kauhaa kuonan kerdamiseen ja laita kuona asianmukaiseen kierratysastiaan.

2. Anna seossiilion ldmpétilan stabilisoitua sdadetyn asteikon mukaan.
« 79-82°C (175-180°F) alhaisen lampétilan seoksille.
« 104-107°C (220-225°F) keskilampdtilan seoksille.
3. Venttiilin jakelijan puhdistaminen:
« Aseta kuumuutta kestéva astia suoraan nokan alle.
« Avaa venttiili hitaasti, ja anna seoksen juosta.
« Jos seos ei juokse kunnolla, su:je venttiili.
« Lisaa venttiilin lampétilaa yhdella yksikolla.
« Odota 15 minuuttia ja toista.
4. Aseta Flat-Foam™muotti nokan alle ja tdyta tarpeen mukaan.
5. Annavaluseoksen jaahtyd huoneenlampdiseksi ennen sen késittelya.

UUDELLEENKASITTELY

/\VAROITUS
* Taman tuotteen kayttdja on velvoitettu varmistamaan potilaille, tyontekijoille ja itselleen mahdollisimman hyvan suojan vaaratilanteiden varalta. K&yta vaaratilanteiden
vélttdmiseksi kaikkia suositeltuja suojavarusteita ja noudata laitoksesi sdatamia turvallisuuskaytantoja.

1. Poistairralliset hiukkaset HEPA-suodattimella.
2. Puhdista Iyif‘(y— jaraskasmetallilaitteiden puhdistusaineella tai pyﬁhkeillé.
3. Pyyhi kuivaksi nukkaamattomalla liinalla tai anna kuivua ennen kéayttoa.

YLLAPITO

HUOMAUTUS: ¢ Tarkista laite ennen kéyttoa saanndllisin valiajoin mahdollisten vaurioiden ja kulumisen varalta.
* Jos laite ei toimi ohjeiden mukaisesti, ota yhteys CIVCO:on.

HAVITTAMINEN

/\VAROITUS , e
« Varmista, etta tuotteessa ei ole seosta ennen sen havittamista.

* Ota yhteys CIVCO:on koskien EU-direktiivien mukaista kierratysta.

SAILYTYS
HUOMAUTUS: Pitkaaikaiseen sailytykseen: Poista seos sulattajasta.



Francais Fondeur d'alliage

UTILISATION PREVUE
Destiné a chauffer un alliage de protection.

ATTENTION

La loi fédérale américaine n'autorise la vente de ce dispositif que sur ordonnance ou par un médecin.

CONFIGURATION DU CREUSET DE FUSION D'ALLIAGE

/\AVERTISSEMENT
* Ne pas utiliser si le dispotif semble endommagé. . .
* Consulter le responsable des locaux avant le montage et l'installation.
* Uniquement utiliser les cordons d'alimentation fournis. _ . 3 )
* Ne pas déplacer ou faire glisser le creuset de fusion d'alliage lorsqu'un alliage en fusion se trouve dans un réservoir.

REMARQUE: En cas d'incident grave en lien avec le dispositif, ledit incident doit étre signalé au fabricant. Si l'incident se produit au sein de I'Union européenne, veuillez également le
signaler a I'organisme compétent de I'Etat membre dans lequel vous étes établi.

1. Fermer le distributeur a robinet sphérique.
2. Brancher le fondeur d'alliage a la prise appropriée du disjoncteur de fuite a la terre.

A\AVERTISSEMENT y
« Vérifier que le dispositif est correctement relié a la terre pour éviter toute blessure.

3. Allumer le creuset de fusion d'alliage.

REGLER LES COMMANDES DU CREUSET DE FUSION D'ALLIAGE DANS L'ORDRE SUIVANT:

4. Température du réservoir : Appuyer sur + ou - au besoin pour régler la température du réservoir sur 75°C (165°C) environ.

5. Sélection de I'unité « °C/°F » : Appuyer simultanément sur + et -. Appuyer sur +jusqu’a ce que 10 s’affiche. Appuyer sur + une fois de plus pour passer de I'option Fahrenheit a
Celsius.

REMARQUE: La procédure permettant de modifier la température des unités permet également de régler la valeur de réglage de la température du robinet. L'étape 6 doit étre
effectuée apres avoir modifié la température des unités afin de régler correctement la température du robinet.

6. Régler latempérature du robinet : Appuyer simultanément sur + et -. Appuyer sur + ou - pour régler le parameétre de température du robinet. 3 pour les alliages de basse

température et 5 pour les alliages de température moyenne.

7. Retirerle couvercle du creuset de fusion d'alliage.
8. Laisser le creuset de fusion d'alliage fonctionner selon les paramétres de température pendant au moins 24 a 48 heures pour stabiliser la température des éléments de chauffe.

UTILISATION DU FONDEUR D'ALLIAGE

/A\AVERTISSEMENT

Controler réguliérement le fondeur d'alliage et les cordons d'alimentation pour détecter tout signe de détérioration. Ne pas utiliser si I'appareil semble endommagé.
Faire attention lors de ['utilisation pour éviter que des liquides ou des objets ne se déversent ou ne tombent dans le boitier du produit.

Toujours laisser le réservoir d'alliage couvert pour limiter la formation de scories.

Apres la configuration initiale, laisser le creuset de fusion d'alliage constamment allumé.

Ne pas laisser le niveau d'alliage chuter au-dessous de 25 mm (1") a partir du fond du réservoir d'alliage.

Ne pas laisser le niveau d'alliage dépasser 50 mm (2") a partir du haut du réservoir d'alliage.

1. Placer l'alliage dans le creuset de fusion a happe, un lingot a la fois, jusqu’a ce que le niveau souhaité soit atteint.

/N\AVERTISSEMENT
* Ne ,a_as ajouter d'autre matériau, ni mélanger les types d'alliages dans le réservoir du creuset de fusion d'alliage.
* L'alliage chaud présente un risque de bralure. Ne pas le toucher. ) ) o )
* Pour retirer les scories d'alliage (alliage oxydé) : Utiliser une poche de coulée pour extraire les scories et I'éliminer dans une poubelle de recyclage appropriée.

2. Laisser la température du réservoir d'alliage se stabiliser dans la gamme définie.
« 79-82°C (175-180°F) pour l'alliage de basse température.
« 104-107°C (220-225°F) pour l'alliage de température moyenne.
3. Nettoyer le distributeur a robinet :
« Placer le convertisseur résistant a la chaleur directement sous le bec.
« Lentement ouvrir le robinet jusqu’a ce que I'alliage coule librement.
« Silalliage ne coule pas librement, fermer le robinet.
« Augmenter la température du robinet d'un cran.
« Attendre 15 minutes et recommencer.
4. Placer une lingotiére Flat-Foam™ sous le bec et remglir comme il convient.
5. Laisser la coulée d'alliage revenir a température ambiante avant de la manipuler.

RETRAITEMENT

/\AVERTISSEMENT
* Les utilisateurs de ce produit ont I'obligation et la responsabilité d'assurer une gestion des risques au niveau le plus élevé, pour le personnel et pour eux-mémes. Pour éviter
tout risque, porter I'équipement de protection recommandé et suivre les principes de contréle des risques en vigueur dans votre établissement.

1. Nettoyer les particules en vrac avec un aspirateur a filtre HEPA.

2. Nettoyer avec un appareil de nettoyage ou des serviettes pour matériel en plomb ou en métal lourd.
3. Sécheravec un tissu non pelucheux et laisser sécher a I'air avant utilisation.

ENTRETIEN

REMARQUE: « Vérifier avant utilisation sile dispositif présente des signes de dommages ou d'usure normale.
* Sil'appareil ne fonctionne pas d'aprés les instructions, contacter CIVCO.

MISE AU REBUT

/N\AVERTISSEMENT
+ Vérifier qu'il ne reste plus d'alliage sur le dispositif avec la mise au rebut.

* Contacter CIVCO pour recycler le produit conformément aux directives européennes.

RANGEMENT
REMARQUE: Pour le stockage a long terme : Vider le fondeur.
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Schmelzgerat fir Metalllegierungen Deutsch

VERWENDUNGSZWECK
Das Gerat ist zum Aufheizen von Schuztmetall vorgesehen.

ACHTUNG

Nach US-amerikanischem Recht darf diese Vorrichtung nur von einem Arzt oder auf Anweisung eines Arztes verkauft werden.

METALLSCHMELZER EINSTELLUNG

/A\WARNHINWEIS
* Das Gerét nicht benutzen, falls es beschadigt wurde.
¢ Vor Zusammenbau und Installation versténdigen Sie bitte den Leiter lhrer Einrichtung.
* Verwenden Sie nur die mitgelieferten Stromkabel. ) ) o )
* Bewegen oder verschieben Sie den Metallschmelzer nicht, wéhrend sich geschmolzenes Metall in ihm befindet.

HINWEIS: Wenn es zu einem ernsthaften Vorfallim Zusammenhang mit dem Gerat kommt, sollte der Vorfall dem Hersteller gemeldet werden. Wenn der Vorfall in der
Européischen Union geschieht, muss dies auch der zustandigen Behorde des Mitgliedstaates gemeldet werden, in der sich Ihre Einrichtung befindet.

1. SchlieBen Sie das Kugelventil.
2. Das Schmelzgerét in einen mit einem Fehlerstromschutzschalter geschiitzte Steckdose stecken.

/A\WARNHINWEIS _
« Achten Sie darauf, dass das Gerdt angemessen geerdet wurde, um Verletzungen zu vermeiden.

3. Schalten Sie den Metallschmelzer ein.

DIE KONTROLLEN FUR DEN METALLSCHMELZER MUSSEN IN DER FOLGENDEN REIHENFOLGE EINGESTELLT WERDEN:

4. Temperatur im Tank: Driicken Sie je nach Bedarf + oder -, um die Tanktemperatur auf ungefahr 75°C (165°F) einzustellen.
5. Auswahl °C/°F Einheit: Driicken Sie gleichzeitig auf + und -. Driicken Sie auf +, bis 10 angezeigt wird. Driicken Sie noch einmal auf +, um von Fahrenheit zu Celsius oder
umgekehrt zu wechseln.

HINWEIS: Das Verfahren zur Anderung der Temperatureinheiten passt auch den Sollwert der Ventiltemperatur an. Der Schritt 6 muss zum korrekten Einstellen der
Ventiltemperatur nach der Anderung der Temperatureinheiten durchgefiihrt werden.

6. Einstellung Temperatur Ventil: Driicken Sie gleichzeitig auf + und -. Driicken Sie + oder - , um die Ventiltemperatur einzustellen. 3 fiir Niedrigtemperatur-Legierungen und 5 fiir
Hochtemperatur-Legierungen.

7. Entfernen Sie die Klappe des Metallschmelzers.

8. Lassen Sie den Metallschmelzer mit dieser Temperatureinstellung mindestens 24 bis 48 Stunden lang laufen, um die thermische Stabilisierung der Heizelemente zu
ermdglichen.

DAS METALLSCHMELZGERAT VERWENDEN

/A\WARNHINWEIS
Uberpriifen Sie den Metallschmelzer und die Stromkabel regelmaBig auf mi)'gliche Schéden. Das Gerat nicht benutzen, falls es beschadigt scheint.

Lassen Sie beim Betrieb Sorgfalt walten, um zu verhindern, dass irgendwelche Fliissigkeiten oder Gegenstédnde in das Gehéduse gelangen.
Halten Sie den Tank stets abgedeckt, um Kréatzebildung zu minimieren.

Lassen Sie den Metallschmelzer nach der Grundeinstellung permanent angeschaltet.

Halten Sie den Tank bei einem Fiillzustand von mindestens 25mm (1") vom Boden.

Halten Sie den Tank bei einem Fiillzustand von héchstens 50mm (2") von der Oberseite.

1. Fligen Sie barrenweise Metall ein, bis der gewiinschte Pegelstand erreicht ist.

/A\WARNHINWEIS

* Fiigen Sie kein anderweitiges Material hinzu. Mischen Sie keine unterschiedlichen Legierungstypen im Tank.
* HeiBes Metall stellt eine Verbrennungsgefahr dar, nicht beriihren.
* Entfernung von Metallkratze (oxidiertes Metall): Verwenden Sie zum Abschdpfen und zur Entsorgung eine Kelle.

2. Warten Sie, bis die Tanktemperatur sich im eingestellten Bereich stabilisiert hat.
« 79-82°C (175-180°F) fiir Niedrigtemperatur-Legierungen.
« 104-107°C (220-225°F) fur Mediumtemperatur-Legierungen.
3. Leeren des Ausgabeventils:
« Platzieren Sie ein hitzebestandiges GefaR direkt unter der Diise.
Offnen Sie langsam das Ventil, bis die Legierung frei flieBt.
Falls die Legierung nicht frei flieRt, schlieBen Sie das Ventil.
Erhohen Sie die Ventiltemperatur um eine Stufe.
Warten Sie 15 Minuten und wiederholen Sie den Vorgang.
4. Platzieren Sie die Flat-Foam™-Form unter dem Ansatzrohr und lassen Sie sie vollaufen.
5. Lassen Sie das Metall auf Zimmertemperatur abkihlen, bevor Sie mit der Bearbeitung beginnen.

WIEDERAUFBEREITUNG

/A\WARNHINWEIS
* Die Benutzer dieses Produkts sind verpflichtet, fiir die Patienten, Mitarbeiter und sich selbst den hchsten Grad des Sicherheitsschutzes zu gewahrleisten. Um
Sicherheitsrisiken zu vermeiden, alle empfohlenen Schutzausriistungen tragen und die in Ihrer Organisation vorgeschriebenen Sicherheitsschutzvorschriften befolgen.

1. Entfernen Sie lose Partikel mit dem HEPA-Staubsauger.

2. Benutzen Sie zur Reinigung fiir Blei und Schwermetalle geeignete Reinigungsmittel oder getrankte Tiicher.
3. Vor der Wiederbenutzung mit einem sauberen, fusselfreien Tuch abwischen oder mit Luft trocknen.
WARTUNG

HINWEIS: * Das Gerat vor der Benutzung auf Zeichen von Beschadigungen und Abnutzungserscheinungen tberpriifen.
* Falls das Gerat nicht den Anweisungen entsprechend funktioniert, mit CIVCO in Kontakt treten.

ENTSORGUNG

/A\WARNHINWEIS ,
« Stellen Sie sicher, dass das Geré&t vor dem Entsorgen keine Metallriickstédnde enthéilt.

* Zum Recycling nach EU-Richtlinien CIVCO kontaktieren.

LAGERUNG
HINWEIS: Zur Langzeitlagerung: Leer fiir Metallschmelzgerét.
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EAANVIKA THKTNG KPAUATWV

MPOBAEMOMENH XPHZH

H ouokeun mpoopileTal yla va BEpUALVEL TIPOOTATEVTIKO KpApaA.

MPOXOXH

3T1¢ H.M.A, n opoomovdLakr vopoBeaia meplopidet TNV MWANGCN TNG CUCKELNG AUTAG POVO Ao LaTpd ) KATOTLY EVTOANG LaTpou.

PYOMIZH THKTH KPAMATQON

/A\MPOEIAOMOIHZH

Na pn xpnotpomnotnBei edv n cuoKeLr eppaviZet ZNULEG.

SUUBOUAEUTEITE TO BLAXELPLOTI) TOU XWPOU Epyaciag oag mpLv ano Tn ouvappoAdynon Kat Tnv eyKardoTaon.
XpnotponoteiTe povo Ta kaAwdta Tpopodooiag mou mapexovrat.

Mn peTakLveiTe 1 o0ALoBaiveTe Tov THKTN KPAUAT WV VW UTIAPXEL AVUWUEVO Kpdpa oTo SOXELO TOU.

SHMEIQZH: Edv uttdpgel kamolo coBapo CULBAV OE GXEan PE T CLOKeULN, Ba TIPEMEL va avapepOei 0TOV KAaTaokevuaotr). Edv oupBei karmolo cupBdv evtog tTng Evpwalkng
‘Evwong, avapEpeTe TOo €MioNng 0TV appodia apyr Tou KPAToug HEAOUG OTO OTOi0 E(0TE EYKATEGTNHEVOL.

1. KAeiote to dtavepntn opatpikwy BarBidwy.
2. JUvOEOTE TOV TNKTN KPAPATWY Pe TNV KataAAnAn urtodoxn GFCI (Stakomtn kukAwpatog BAABNG yeiwong).

/A\NPOEIAOMNOIHSH o , , , , ,
+ BeBawwBeite 0TL n ouokeun givat kKaTdAANAQ yeLWEVN Yia va anoTpanei eVOEXOUEVOG TPAUUATLOUOG.

3. EvepyomoLlAoTe TOV TAKTN KPAUATWY.

TA XEIPISTHPIA TOY THKTH KPAMATQN TPETEI NA PYOMIZONTAI ME THN AKOAOYGH ZEIPA:

4. Oeppokpacia doxeiov: MiEote +A - yla va pubuioete Tn Bgppokpacia doxeiov atoug 75°C mepimou (165°F).

5. Emthoyn tng povadag °C/°F: Migote Tautoxpova + Kat - . MIEoTe + wormov va epgaviotei To 10. Migote + pia akopn popd yia va alkdgete amno Fahrenheit og Babpoig
KeAoiou kat avTLoTpopwg.

SHMEIQZH: H 6tadikaoia yia tnv ahhayn Twv Hovadwy Beppokpaciag pubpidet eniong To onueio kaBoplopoL Beppokpaciag tng BarBidag. To Brua 6 mpénet va

Tpaypatomnoleital PETA TNV aAlayn Twv povadwy Beppokpaciag yia va pubpioete owotd tn Beppokpacia tng BaiBidag.

6. PUBuLon Beppokpaciag BarBidag: Migote TauTdxpova +Kat - . MiEoTe + 1 - yla va puBpioete tn Beppokpacia BarBidag. 3 yia kpapata xapnAng 8epuokpaciag Kat 5 yta
Kpapata pETpLag Beppokpaaiag. )

7. AQALPECTE TO KATAKL TOU TAKTN KPAPATWY.

8. AQNOTE TOV TAKTN KPAPATWV va AELTOVPYNOEL UE TIG pUBHLoELG BEPUOKPATIAg yia TOUAAXLOTOV 24 Le 48 Wpeg, WOTE va otabBepornondoly Beppikd Ta ototxeia B€ppavong.

XPHXH TOY THKTH KPAMATQON

/A\NPOEIAOMOIHZH

EA€yxeTe TAKTIKA TOV TIKTN KpaudTwV Kat Ta kaAwdta Tpopodooiag yia onuddia peopdg. Mnv XpnolLomoLE(TE €AV N OUOKEUI) EUPavieL {NULEG.
AOKELTE Tipoooxn Katd T A€LToupyia, WOTE va unv XUvovTat Kat va pnv mepTouv uypd N avTIKEIUEVA OTO MAAICLO TOU MPOLOVTOG.

Kpardre To 80X€i0 KpGUATOG MAVTA KAGAUUKEVO Yia Va EALOTOMOLEITAL O OXNMATLOHOG OKOUPLAG.

Emetra ano Tnv apxikn puBULOT, O THKTNG KpaudTwV MPEMEL va NAPAKEVEL CUVOEOELEVOG JIE TNV TPOPOBOTIA GUVEXUIG.

Mnv a@riveTe To €MinE00 TOL KPALATOG Va MEPTEL KATW and Ta 25mm (1) and Tov UBUEVaA TOL DoXEIOL KPAHATOG.

Mnv apnveTe To eninedo Tov KpduaTog va unepPaivet Ta 50mm (2") anod Tnv Kopupn Tou doxEioL KPAUATOG.

1. BdAte TO Kpdpa otov TAKTN pe AaBida pia pdBdo tn popd, worov va enttevyBel To owoto emninedo.

/N\MPOEIAOMOIHEH
* MnvnpooBETeTe GAAa UAIKA Kat unv avauty VOETE SLAPOPOUG TUTIOUG KPAUATwV 0TO GOXEIO TOU THKTH.
¢ To JeoT0 Kpdua evexeL KivOUVO EyKAUUATOG, NV TO ayY({ETE.
* [avaapalpeoeTe TN okoupLd (o&etdwUEVO Kpapa): XpnotponoLioTe TNV KOUTGAA yLa va apalpEOETE Kal va anoppiPeTe T oKoupld 0Tov KaTtdAANAo Kddo anoPARTwV.

2. Agpnote tn Beppokpacia Tov doxeiov va otabeporotnBei evTog Tou Kaboplopévou mediou.
o 79-82°C (175-180°F) yla kpdpata xapnAng Beppokpaciag.
« 104-107°C (220-225°F) yia kpdpata PETpLag Beppokpaciag.
3. Agaipéote To dtaveuntn BaABiowv:
TomoBeTAOTE TO AVOEKTLKO 0TN BEppavon Soxeio akpLBWG KATW amd To akpoPLGLO.
Avoi€te apya tn BarBida worou To kpdpa va TpEXeL eAebBepa.
Av T0 Kpapa dev TpexeL eAeBePQ, KAeioTE TN BaABida.
Auv€note tn Beppokpacia BaABidag katd éva.
Meplpévete yia 15 Aemtd Kal emavaldBeTe.
4. TomoBetnote To Kahout Flat-Foam™ katw armod 1o akpopUOoLo Kat yePLoTE 000 XpelddeTal.
5. Agpnote T0 KaAoUTIL VA KPUWOEL O€ BEpPOKPacia dwHATiov TIPLY va TO TILACETE.

EMANEMNE=ZEPTAXIA

AI’I POEIAOMNOIHZH
* OL XprioTEG TOU MPOIOVTOG QUTOU EXOLV UTIOXPEWOT) Kat EVBUVN va MapgxouV ToV UYNASGTEPO EPLKTO BaBUO MPOOoTaciag anod Toug KLvOUVOUGS YLa TOUG aoBEVEIG, TOUG
oUVadEAPOUG TOUG Kat Toug (OLoug. 'ta va anopeVyeTe TNV EKBEON O€ KIVEUVOUG, (PPOVTIOTE Va (pOPATE TOV MPOOTATEUTIKO EEOMALOUO KAl VA AKOAOUBEITE TIG MOALTIKEG
aopaleiag mov akoAoUBei yeviKd 0 XWpPog epyaociag oag.

1. KaBapiote ta xahapd urtoAeippata pe @iktpo HEPA.

2. KaBapiote pe KaBaploTiko ry tavakia yia HoAuB &o kat Bapu peTarAo.

3. ZTeyVWOTE Pe Ttavi Xwpig Xvoudt i apnoTe va OTEYVWOEL PE TOV AEPA TIPLY ATt TN XPAON.
SYNTHPH3H

SHMEIQZH: * EmBewpeite Tn OUOKELN TAKTLIKATIPLY artd Tn Xenon yia BAABEG Kal YEVIKEG POOPEG.
* Av nouokeun 6ev AeLToupyel oLLPWVA PE TLG 00NYIEG, ETKOLVWVNOTE e T CIVCO.

AIAGEZH

/A\NPOEIAOMNOIHSH , , , , o
« BeBawwBeite 0TL N ouokeun dev mepLEXeL KABOAou Kpdua mptv ano Tn dtdBeon.

* Emkotvwwvijote pe Tn CIVCO yia va dLaBeoeTe oUppwva e TLG 0dnyieg Tne EE.

AMNOBHKEYZH
SHMEIQZH: MNa pakpoxpdvia arnodrnkevon: ASELA0TE TO KpApa anod Tov TAKTN.
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Ontvényolvasztd Magyar

TERVEZETT ALKALMAZAS
Az eszkdz célja, hogy segitse a beteg pozicionélasat.

VIGYAZAT!

Az Egyesiilt Allamok szévetségi térvényei értelmében ez az eszkdz csak orvos &ltal vagy orvosi rendelvényre értékesithetd.

AZ OTVOZETOLVASZTO KESZULEK BEALLITASA

/\ FIGYELEM!
* Ne hasznalja, ha az eszkoz sériiltnek tdnik.
* Az Gsszeszerelés és a telepités elétt konzultaljon a létesitménye vezetdjével.
* Csak a mellékelt tapkabeleket hasznalja.
* Ne mozgassa vagy csUsztassa el az 6tvozetolvaszto késziiléket, ha a tartalyban olvadt 6tvozet talalhato.

MEGJEGYZES: Ha barmilyen stlyos baleset kovetkezik be az eszkézzel kapesolatban, ezt jelenteni kell a gyartonak. Ha a baleset az Eurdpai Unién beliil tortént, jelentést kell tenni
az On letelepedési helye szerinti tagallam illetékes hatésaga szamara is.

1. Zarja le a goly6sszelep adagoldjat.

2. Csatlakoztassa az 6tvozetolvasztd késziiléket a megfelelé GFCI (hibadram-véddékapcsold) aljzatba.

/\ FIGYELEM! ,
+ Asériilések elkeriilése érdekében ligyeljen arra, hogy az eszkdz megfeleléen foldelt legyen.

3. Kapcsolja be az 6tvozetolvaszté késziiléket.

AZ OTVOZETOLVASZTO KESZULEK KEZELOSZERVEIT A KBVETKEZG SORRENDBEN KELL BEALLITANI:

4. Atartdly h6mérséklete: Nyomja meg a + vagy - gombot sziikség szerint, hogy a tartaly hémérsékletét koriilbeliil 75°C (165°F) értékre allitsa.
5. A°C/°Fmértékegység kivalasztasa: Nyomja meg egyszerre a + és a - gombot. Nyomja meg a + gombot, amig meg nem jelenik a 10. Nyomja meg ismét a + gombot a Fahrenheit
és a Celsius opcio kozotti atkapcsolashoz..

MEGJEGYZES: A hémérsékleti egység modositasi eljdrasaval bedllithato a szelephémérséklet alappontja is. A szelephémérséklet helyes bedllitdsdhoz a hémérsékleti egységek
bedllitdsa utdn a 6. |épést kell végrehajtani.

6. Allitsa be a szelep h6mérsékletét: Nyomja meg egyszerre a + és a - gombot. Nyomja meg a + vagy a - gombot a szelep hémérsékletének beallitdsédhoz. 3 alacsony
hémérsékletl 6tvozetekhez és 5kdzepes hdmérsékletli 6tvozetekhez.

7. Tavolitsa el az 6tvozetolvaszté késziilék fedelét.

8. Afiitéelemek hémérsékletének stabilizélasa érdekében hagyja az 6tvozetolvaszto késziiléket legaldbb 24-48 dran keresztiil a megfelel6 hémérsékleti beallitdsokkal
izemelni.

AZ OTVOZETOLVASZTO KESZULEK HASZNALATA

/\ FIGYELEM!

Rendszeresen ellendrizze az 6tvozetolvaszto késziileket és a tapkabeleket, hogy nem lathatok-e rajta karosodas jelei. Ne hasznalja, ha az eszkézon sériilések lathatok.
Folyadékok vagy testek a termék burkolataba vald jutasanak elkeriilése érdekében dvatosan kell eljarni az eszkéz mikadtetése kozben.

Mindig tartsa lefedve az 6tvozettartalyt a salakképzddés minimalizalasa érdekében.

Az elsé beallitas utan tartsa folyamatosan bekapcsolva az otvozetolvaszto késziiléket.

Ne hagyja, hogy az 6tvozet szintje az 6tvozettartaly aljatol szamitott 25 mm (1”) ala essen.

Ne hagyja, hogy az 6tvozet szintje az 6tvozettartaly tetejétél szamitott 50 mm-t (2") tullépje.

1. Helyezze az 6tvozetet az olvaszto késziilékbe a fogokkal egyszerre egy 6ntecs adagolasaval, amig el nem éri a megfeleld szintet.

/\ FIGYELEM!

* Ne tegyen semmilyen mas anyalgot és ne keverjen kiilénb6z6 tipusu Gtvozeteket az Gtvozetolvaszto késziilék tartalyaban.
* Aforro 6tvozet esetében fennall az égési sériiles veszélye, tilos megérinteni. .
* Az Gtvozetsalak (oxidalt tvozet) eltavolitasahoz: Merdkanallal merje ki és a megfelel6 djrahasznosito tartalyban artalmatlanitsa.

2. Hagyja, hogy az 6tvozettartdly h6mérséklete a bedllitott tartomanyon beliil stabilizalédjon.
« 79-82°C (175-180 °F) hideg 6tvozet esetén.
« 104-107 °C (220-225 °F) kdzepes hémérséklet(i 6tvozet esetén.

3. Tisztitsa meg a szelepes adagolét:

Helyezze a h64llé edényt kozvetlendl a fuvoka ala.

Lassan nyissa ki a szelepet, amig az 6tvézet nem dramlik szabadon.

Ha az 6tvozet nem dramlik szabadon, zarja le a szelepet.

Novelje egy fokkal a szelep hémérsékletét.
« Varjon 15 percig és ismételje meg.

4. Helyezze a Flat-Foam™ format és toltse fel a megfelelé modon.

5. Az anyag kezelése el6tt hagyja, hogy az 6tvozetbdl készitett dntvény szobahémérsékletre lehdljon.

UJBOLI FELDOLGOZAS

/\ FIGYELEM!
¢ A termék felhasznaldinak a legmagasabb szint(i balesetvédelmet kell biztositaniuk a paciensek, a munkatarsak és sajat maguk szamara. A biztonsagi kockazatok
elkertilése érdekében viselje az 6sszes ajanlott véddfelszerelést és kovesse az On intézménye altal meghatarozott biztonsagi iranyelveket.

1. Alazan tapad6 részecskéket HEPA porszivéval takaritsa fel.
2. Tisztitsa meg dlom- és nehézfém berendezésekhez szant tisztitészerrel vagy torlékenddvel. L ) B ) B ) )
3. Hasznalat el6tt tordlje szarazra a fellileteket egy sz6szmentes kendével, vagy az eszkdz 6sszeszerelése és hasznélata el6tt hagyja azokat a levegén megszaradni.

KARBANTARTAS

MEGJEGYZES: * Hasznalat elétt ellendrizze az eszkdzt sériilésre vagy altalanos kopasra utalé jelek szempontjabdl.
* Haaz eszko6z nem az eléirasoknak megfeleléen miikodik, vegye fel a kapcsolatot a CIVCO-vel.

ARTALMATLANITAS

A\ FIGYELEM ) )
+ Megsemmisités el6tt gydzodjon meg rdla, hogy az eszk6zben mar nem tartalmaz otvozetet.

* Lépjen kapcsolatba a(z) CIVCO féllel az EU iranyelvek szerinti Ujrahasznositashoz.

TAROLO
MEGJEGYZES: HosszU tavi tarolds esetén: Uritse le az dtvozetet az olvasztobdl.
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ltaliano Fonditore

USO PREVISTO
Il dispositivo serve a scaldare la lega schermante.

ATTENZIONE

Le leggi federali degli Stati Uniti limitano la vendita del presente dispositivo ai soli medici o dietro prescrizione medica.

CONFIGURAZIONE DEL FONDITORE PER LEGHE

/\AVVERTENZA
* Non utilizzare il dispositivo se mostra segni di danneggiamento.
* Prima dell'assemblaggio e dell'installazione contattare il responsabile della struttura.
* Utilizzare unicamente i cavi per |'alimentazione forniti. )
* Non spostare né far scorrere il fonditore se nel serbatoio é presente del materiale fuso.

NOTA: Incasodigrave incidente associato al dispositivo, I'incidente deve essere segnalato al fabbricante. In caso di incidente all'interno dell'Unione europea, effettuare la
segnalazione anche all'autorita competente dello stato membro in cui ha sede la propria azienda.

1. Chiudere I'erogatore con valvola a sfera.
2. Collegare il fonditore ad una presa provvista di interruttore differenziale (GFCI).

/N\AVVERTENZA -
« Accertarsiche il dispositivo sia correttamente collegato a terra per prevenire lesioni.

3. Accendere il fonditore.

I COMANDI PER | FONDITORI PER LEGHE DEVONO ESSERE DISPOSTI NELL'ORDINE SEGUENTE:

4. Temperatura del serbatoio: premere + 0 - secondo in caso per impostare la temperatura del serbatoio a circa 75°C (165°F). ) . )
5. Selezione dell'unita a °C/°F: premere contemporaneamente + e -. Premere + fino a visualizzare 10. Premere + ancora una volta per passare dall'opzione Fahrenheit alla Celsius o
viceversa.

NOTA: La procedura impiegata per cambiare le unita di temperatura consente anche di regolare il valore di temperatura impostato per la valvola. Dopo avere cambiato le unita di
temperatura sara necessario effettuare le operazioni indicate al Punto 6 per impostare correttamente la temperatura della valvola.

6. Impostare la temperatura della valvola: premere contemporaneamente + e -. Premere + 0 - per fissare l'impostazione della temperatura della valvola. 3 per leghe a bassa
temperatura e 5 per leghe a temperatura media.

7. Rimuovere il coperchio del fonditore.

8. Lasciare che il fonditore funzioni alla temperatura impostata per un minimo di 24/48 ore per consentire la stabilizzazione termica degli elementi riscaldanti.

L'USO DEL FONDITORE

/A\AVVERTENZA

Controllare regolarmente che il fonditore e i cavi di alimentazione non presentino segni di usura. Non utilizzare il dispositivo se mostra segni di danneggiamento.
Durante I'uso prestare attenzione a evitare che liquidi o oggetti cadano o penetrino nel corpo del prodotto.

Tenere sempre coperto il serbatoio per le leghe per minimizzare la formazione di scorie.

Dopo la configurazione iniziale tenere continuamente inserita I'alimentazione del fonditore.

Evitare che il livello della lega scenda al di sotto di 25 mm (1") sopra il fondo del serbatoio.

Evitare che il livello della lega superi i 50 mm (2") dalla parte superiore del serbatoio.

1. Collocare la lega nel fonditore con le pinze, ad un lingotto per volta, finché non si raggiunge il livello appropriato.

/\AVVERTENZA
* Non aggiungere altro materiale, né mescolare tipi di lingotti nel serbatoio.
* Lalega calda espone a rischio di ustioni, non toccare. o ) ) ) o
* Perrimuovere le scorie dilega (lega ossidata): utilizzare un mestolo per estrarle, quindi smaltirle nell'apposito contenitore per i rifiuti.

2. Lasciare che la temperatura del serbatoio si stabilizzi nell'intervallo stabilito.
« 79-82°C (175-180°F) per leghe a bassa temperatura.
« 104-107°C (220-225°F) per leghe a media temperatura.

3. Pulire I'erogatore a valvola:
« Collocare un contenitore resistente al calore direttamente sotto 'ugello.
« Aprire lentamente la valvola finché la lega non scorre liberamente.
« Selaleganon scorre liberamente, chiudere la valvola.
« Aumentare la temperatura della valvola di 1 grado.
« Attendere 15 minuti e ripetere.

4. Collocare uno stampo Flat-Foam™ sotto I'ugello e riempire quanto basta.

5. Lasciare raffreddare la lega a temperatura ambiente prima di manipolare.

RIGENERAZIONE

/A\AVVERTENZA
* Gli utilizzatori del presente prodotto hanno I'obbligo e la responsabilita di garantire il massimo livello di controllo dei rischi per proteggere se stessi e i rispettivi colleghi. Per
evitare rischi per la sicurezza, indossare tutto I'equipaggiamento di protezione consigliato e attenersi alle norme di controllo di sicurezza stabilite dalla propria struttura.

1. Pulire le particelle sparse con un aspiratore HEPA.

2. Pulire con apparecchi o panni per la pulizia del piombo o di metalli pesanti.

3. Asciugare con un panno privo di fili oppure far asciugare all'aria prima dell'utilizzo.
MANUTENZIONE

NOTA: < Prima dell'uso verificare che il dispositivo non presenti segni di danni o di usura generale.
¢ Seildispositivo non funziona secondo quanto specificato nelle istruzioni, contattare CIVCO.

SMALTIMENTO

/A\AVVERTENZA
« Prima dello smaltimento accertarsi che il dispositivo non presenti tracce di leghe.

* Contattare CIVCO per il riciclaggio secondo le Direttive EU.

CONSERVAZIONE
NOTA: Perlaconservazione a lungo termine: Svuotare il fonditore.
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Sakauséejuma kausetajs LatvieSu valoda

PAREDZETA LIETOSANA
lerice ir paredzéta ekrang&juma sakauséjuma sildisanai.

UZMANIBU

Federalie (Amerikas Savienoto Valstu) likumiierobezZo $is ierices pardo$anu tikai arstam vai péc arsta pasttijuma.

KAUSESANAS IEKARTAS IESTATISANA

/\ BRIDINAJUMS
* Neizmantojiet, ja ierice ir bojata. L . .
* Pirms montazas un uzstadisanas sazinieties ar savu iekartu parvaldnieku.
* Izmantojiet tikai nodrosinatos barosanas vadus. 5 ) _ .
* Neparvietojiet vai neslidiniet sakauséjuma kausétaju, kad tvertné atrodas izkauséts sakauséjums.

IEVERIBALI: Ja saistiba ar iekartu radies nopietns negadijums, par to jazino razotajam. Ja negadijums noticis Eiropas Savienibas teritorij3, zinojiet arf kompetentajai iestadei
dalibvalsti, kura esat registréts.

1. Aizveriet lodvarsta izkliedétaju.
2. Savienojiet sakausétaju ar atbilsto$u GFCI (zemé&juma bojajuma kédes partraucéja) kontaktligzdu.

AMBRDINAJUMS
« Parliecinieties, ka ierice ir pareizi zeméta, lai novérstu ievainojumus.

3. leslédziet sakaus&jumu kausétaju.

KAUSESANAS IEKARTAS KONTROLIERU IESTATISANA JAVEIC SADA SECIBA:
4. Tvertnes temperatira: nospiediet + vai -, lai iestatitu tvertnes temperatiru uz aptuveni 75°C (165°F).
5. °C/°F mérvienibas atlasiSana: vienlaicigi nospiediet + un - . Spiediet +, lidz paradas 10. Nospiediet + vélreiz, lai parslégtos starp Farenheita vai Celsija opciju.
IEVERIBAI: Temperatiras vienibu mainas proceddra mainis ari varstu temperatiras kontrolpunktu. 6. solis javeic péc temperatiras vienibu mainas, lai pareizi iestatitu varsta
temperaturu.

6. lestatiet varsta temperaturu: vienlaicigi nospiediet + un - . Nospiediet + vai -, lai veiktu varsta temperatiras iestatjumu. 3 zemas temperatiras sakaus€jumiem un 5 vidéjas
temperatiras sakauséjumiem.

7. Nonemiet sakauséjuma kausétaja vaku.

8. Laiveiktu karsésanas elementu termisku stabilizé$anu, |aujiet kausé$anas iekartai darboties konkrétajos temperatiras iestatijumos vismaz 24 lidz 48 stundas.

KAUSESANAS IEKARTAS IZMANTOSANA

/\ BRIDINAJUMS

Regulari parbaudiet sakauséjuma kausétaja un barosanas vadu nolietojuma pazimes. Neizmantojiet, ja ierice ir bojata.
Darbibas laika esat piesardzigi, lai noverstu jebkadu skidrumu izsJakstisanos vai priekSmetu iekriSanu izstradajuma korpusa.
Vienmer turiet sakauséjuma tvertni aizvertu, lai samazinatu sarnu veidosanos.

Péc pirmreizéjas uzstadisanas turiet sakauséjuma kausétaju nepartraukti ieslégtu.

Nelaujiet sakauséjuma limenim nokrist zem 25 mm (1") no sakauséjuma tvertnes apaksmalas.

NeJaujiet sakauséjuma limenim parsniegt 50 mm (2") no sakauséjuma tvertnes augsmalas.

1. levietojiet sakaus€jumu kausétaja ar knaiblém pa vienam lietnim, lidz tiek sasniegts atbilsto$ais limenis.

/\ BRIDINAJUMS

* Nepievienojiet nevienu citu materialu un nejauciet kopa dazadus sakauséjuma veidus sakauséjuma kausétaja tvertne.
* Karsts sakauséjums rada apdegumu risku; nepieskarieties. . ) B ) o )
* Laiiztifitu sakauséjuma izdedZus (oksidéts sakauséjums): izmantojiet kausinu, lai iztiritu un izmestu atbilstosa atkritumu tvertné.

2. Laujiet sakausé&juma tvertnes temperatirai nostabilizéties noteiktaja diapazona.
« 79-82°C (175-180°F) zemas temperatiras sakas&jumam.
« 104-107°C (220-225°F) vid&jas temperatiras sakaus&umam.
3. Notiriet lodvarsta izkliedétaju:
« Novietojiet karstumizturigo tvertni tieSi zem uzgala.
« Lénam atveriet varstuy, lldz sakauséjums sak brivi plust.
« Jasakauséjums neplist brivi, aizveriet varstu.
« Palieliniet varsta temperatdru par vienu vienibu.
« Pagaidiet 15 mindtes un atkartojiet.
4. Novietojiet Flat-Foam™ veidni zem uzgala un péc vajadzibas Piepildiet.
5. Pirms talakas apstrades |aujiet sakausé&juma veidnei atdzist lidz istabas temperatdrai.

ATKARTOTA APSTRADE

/\ BRIDINAJUMS
* Siizstradajuma lietotajiem ir pienakums un atbildiba nodro$inat visaugstaka fimena drosibas risku kontroli lidzstradniekiem un pasiem. Lai izvaifitos no drosibas riskiem,
valkajiet visu ieteicamo aizsargaprikojumu un ievérojiet jusu iestades noteiktas drosibas kontroles politikas.

1. Notiriet valigas detalas ar HEPA vakuumu.
2. Trriet ar svina un smago metala aprikojuma tiriSanas lidzekli vai salvetém.
3. Pirms lietoSanas noslaukiet ar bezpliksnu dranu vai laujiet nozat gaisa.

APKOPE

IEVERIBAI: * Pirms lietoSanas parbaudiet, vai iekartai nav redzami bojajumi.
* Jaierice nedarbojas saskana ar noradijumiem, sazinieties ar CIVCO.

IZMESANA

/A\BRIDINAJUMS _
+ Pirms izmesanas parllecmletles, val lerice navsakausejumu.

* Sazinieties ar CIVCO par parstradi saskana ar ES direktivam.

GLABASANA
IEVERIBAI: ligtermina glabasanai: Iznemiet sakaus&jumu no kausésanas iekartas.
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Norsk Stgpestasjon

ANVENDELSESOMRADE
Anordningen er ment & forme en skjermende legering.

FORSIKTIG

| USA begrenser faderal lov dette apparatet til salg eller bruk av eller etter ordre fra lege.

OPPSETT FOR LEGERINGSSMELTEREN

/\ADVARSEL

Apparatet ma ikke brukes hvis det ser ut til & vaere skadet.

Radfgr deg med avdelingslederen for sammenkobling og installering.

Bruk kun de medfglgende stromkablene. o
Legeringssmelteren skal ikke flyttes pa eller skyves med smeltet legering i tanken.

MERK: Hyvis det oppstar en alvorlig hendelse i tilknytning til utstyret, ma hendelsen rapporteres til produsenten. Hvis hendelsen skjedde i EU, ma hendelsen ogsa rapporteres til
den kompetente myndigheten i medlemslandet du er bosatt i.

1. Lukk beholderen for kuleventilen.
2. Plugg stgpestasjonen til en passende GFCI (jordfeilsikring) kontakt.

/\ADVARSEL » ,
« Kontroller at utstyret er ordentlig jordet for a forhindre skade.

3. Slapalegeringssmelteren.

SMELTEKONTROLL FOR LEGERING MA SETTES | FOLGENDE REKKEF@LGE:

4. Tanktemperatur: Trykk + eller - etter behov for 4 stille inn tanktemperaturen pa omtrent 75°C (165°F).
5. Slik velges °C/°F enhet: Trykk + og - samtidig. Trykk + til det vises 10. Trykk + en gang til for & veksle mellom Fahrenheit og Celsius.
MERK: Prosedyren for & endre temperaturenhetene justerer ogsa ventiltemperatursettpunktet. Trinn 6 ma utfgres etter bytte av temperaturenhetene for a stille inn riktig
ventiltemperatur.

6. Innstilling av ventiltemperatur: Trykk + og - samtidig. Trykk + eller - for & stille inn ventiltemperaturen. 3 for lavtemperaturlegeneringer og 5 for middeltemperaturlegeringer.
7. Taav lokket pa legeringssmelteren.
8. Lalegeringssmelteren kjgre pa den innstilte temperaturen i minst 24 til 48 timer for at varmeelementene skal stabilisere seg.

BRUK AV LEGERINGSSMELTEDIGELEN

/\ADVARSEL

Stgpestasjon og strgmkabler skal kontrolleres regelmessig for eventuelle tegn pa forringelse. Skal ikke brukes hvis utstyret synes a veere skadet.
Det ma utvises forsiktighet under betjening for a unnga vaeske- eller annet sgl inn i produktkabinettet.

La alltid legeringstanken veere tildekket slik at blir minst mulig slaggdannelse.

Etter at legeringssmelteren fgrst er satt opp skal det sta strgm pa smelteren kontinuerlig.

Ikke la nivaet pa legeringen falle til under 25 mm ;7 ") fra bunnen av legeringstanken.

Ikke la nivaet pa legeringen overstige 50mm (2") fra toppen av legeringstanken.

1. Legginn legering i smelteren med tang med en stgpeblokk om gangen til passende nivé nas.

/\ADVARSEL
* |kke tilsett annet materiale og bland heller ikke forskjellige legeringer i legeringssmeltertanken.
* Varm metallegering kan gi fare for brannsar, ikke bergr. o ) o
* Slik fiernes legeringsslagg (oksydert legering): Bruk en stgpeskije til 4 ta ut og kassere det i en egnet gjenvinningsbeholder.

2. Latemperaturen i legeringstanken stabiliseres innenfor det innstilte omradet.
« 79-82°C (175-180°F) for lavtemperaturlegering.
« 104-107°C (220-225°F) for mellomtemperaturlegering.
3. Klargjgr ventilbeholderen:
« Sett et varmeresistent kar rett under dP/senA
« Apne ventilen langsomt til legeringen flyter fritt.
« Huvis ikke legeringen flyter fritt skal ventilen lukkes.
« Ventiltemperaturen gkes med en.
« Vent 15 minutter og prgv pa nytt.
4. Legg Flat-Foam™-formen under dysen og fyll den opp.
5. Lalegeringsavstgpningen kjgles ned til romtemperatur fgr den handteres.

OMBEHANDLING

/\ADVARSEL
* Brukere avdette produktet er forpliktet til og har ansvar for & gi pasienter, medar-beidere og seg selv best mulig beskyttelse mot sikkerhetsmessige farer. For a unnga
sikkerhetsmessige farer, ma alt anbefalt verneutstyr brukes og alle sikkerhetspabud for institusjonen ma overholdes.

1. Rengjer for Igse partikler med HEPA-vakuum.
2. Rengjgr med rens for blz- og tun?metallutstyr eller handkleer.
3. Torkes av med en lofri klut eller Ta det lufttgrke for bruk.

VEDLIKEHOLD

MERK: ¢ Utstyret skal inspiseres for bruk for & kontrollere at det ikke finnes tegn pa skade eller generell slitasje.
* Hvis utstyret ikke fungerer som det skal, ma CIVCO kontaktes.

AVHENDING

/\ADVARSEL _ , ,
+ Kontroller at utstyret er fritt for legering far avhending.

* Takontakt med CIVCO for & giennomfgring av gjenvinning i henhold til aktuelle EU-direktiver.

OPPBEVARING
MERK: For langtidsoppbevaring: Tem legeringen ut av stgpestasjonen.
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Stop Melter Polski

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA
Urzadzenie stuzy do ochrony termicznej stopéw.

UWAGA

Prawo federalne (w Stanach Zjednoczonych) ogranicza zakres sprzedazy tego wyrobu do sprzedazy przez lekarza lub na jego zlecenie.

KONFIGURACJA MASZYNY DO TOPIENIA STOPOW

/\ OSTRZEZENIE
¢ Nie uzywac, jesli wyréb wydaje sie by¢ uszkodzony.
* Przed montazem iinstalacjg nalezy skonsultowac sie z kierownikiem placowki.
* Uzywac wylgcznie dofgczonych przewodow zasilajacych. L L )
* Nie wolno przesuwac ani przemieszcza¢ maszyny to topienia stopow, gdy w zbiorniku znajduje sie stopiony stop.

UWAGA: Jesli dojdzie do powaznego zdarzenia w zwigzku z uzytkowaniem wyrobu, nalezy zgtosi¢ to zdarzenie producentowi. Jesli zdarzenie zajdzie na terenie Unii Europejskiej,
nalezy je zgtosi¢ réwniez do organéw kompetentnych w paristwie cztonkowskim, w ktérym znajduje sie uzytkownik.

1. Zamkna¢ dozownik zaworu kulowego.
2. Podtgczy¢ maszyne do topienia stopu do odpowiedniego gniazda GFCI (wytacznika réznicowopradowego).

/\ OSTRZEZENIE y . - .
+ Upewnic sie, Ze urzadzenie jest prawidtowo uziemione, aby unikng¢ obrazen.

3. Wiaczyé maszyne do topienia stopéw.

ELEMENTY STERUJACE MASZYNY DO TOPIENIA STOPU MUSZA BYC USTAWIANE W NASTEPUJACEJ KOLEJNOSCI:

4. Temperatura zbiornika: Nacisng¢ + lub -, aby ustawi¢ temperature zbiornika na mniej wigcej 75°C (165°F).
5. Wybor jednostek °C/°F: Nacisna¢ jednoczesnie +i-. Naciskaé +, az wyswietlona bedzie warto$¢ 10. Nacisng¢ +jeszcze raz, aby przetagczy¢ pomiedzy opcja stopni w skali
Fahrenheita i Celsjusza.

UWAGA: Procedura zmiany jednostek temperaturowe reguluje takze punkt ustawienia temperatury zaworu. Po zmianie jednostek temperatury nalezy wykonaé czynnos¢ 6, aby
prawidtowo ustawi¢ temperature zaworu.

6. Ustawi¢ temperature zaworu: nacisna¢ jednoczesnie +i-. Naciskac¢ + lub -, aby skonfigurowa¢ ustawienie temperatury zaworu. 3 dla stopéw niskotemperaturowych i 5 dla
stopdw Sredniotemperaturowych.

7. Zdja¢ wieko maszyny do topienia stopow.

8. Pozostawi¢ maszyne do topienia stopdw wtgczong w danym ustawieniu temperatury przez co najmniej 24 do 48 godzin, aby osiggng¢ termiczng stabilizacjg elementéw
grzewczych.

KORZYSTANIE Z MASZYNY DO TOPIENIA STOPOW

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy rutynowo maszyne do topienia stopow i przewody zasilania pod katem oznak pogorszenia stanu. Nie uzywac, jesli wyréb wydaje sie byc uszkodzony.
Zachowac ostroznos¢ podczas obstugi, aby unikna¢ rozlania plynéw lub upuszczenia przedmiotow na obudowe urzadzenia.

Zawsze nalezy pilnowac, aby zbiornik na stop byt przykryty w celu minimalizowania tworzenia zuzlu.

Po poczqtkoweékonﬁguraql maszyna do topienia stopow musi 2yc’ stale podfgczona do Zrodta zasilania.

Nie dopuscic, aby poziom stopu obnizyt sie ponizej 25 mm (1") od dna zbiornika stopu.

Nie dopuscic, aby poziom stopu obnizyt sie przekroczyt 50 mm (2") od géry zbiornika stopu.

1. Witozy¢ szczypcami stop do maszyny do topienia, po jednej sztabce naraz, az uzyskany bedzie odpowiedni poziom.

/\ OSTRZEZENIE
* Nie dodawac innych materiatéw ani nie mieszac réznych typéw stopow w zbiorniku maszyny do topienia stopow.
* Goracy stop grozi poparzeniem, nie dotykac.
* Abyusungc zuzel stopu (utleniony stop): za pomoca fopatki wydobyc¢ i wyrzucic do odpowiedniego pojemnika na odpady.

2. Poczekaé na stabilizacje temperatury zbiornika na stop w zadanym zakresie.
« 79-82°C (175-180°F) dla stopéw niskotemperaturowych.
« 104-107°C (220-225°F) dla stopow sredniotemperaturowych.
3. Wyczysci¢ dozownik zaworu:
Umies$ci¢ zbiornik zaroodporny bezposrednio pod dysza.
Powoli otworzy¢ zawdr, az stop zacznie swobodnie wyptywac.
Jesli stop nie ptynie swobodnie, zamknaé zawor.
Zwiekszy¢ temperature zaworu o jeden.
« Odczekac 15 minut i powtoérzyc.
4. Umiesci¢ forme Flat-Foam™ pod dyszg i napetni¢ odpowiednio.
5. Pozostawié¢ odlew stopu do ostygniecia do temperatury pokojowej, zanim zostanie poddany dalszym manipulacjom.

PONOWNE PRZETWARZANIE

/\ OSTRZEZENIE
e Uzytkownicy tego produktu maja obowigzek zapewni¢ wspodtpracownikom i sobie jak najwieksze bezpieczeristwo w zakresie kontroli zagrozen dla bezpieczeristwa. Aby
unikna¢ zagrozenia bezpieczerstwa, nalezy nosic caty zalecany sprzet ochronny i postepowac zgodnie z zasadami kontroli bezpieczeristwa obowiazujacymi w placéwce.

1. Usuna¢ swobodne czasteczki za pomoca odkurzacza z filtrem HEPA.
2. Wyczysci¢ $rodkiem czyszczacym lub $ciereczkami usuwajgcymi z urzgdzeri otéw i metale cigzkie.
3. Przed uzyciem wytrze¢ do sucha przy uzyciu $ciereczki niepozostawiajgcej ktaczkéw lub pozostawi¢ do wyschnigcia na powietrzu.

KONSERWACJA

UWAGA: ¢ Przed uzyciem sprawdz stan urzadzenia pod katem widocznych oznak uszkodzen lub ogélnego zuzycia.
¢ Jesli wyrob nie dziata zgodnie z instrukcia, nalezy skontaktowac sie z CIVCO.

UTYLIZACJA

/\ OSTRZEZENIE o o
« Przed utylizacjg upewnic sie, Ze w wyrobie nie ma stopu.

* Nalezy skontaktowac sie z CIVCO, aby wykonac recykling zgodnie z dyrektywami UE.

PRZECHOWYWANIE
UWAGA: W celu dtugotrwatego przechowywania: wyla¢ stop z maszyny do topienia.
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Portugués Fundidor de Ligas

UTILIZAGAO

0O dispositivo destina-se a aquecer uma liga de fundig&o.

ATENGAO

A lei federal dos EUA limita este dispositivo a venda por ou com a autorizagdo de um médico.

CONFIGURAGAO DO FUNDIDOR

/AAvIso

* Nao utilizar se o dispositivo aparentar estar danificado. ~
¢ Consulte o administrador do local antes da montagem e instalacao.
.

Utilize apenas os cabos fornecidos. )
N&o mova nem deslize o fundidor com liga derretida no tanque.

NOTA: Se ocorrer algum incidente grave que envolva o dispositivo, o incidente deve ser relatado ao fabricante. Se o incidente ocorrer dentro da Unido Europeia, também o relate a
autoridade competente do Estado-Membro no qual se encontra.

1. Feche o distribuidor da valvula de esferas.
2. Ligue o fundidor de ligas ao receptaculo GFCI (corte de circuito de falha de terra) apropriado.

AVISO
A.‘ Certifique-se de que o dispositivo esta devidamente ligado a terra para impedir a ocorréncia de lesées.

3. Ligue o fundidor.

OS CONTROLOS DE LIGA FUNDIDA DEVEM SER CONFIGURADOS PELA SEGUINTE ORDEM:

4. Temperatura do tanque: Prima + ou - como necessario para definir a temperatura do tanque em aproximadamente 75°C (165°F).
5. Seleccionar °C/°F: Prima simultaneamente + e - . Prima + até que seja apresentado 10. Prima + mais uma vez para alternar entre Fahrenheit e Celsius.

NOTA: O procedimento de alteracdo das unidades de temperatura também ajusta o ponto de controlo da vélvula de temperatura. O passo 6 deve ser realizado apds a alteragao
das unidades de temperatura para definir corretamente a temperatura da valvula.

6. Definir a temperatura da vélvula: Prima simultaneamente + e - . Prima + ou - para definir a temperatura da valvula. 3 para ligas de baixa temperatura e 5 para ligas de
temperatura média.

7. Retire o tabuleiro do fundidor.

8. Deixe que o fundidor funcione nas definigdes de temperatura durante um minimo de 24 a 48 horas para a estabilizagéo térmica dos elementos de aquecimento.

UTILIZANDO O FUNDIDOR DE LIGAS

/AAvIso

Verifique regularmente o fundidor de ligas e os cabos de alimenta;:éo para ver se existem sinais de deterioragdo. Nao utilizar se o dispositivo aparentar estar danificado.
Tenha cuidado durante o funcionamento para evitar que qualquer liquido ou objecto entre na protecgéo do produto.

Mantenha o tanque de liga sempre coberto para minimizar a formacao de impurezas.

Apos a configuragao inicial, mantenha o fundidor em funcionamento continuo.

Nao permita que o nivel da liga des¢a abaixo de 25 mm (1") a contar do fundo do tanque de liga.

N&o permita que o nivel da liga exceda de 50 mm (2") a contar do topo do tanque de liga.

1. Coloque a liga no fundidor com a lingua num lingote de cada vez até que seja alcangado o nivel adequado.

A\AvISO

* Nao adicione qualquer outro material nem misture tipos de ligas no tanque de liga.
* Uma liga quente representa um risco de queimaduras, nio tocar. ) o o )
* Pararemover a impureza da liga derretida (liga oxidizada): Utilize a colher para extrair e eliminar num recipiente de reciclagem adequado.

2. Deixe atemperatura do tanque estabilizar dentro do intervalo definido.
« 79-82°C (175-180°F) para liga de baixa temperatura.
« 104-107°C (220-225°F) para liga de média temperatura.
3. Limpar o distribuidor da vélvula:
« Coloque o recipiente resistente ao calor directamente sob o bico.
« Abra lentamente a vélvula até que o fluxo flua livremente.
« Sealiga no fluir livremente, feche a vélvula.
« Aumente a temperatura da valvula em um.
« Aguarde 15 minutos e repita.
4. Coloqgue o molde Flat-Foam™ sob o bico e encha de acordo com o adequado.
5. Permita que a liga arrefega a temperatura ambiente antes de manusear.

REPROCESSAMENTO

/AAvIso
* Os utilizadores deste produto tém a obrigagao e responsabilidade de fornecer o mais alto nivel de controlo de riscos de seguranga para os seus colegas e para si proprios.
Para evitar riscos de seguranga, utilize todos os equipamentos de proteccao recomendados e siga as politicas de controlo de seguranga estabelecidas pela sua
institui¢do.
1. Limpe as particulas soltas com véacuo HEPA.

2. Limpe com produto de limpeza ou toalhetes de equipamento de metal pesado e chumbo.
3. Limpar com um pano sem pélos ou deixar secar ao ar antes de voltar a utilizar.

MANUTENCAOQ

NOTA: « Inspeccione o dispositivo antes de usar para ver se hé sinais de danos e desgaste geral.
* Se odispositivo ndo funcionar de acordo com as instrucdes, contactar a CIVCO.

ELIMINAGAO

AVISO
A. Certifique-se de que o dispositivo ndo tem vestigios da liga antes de o descartar.

* Contacte a CIVCO para a reciclagem de acordo com as normas da UE.

CONSERVACAO
NOTA: Para conservagao de longo prazo: Esvazie a liga do fundidor.
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Unitate de topire pentru aliaje Romana

DESTINATIA DE UTILIZARE
Dispozitivul este destinat incalzirii aliajului de ecranare.

ATENTIE

Legislatia federala (din Statele Unite) restrictioneaza comercializarea acestui dispozitiv la vanzarea de céatre sau la comanda unui medic.

CONFIGURAREA DISPOZITIVULUI DE TOPIRE A ALIAJULUI

/\ AVERTIZARE
* Anuse utiliza daca dispozitivul pare deteriorat. L
* Inainte de montare si instalare, consultati administratorul unitatii dvs.
* Folositinumai cablurile de alimentare furnizate.
* Numiscati sinu glisati topitorul de aliaj cu aliajul topit in rezervor.

OBSERVATIE: Dacé apare un incident grav in legatura cu dispozitivul, acesta ar trebui sé fie raportat producétorului. Daca incidentul s-a produs intr-un stat membru al Uniunii
Europene, in care sunteti stabilit, raportati si autoritatii competente din statul respectiv.

1. Inchideti distribuitorul valvei cu bila.
2. Conectati dispozitivul de topire a aliajului la receptorul GFCI (intrerupator de circuit de avarie) corespunzator.

/\ AVERTIZARE S - 5
s Pentrua preveni ranirea, as:gura,tl-va ca dISpOZItIVUI este lmpamantat corespunzator.

3. Porniti dispozitivul de topire a aliajului.

COMENZILE DISPOZITIVULUI DE TOPIRE A ALIAJULUI TREBUIE SETATE IN URMATOAREA ORDINE:

4. Temperatura rezervorului: apasati + sau - dupd cum este necesar pentru a seta temperatura rezervorului la aproximativ 75 °C (165 °F).
5. Selectarea unitdtii °C/°F: Apasati simultan + si-. Apdsati + pana cand este afisat 10. Apdsati + inca o data pentru a comuta intre optiunile Fahrenheit sau Celsius.

OBSERVATIE: Procedura de schimbare a unitatilor de temperatura ajusteaza, de asemenea, punctul de reglare a temperaturii supapei. Pentru a regla corect temperatura valvei,
etapa 6 trebuie efectuata dupa schimbarea unitétilor de temperatura.

6. Setatitemperatura valvei: apasati simultan + si-. Apdsati + sau - pentru a stabili setarea temperaturii valvei. 3 pentru aliaje de temperatura joasa si 5 pentru aliaje de
temperatura medie.

7. Indepartati capacul dispozitivului de topire a aliajului.

8. Permiteti dispozitivului de topire a aliajului s& functioneze la reglajele de temperaturd timp de minimum 24 pana la 48 de ore pentru stabilizarea termicé a elementelor de
incalzire.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI DE TOPIRE A ALIAJULUI

/\ AVERTIZARE

Verificati periodic dispozitivul de topire al aliajului si cablurile de alimentare, pentru a detecta semne de deteriorare. A nu se utiliza daca dispozitivul pare deteriorat.
Aveti grija in timpul functionarii dispozitivului s& nu permiteti ca lichidele sau obiectele sa se verse sau sa cada in carcasa produsului.

Pastrati intotdeauna rezervorul de aliaj acoperit, pentru a minimiza formarea de foraj.

Dupa instalarea initiala, mentineti toFirea aliajului in continua functionare.

Nu permiteti scaderea nivelului de a iaj sub 25 mm (1") de la fundul rezervorului de aliaj.

Nu permiteti ca nivelul aliajului sa depaseasca 50 mm (2") de la partea de sus a rezervorului de aliaj.

1. Asezati aliajul in dispozitivul de topire cu ajutorul unor linguri cate un lingou pe rand, pana cand se atinge nivelul adecvat.

/\ AVERTIZARE
* Nuadaugati alte materiale si nici nu amestecati tipurile de aliaje in rezervorul de topire a aliajelor.
* Aliajul fierbinte prezinta un pericol de arsura, nu atingefi. ) )
* Pentru aindeparta zgura de aliaj (aliaj oxidat): utilizati manusa pentru a extrage si a arunca in cosul de reciclare corespunzator.

2. Permiteti ca temperatura rezervorului din aliaj s& se stabilizeze in cadrul intervalului setat.
o 79-82°C (175-180 °F) pentru aliaj de temperatura joasa.
« 104-107 °C (220-225 °F) pentru aliaj de temperatura medie.
3. Curatati distribuitorul valvei cu bila:
« Punetivasul rezistent la calduréd direct sub duza.
« Deschideti usor valva Eéné cand aliajul curge liber.
» Daca aliajul nu curge liber, inchideti supapa.
« Mariti temperatura valvei cu unu.
« Asteptati 15 minute si repetati.
4. Plasati forma Flat-Foam™ sub duza si umpleti dupé caz.
5. Lasati modelul din aliaj sa se rdceasca la temperatura camerei inainte de manipulare.

REPROCESARE

/\ AVERTIZARE

* Persoanele care utilizeaza produsul au obligatia si responsabilitatea de a asigura cel mai ridicat grad de controlare a riscurilor de siguranta pentru pacienti, colegi si ele
insele. Pentru a evita pericolele de siguranta, purtati toate echipamentele de protectie recomandate si urmati politicile de control de siguranta stabilite de unitatea dvs.

1. Curatati particulele libere cu un aspirator cu filtru HEPA.

2. Curatati cu detergent sau prosoape pentru echipamente de metale grele sau plumb.
3. Inainte de utilizare, uscati cu o laveta fard scame sau lasati sa se usuce la aer.
INTRETINERE

OBSERVATIE: * Inspectati dispozitivul inainte de utilizare pentru a detecta eventualele semne de deteriorare si uzuré generala.
¢ Dacé dispozitivul nu functioneaza conform instructiunilor, contactati CIVCO.

ELIMINARE

/\ AVERTIZARE
« Asigurati-va ca dispozitivul nu are aliaj, inainte de a- elimina.

* Contactati CIVCO pentru a recicla conform directivelor UE.

DEPOZITARE
OBSERVATIE: Pentru depozitare pe termen lung: goliti aliajul din dispozitivul de topit.
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Slovenski Talilec zlitine

PREDVIDENA UPORABA

Naprava je namenjena za segrevanje zas¢itne zlitine.

POZOR

V skladu z zvezno zakonodajo ZDA je prodaja te naprave dovoljena samo zdravnikom ali po njihovem narog¢ilu.

SESTAVA TALILNIKA ZLITIN

/\ 0POZORILO
* Ne uporabljajte, Ce je naprava poskodovana.
* Pred montazo in namestitvijo se posvetujte s svojim vodjem ustanove.
0 Uporabljaéte samo priloZen napajalni kabel.
* Ne premikajte ali potiskajte talilnika zlitine s staljeno zlitino v rezervoarju.
OPOMBA: Ce v zvezi z napravo pride do nastopa kakrénega koli resnega dogodka, morate to prijaviti proizvajalcu. Ce se je dogodek zgodil v Evropski uniji, ga morate prijaviti tudi
pristojnemu organu drzave ¢lanice, v kateri imate sedez.

1. Zaprite krogelni ventil na dozirniku.
2. Prikljucite talilnik zlitine v ustrezni vti¢ GFCI (prekinjevalec tokokroga napak).

/\ OPOZORILO _ L
« Prepricajte se, da je naprava ustrezno ozemljena, da preprecite poskodbe.

3. Vklopite talilnik zlitine.

KRMILNI ELEMENTI TALILNIKA ZLITIN MORAJO BITI RAZPOREJENI V NASLEDNJEM VRSTNEM REDU:

4. Temperatura rezervoarja: pritisnite + ali -, da nastavite temperaturo rezervoarja na priblizno 75 °C (165 °F).
5. Izbiranje enote °C/°F:istocasno pritisnite +in - . Pritiskajte +, dokler se ne prikaZe 10. Se enkrat pritisnite +, da preklopite med moznostjo Fahrenheit ali Celzij.
OPOMBA: S postopkom spreminjanja temperaturnih enot nastavite tudi referenéno vrednost temperature ventila. Po spremembi temperaturnih enot morate izesti 6. korak, da
pravilno nastavite temperaturo ventila.
6. Nastavljanje temperature ventila: isto¢asno pritisnite + in -. Pritisnite + ali -, da nastavite temperaturo ventila. 3 za nizkotemperaturne zlitine in 5 za srednjetemperaturne zlitine.

7. Odstranite pokrov talilnika zlitine.
8. Talilnik zlitin mora zaradi toplotne stabilizacije grelnih elementov obratovati na nastavljeni temperaturi najmanj 24 do 48 ur.

UPORABA TALILNIKA ZLITINE

/\ OPOZORILO

Redno preverjajte znake poslabsanja na talilniku zlitine in napajalnih kablih. Ne uporabljajte, e je naprava poskodovana.
Med obratovanjem skrbno pazite, da preprecite razlitja in padce tekocCin in predmetov na ohisje izdelka.

Rezervoar z zlitino mora biti vedno pokrit, da zmanjsate tvorjenje Zlindre.

Po zacetnih nastavitvah ohranjajte konstantno mo¢ talilnika zlitine.

Nivo zlitine ne sme pasti pod 25 mm (1") od dna rezervoarja za zlitino.

Nivo zlitine ne sme preseci 50 mm (2") od vrha rezervoarja za zlitino.

1. S kleS¢ami postavite zlitino v talilnik, po en ingot naenkrat, dokler ne doseZete ustrezne ravni.

/\ 0POZORILO
* Vrezervoar talilnika zlitin ne dodajajte drugih materialov ali mesajte razlicnih vrst zlitin.
* Vroca zlitina predstavija nevarnost olfeklin,' ne dotikajte se J'e.
* Zaodstranjevanje usedline zlitine (oksidirane zlitine): za odstranjevanje uporabite zajemalko in zavrzite v ustrezno posodo za recikliranje.
2. Pocakajte, da se temperatura rezervoarja za zlitino stabilizira v nastavljenem obsegu.
« 79-82°C (175-180 °F) za zlitino z nizko temperaturo.
« 104-107°C ﬁ220—225 °F) za zlitino s srednje visoko temperaturo.
3. Ocistite dozirnik z ventilom:
« Postavite toplotno odporno posodo neposredno pod dulec.
« Pocasi odprite ventil, dokler zlitina ne izteka prosto.
« Ce se zlitina ne pretaka prosto, zaprite ventil.
« Povecujte temperaturo ventila po ena.
« Pocakajte 15 minut in ponovite.
4. Postavite klaup Flat-Foam™ pod dulec in ustrezno napolnite.
5. Preden uporabite odlitek, poCakajte, da se ohladi na sobno temperaturo.

PREDELAVA

/\ OPOZORILO
* Uporabniki tega izdelka so odgovorni in dolZni poskrbeti za najvisjo stopnjo nadzora nevarnosti pri bolnikih, sodelavcih in pri njih samih. Za preprecevanje nevarnosti nosite
vso priporocljivo zas¢itno opremo in upostevajte politike za nadzor varnosti, ki veljajo v vasi ustanovi.

1. Delce posesajte z vakuumskim sesalcem HEPA.
2. QOcistite s Cistilom za svinec in tezke kovine ali s €istilnimi robcki.
3. Pred uporabo obrisite do suhega s krpo brez kosmov ali po¢akajte, da se posusi na zraku.

VZDRZEVANJE

OPOMBA: * Pred uporabo preverite, ali je naprava poskodovana oziroma obrabljena.
¢ Ce naprava ne deluje v skladu z navodili, stopite v stik z CIVCO.

ODSTRANJEVANJE

/\ 0POZORILO

« Preden napravo zavrZete, se prepricajte, da je brez zlitine.
¢ Zarecikliranje skladno z direktivami EU stopite v stik z CIVCO.

SHRANJEVANJE
OPOMBA: Za dolgotrajno hrambo: izpraznite zlitino iz talilnika.
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Fundidor de aleacion Espafiol

USO PREVISTO
El dispositivo esta disefiado para calentar la aleacién de blindaje.

PRECAUCION

Lasleyes federales de Estados Unidos limitan la venta de este dispositivo a médicos o por prescripciéon médico.

INSTALACION DEL FUNDIDOR DE ALEACION

/\ADVERTENCIA
* No utilice el aparato si presenta signos de estar dafiado. .
* Consulte al gerente de su institucion antes del montaje e instalacion.
* Utilice solamente los cables de alimentacicn eléctrica suministrados.
* No mueva ni deslice el fundidor de aleacion cuando haya aleacion fundida en el tanque.

NOTA: En caso de producirse cualquier incidente grave con el dispositivo, el mismo debe ser informado al fabricante. Si el incidente ocurre dentro de la Unién Europea, el mismo
también debe ser informado a la autoridad competente del Estado miembro en el cual usted esta establecido.

1. Cierre el dispensador de la valvula de bola.
2. Enchufe el fundidor de aleaciones al zécalo GFCI (interruptor de circuito de fallos a tierra) apropiado.

/\ADVERTENCIA ,
« Asegurese de que el dispositivo esta correctamente establecido.

3. Encienda el el fundidor de aleacién.

LOS CONTROLES DEL FUNDIDOR DE ALEACION DEBEN FIJARSE EN EL ORDEN SIGUIENTE:
4. Temperatura del tanque: Presione + 0 - seglin sea necesario para fijar la temperatura del tanque en aproximadamente 75°C (165°F).
5. Selecciione unidades °C/°F: Presione simultdneamente +y -. Presione + hasta que se muestre el 10. Presione + una vez mds para conmutar entre las opciones Fahrenheit o
Celsius.
NOTA: El procedimiento para cambiar las unidades de temperatura también ajusta el punto de referencia de la temperatura de la vélvula. El paso 6 debe realizarse después de
cambiar las unidades de temperatura para configurar correctamente la temperatura de la valvula.
6. Fije latemperatura de la vélvula: Presione simultdneamente +y - . Presione + o - para fijar la posicion de la temperatura de la valvula. 3 para aleaciones de temperatura bajay 5
para aleaciones de temperatura media.
7. Quite la tapa del fundidor de aleacion.
8. Deje funcionar el fundidor de aleacién a las temperaturas fijadas durante como minimo 24 a 48 horas para que los elementos de calentamiento logren la estabilizacion térmica.

USO DEL FUNDIDOR DE ALEACIONES

/\ADVERTENCIA
* Realice controles de rutina del fundidor de aleaciones y de los cables de alimentacion para detectar signos de deterioro. No utilice el aparato si presenta signos de estar
dafiado.
Preste atencion durante la operacion para evitar que se derramen o caigan dentro de la carcasa liquidos u objetos.
Mantenga siempre tapado el tanque de aleacion para minimizar la formacion de escoria.
Tras la puesta a punto inicial, mantenga la alimentacion eléctrica continua al fundidor de aleacion.
No permita que el nivel de aleacion baje a menos de 25mm (1") del fondo del tanque de aleacion.
No permita que el nivel de aleacion exceda los 50mm (2") del borde superior del tanque de aleacién.

1. Coloque el fundidor de aleacién con las pinzas en un lingote por vez hasta alcanzar el nivel correcto.

/\ADVERTENCIA
* No afiada ningun otro material, ni mezcle tipos de aleaciones en el tanque del fundidor de aleacion.
* Laaleacion caliente constituye un peh?ro de quemadura. .
* Para quitar la escoria de la aleacién (aleacion oxidada): Utilice el cucharén para extraer y desechar en el cubo de reciclado.

2. Deje que la temperatura del tanque de aleacion se estabilice dentro del rango fijado.
« 79a82°C (175 a 180°F) para temperatura baja de la aleacién.
« 104a107°C (220 a 225°F) para temperatura media de la aleacion.
3. Despeje el dispensador de la vélvula:
. Colot1ue un recipiente resistente al calor directamente debajo de la boquilla.
« Abralentamente la vélvula hasta que la aleacién fluya libremente.
« Silaaleacion no fluye libremente, cierre la valvula.
« Incremente en uno la temperatura de la valvula.
« Espere 15 minutos y repita.
4. Coloque el molde Flat-Foam™ debajo de la boquilla y llene lo que corresponda.
5. Deje que la aleacién se funda hasta enfriar a temperatura ambiente antes de manipular.

REPROCESADO

/\ADVERTENCIA
* Los usuarios de este producto tienen obligacion y responsabilidad de proporcionar el mas alto nivel de control de seguridad a los companferos de trabajo y a ellos mismos.
Para evitar peligros de seguridad, utilice todo el equipo protector recomendado y siga las politicas de control definidas en su establecimiento.

1. Limpie las particulas sueltas con vacio HEPA.

2. Limpie con limpiador o toallitas para equipos de plomo y metales pesados.
3. Limpie y seque con un pafio que no despida pelusa o deje airear antes de volverlo a usar.

MANTENIMIENTO

NOTA: « Inspeccione el dispositivo antes de usarlo para comprobar si tiene signos de deterioro o desgaste general.
* Sielaparato no funciona de acuerdo con las instrucciones, péngase en contacto con CIVCO.

ELIMINACION

/\ADVERTENCIA - _
+ Antes de desecharlo, asegurese de que el dispositivo no tenga aleacion.

* Contacte con CIVCO para el reciclado segun las Directrices de la UE.

ALMACENAMIENTO
NOTA: Paraalmacenamiento a largo plazo: Vacie la aleacion del fundidor.
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Svenska L egeringssmaltare

AVSEDD ANVANDNING
Enheten &r avsedd att hetta upp avskdrmningslegering.

OBSERVERA

Enligt federal lag i USA far utrustningen endast séljas av eller pa ordination av ldkare.

INSTALLNING AV LEGERINGSSMALTAREN

/\VARNING

Om emballaget verkar vara skadat ska produkten ej anvandas.
Konsultera anléilggningens chef innan montering och installation.
Anvénd endast levererade stromsladdar. o

Flytta eller skjut inte legeringssméltaren med smélt legering i tanken.

OBS:  Om en allvarlig incident intréffar med enheten ska incidenten rapporteras till tillverkaren. Om en incident har intréffat inom EU ska den &@ven rapporteras till behorig
myndighet i det medlemsland dar du &r etablerad.

1. Sténg kulventilutiésaren.
2. Anslut legeringssmaltaren till Iimpligt GFCI-uttag (med jordfelsbrytare).

/\VARNING , ,
+ Kontrollera att enheten ar ratt jordad for att undvika personskada.

3. Slapalegeringssmaltaren.

LEGERINGSSMALTARENS REGLAGE MASTE STALLAS IN | FOLJANDE ORDNING:
4. Tanktemperatur: Tryck pd + eller - vid behov fér att stélla in tenktemperaturen pé ungefér 75°C.
5. Vilja °C/°F-enhet: Tryck samtidigt p& + och - . Tryck pa + tills 10 visas. Tryck pa + en gang till for att vaxla mellan Fahrenheit eller Celsius.
OBS:  Proceduren for att byta temperaturenheter justerar ocksa den instéllda ventiltemperaturen. Steg 6 maste utforas efter byte av temperaturenheter for att stélla in
ventiltemperaturen korrekt.
6. Stallin ventiltemperatur: Tryck samtidigt pa + och - . Tryck pa + eller - for att stalla in ventiltemperaturen. 3 for legeringar med I&g temperatur och 5 for legeringar med
medeltemperatur.

7. Tabort legeringssmaltarens lock.
8. Latlegeringssmaltaren koras med temperaturinstéllningen i minst 24 till 48 timmar for termisk stabilisering av varmeelement.

ANVANDA LEGERINGSSMALTARE

/\VARNING

Kontrollera regelbundet sméltare och stromsladdar med avseende pa tecken pa forsémring. Anvand inte om enheten verkar skadad.
Var forsiktig under drift sa att inga vétskor eller foremal spills eller tappas i produktens hélje.

Hall alltid legeringstanken téackt for att minimera slaggbildning.

Lat legeringssmaltaren vara igang kontinuerligt efter den initiala instéllningen.

Lat inte legeringsnivan falla under 25 mm (1 tum) fran tankens botten.

Lat inte legeringsnivan overskrida 50 mm (2 tum) fran tankens topp.

1. Placera legeringen i smaltaren med ténger en tacka i taget tills lamplig nivé har uppnatts.

/\VARNING
* Tillsétt inget annat material och blanda inte legeringstyper i smélttanken.
* Varm legering utgér en risk for brénnskada. Vidror inte. . . .
* Ta bort legeringsdslagg (oxidderad legering): Anvénd slev for att extrahera och bortskaffa i lamplig ateranvandningstunna.

2. Latlegeringstankens temperatur stabiliseras inom installt intervall.

« 79-82°C (175-180°F) for lagtemperaturslegeringar.

« 104-107°C (220-225°F) for medeltemperaturslegeringar.
3. Rengor ventilutlosaren:

« Placeravarmeresistent karl direkt under munstycke.

« Oppna langsamt ventilen tills legeringen flodar fritt.

« Stang ventilen om legeringen inte flodar fritt.

« Oka ventiltemperaturen med ett.

« Vénta 15 minuter och upprepa.
4. Placera Flat-Foam™-form under munstycke och fyll pa som avsett.
5. Lat legeringsgjutningen svalna av till rumstemperatur innan vidare hantering.

RENGORING

/\VARNING

* Anvandare avden har produkten har skyldighet och ansvar att tillhandahalla hogsta mdéjliga kontroll av sékerhetsriskerna for sina medarbetare och sig sjélva. For att undvika
sadkerhetsrisker ska all rekommenderad skyddsutrustning anvandas och bestammelserna for sakerhetskontroll for er anléaggning foljas.

1. Tabort I6sa partiklar med ett HEPA-vakuum.
2. Rengdr med putsmedel for bly och tungmetaller med handdukar.
3. Torka torrt med en luddfri trasa eller lat lufttorka fore hopséttning och anvandning.

UNDERHALL

OBS: * Inspektera enheten regelbundet for tecken pa skador och allmént slitage.
* Kontakta CIVCO om enheten inte fungerar enligt anvisningarna.

BORTSKAFENING

/\VARNING _ - _
« Kontrollera att enheten &r fri fran legering innan bortskaffning.

* Kontakta CIVCO for ateranvdandning enligt EU-direktiv.

FORVARING
OBS:  Vidlangvarig forvaring: Tom ut legering ur sméltaren.
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Alasim Eritici Turkce

KULLANIM AMACI

Cihaz, ekranlama alagimini isitmak igin kullaniimaktadir.

DIKKAT
Federal (Amerika Birlesik Devletleri) yasalara gore, bu cihaz sadece bir hekim tarafindan kullanilabilir veya hekim izniyle satilabilir.

ALASIM ERITICI AYARI

/\ UYARI
* Cihaz hasarl goriiniiyorsa kullanmayin.
¢ Montaj ve kurulumdan dnce kliniginizin yoneticisine danisin.
* Yalnizca temin edilen elektrik kablolarini kullanin. ) )
* Deposunda erisim alagim varken alasim eriticiyi hareket ettirmeyin ve kaydirmayin.

NOT: Cihazla ilgili ciddi bir olay yaganirsa olay iireticiye bildirilmelidir. Olay, Avrupa Birligi igerisinde gergeklestiyse kuruldugunuz Uye Devletin yetkili makamina da bildirin.

1. Kiresel vanali dagrticiyl kapatin.
2. Alasimli eriticiyi uygun GFCI (toprak arizasi devre kesici) prizine takin.

UYARI
+ Yaralanmay 6nlemek igin cihazin dogru sekilde topraklandigindan emin olun.

3. Alasim eriticisini calistirin.

ALASIM ERITICi KONTROLLERI SU SIRAYLA AYARLANMALIDIR:

4. Depo Sicakligr: Tank sicakhigini yaklasik olarak 75°C'ye (165°F) ayarlamak igin gerektiginde + veya -'ye basin.
5. °C/°F biriminin segilmesi: Ayni anda + ve -'ye basin. 10 goriintiileninceye kadar +'ya basin. Fahrenheit ile Santigrat se¢enekleri arasinda gegis igin +'ya bir kez daha basin.

NOT:  Sicaklik birimlerini degistirme prosedird, vana sicakligi ayar noktasini da ayarlar. Vana sicakliginin dogru ayarlanmasi igin, sicaklik birimleri degistirildikten sonra 6. Adm
uygulanmalidir.

6. Valf Sicakhigini Ayarlayin: Ayni anda + ve -'ye basin. Valf sicakligini ayarlamak igin + veya -'ye basin. Dusiik sicaklikli alagimlar igin 3'e, orta sicaklikli alagimlar igin 5'e basin.
7. Alasim eriticisinin kapagini sokiin.
8. Alasim eriticisini, Isitma elemanlarinin termal dengelenmesi igin en az 24 ila 48 saat boyunca ayarlanan sicaklik seviyelerinde ¢alistirin.

ALASIM ERITICISININ KULLANIMI

/\ UYARI

Bozulma isaretlerine karsi alagim eriticisini ve gli¢ kablolarini rutin olarak kontrol edin. Hasarli gériiniiyorsa cihazi kullanmayin.
Svilarin ve nesnelerin iiriin kasasina dokiilmelerini veya diismelerini énlemek igin kullanim sirasinda dikkatli davranin.

Ciiruf olusumunu en aza indirmek i¢in daima alasim deposunu kapali tutun.

Ik kurulumdan sonra alagim eriticisini stirekli olarak ¢alisir durumda tutun.

Alagim seviyesinin alasim deposu tabanindan 25mm (1") yiiksekligin altina diismesine izin vermeyin.

Alagim seviyesinin alagim deposunun tepesinden 50 mm (2") kademesini agmasina izin vermeyin

1. Masa kullanarak, her defasinda bir kiilge olmak tizere, uygun seviyeye ulasilincaya kadar alagimlari eriticiye koyun.

/\ UYARI

* Bagka bir malzeme eklemeyin ve farkl alagim tirlerini alagim eritici deposunda karigtirmayn.
* Sicak alasim yanik tehlikesi olusturur, dokunmayin.
* Alagim clrufunu (oksitli alagim) bosaltmak igin: Kepge kullanarak bosaltin ve uygun ¢6p kutusuna atin.

2. Alasim deposu sicakliginin aﬁ(arlanan aralikta dengelenmesini bekleyin.
« Dustk sicaklikh alagim igin 79-82°C (175-180°F).
« Orta sicaklikli alagim igin 104-107°C (220-225°F).
3. Vanali dagiticinin temizlenmesi:
« Isiya dayanikl kabi dogruca noziiliin altina koyun.
« Alasim serbest bir sekilde akincaya kadar vanayi yavasga agin.
« Alasim serbestge akmazsa vanayi kapatin.
« Vana sicakligini bir derece artirin.
« 15dakika bekleyin ve tekrarlayin.
4. Flat-Foam™ kalibini noziiliin altina yerlestirin ve gerektigi kadar doldurun.
5. Almadan 6nce alagim dokiimiiniin oda sicakligina sogumasini bekleyin.

TEKRAR KULLANIM

/\ UYARI

* Bu driiniin Kullanicilar isgiler ve kendilerine giivenlik tehlikesi kontrolii en yiiksek derecede saglamak yiikiimliiliigii ve sorumlulugu var. Emniyet tehlikeleri 6nlemek igin,
onerilen tiim koruyucu ekipman giyin ve tesis tarafindan kurulan giivenlik kontrolii politikalarini takip edin.

1. Gevsek parcaciklar HEPA vakumuyla temizleyin.
2. Kursun ve agir metal ekipman temizleme maddeleri veya temizleme havlulari kullanarak temizleyin.
3. Kullanmadan 6nce tiiy birakmayan bir bezle silerek kurulayin ya da dogal olarak kurumasini bekleyin.

BAKIM

NOT: ¢ Kullanmadan 6nce cihazin hasarli veya genel olarak aginmis olup olmadigini kontrol edin.
¢ Cihazin talimatlar dogrultusunda calismamasi halinde CIVCO ile iletisime gecin.

iIMHA

UYARI ) ) ; )
« Atmadan 6nce cihazdaki alagimi bosalttiginizdan emin olun.

* AB Direktifleri uyarinca geri dontistiirmek igin CIVCO ile iletisime gegin.

DEPOLAMA
NOT:  Uzun siireli saklama igin: Eriticideki alagimi bosaltin.
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