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Iso-Align™ English

I.  Side Mounts VIIl.  Faceplate
Il.  Leveling Feet (2) IX.  Retaining Clamp
Ill. Baseplate X.  Knurled Screw
IV. Baseplate Crosshairs XI.  Iso-Point
V. ODI (Optical Distance Indicator) Checking Tool Xll.  Lok-Bar™ Two Pin Mount
VI.  Tungsten Rod XllIl.  Faceplate Circle
VII.  Film Slot XIV. Tolerance Indicators

INTENDED USE

The device is intended to provide secondary radiologic quality assurance of linear accelerators and room lasers following completion of primary system calibration.

CAUTION

Federal (United States) law restricts this device to sale by or on the order of a physician.

A WARNING

« Do not use if device appears damaged.
« Refer to your system manual for device alignment if any test fail.

NOTE: If any serious incident occurs in relation to device, incident should be reported to manufacturer. If incident occurred within the European Union, also report to the competent
authority of the Member State in which you are established.

ISO-ALIGN™ SETUP
BASELINE CHECK

1. Ensure collimator is square with gantry rotation.
2. Secure tabletop and position at 0° (180° Varian convention).
NOTE: Ensure gantry and collimator rotations do not interfere with Iso-Align™ during planned operations.

3. Place Iso-Align™ onto Lok-Bar™ pins (refer to Lok-Bar™ instruction) or directly onto tabletop.

4. Align collimator and baseplate cross hairs.

5. Level baseplate with digital level (provided) by adjusting leveling feet.

6. Insert faceplate into baseplate.

7. Secure faceplate and Iso-Point to baseplate with retaining clamps and knurl screws at side mounts.

NOTE: Retaining clamp is not used on side with Iso-Point. Use Knurled screw only.
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English

Iso-Align™

8.

Check collimator and baseplate cross hairs alignment.

VERIFY ISOCENTER

1.

Firmly attach a mechanical pointer to collimator.

/\ WARNING

« Ensure Iso-Point tip and collimator pointer do not come in contact at any point in rotation.

NOTE: Collimator should read 100cm for a 100cm SAD (source to axis distance) accelerator.

2. Adjust tabletop longitudinally and vertically until pointer and Iso-Point tips are closely aligned.
3. Rotate gantry. Note position of collimator pointer compared to Iso-Point at 0°,90°, 180°, and 270° and additional desired angles.
NOTE: If collimator pointer tip stays within Iso-Point circle, mechanical isocenter of gantry is +/- 1.5mm or less. Repeat process if desired results are not achieved.
4. Bring gantry to vertical.
5. With faceplate horizontal, move table toward gantry until collimator and faceplate cross hairs align.
6. Check distance to faceplate with collimator pointer.
7. Ensure faceplate is at isocenter. Rotate faceplate to vertical.
8. Rotate gantry clockwise 90°. Check collimator and faceplate cross hairs alignment.
9. Return gantry to vertical.

USING ISO-ALIGN™

LASER ALIGNMENT

1. Rotate faceplate to vertical.

2. Check vertical and horizontal alignment of lateral and ceiling lasers.
3. Check back pointer laser alignment with end plate scribe line.

4. Check sagittal laser alignment with opposite end plate scribe line.

SYMMETRIC LIGHT FIELD ACCURACY

1.
2.
3.
4.

Rotate faceplate to horizontal.

Open upper jaws to maximize field size.

Close lower jaws so light field edge is aligned with 5cm scribe line. Check for variance.
Repeat for 10cm, 15cm and 20cm.

NOTE: Use tolerance indicators located at corners of faceplate fields to verify light field falls within +/- Tmm of scribe line.

ASYMMETRIC LIGHT FIELD ACCURACY
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Switch to asymmetric mode (if applicable).

Set one asymmetric collimator to 10cm. Check opposite jaw.

Move opposite asymmetric jaw to 2.5cm. Record digital readout. Verify and record reading for jaw and total field size.
Repeat for 5cm, 7.5cm and 10cm.

Open lower jaws to maximize field size. Repeat steps 2-4 for upper jaws.

Calculate differences between actual field size and readouts. Check for agreement with your standard tolerances.

TE: Use tolerance indicators located at corners of faceplate fields to verify light field falls within +/- Tmm of scribe line.

LIGHT AND RADIATION FIELD COINCIDENCE

1.
2.
3.
4.

Rotate faceplate to horizontal.

Place 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ film into faceplate film slot.
Set appropriate field size.

Expose film.

NOTE: « Light field should align with tungsten rods on Iso-Align™.

« For 15x 15cm field, tungsten rods are located at 1.6mm and 3.2mm +/- 0.2mm from scribe line as shown below.
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3.2+0.2mm —

5.

COLLIMATOR MECHANICAL ISOCENTER, CROSS HAIRS ISOCENTER, AND COLLIMATOR READOUT ACCURACY

1.
2.

Repeat for other appropriate field sizes and energies.

Place mechanical pointer in appropriate accessory mount and position pointer tip at faceplate center.
Rotate collimator. Pointer tip should remain within faceplate circle.

NOTE: Diameter of faceplate circle is 3mm +/- 0.2mm.

3.
4.

Remove pointer and rotate collimator. Cross hairs center should remain within faceplate circle.
Use corners of faceplate fields for accurate 45° settings and faceplate crosshairs for 90° settings.

COLLIMATOR RADIATION ISOCENTER

Noopwn=

Place 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ film into faceplate film slot.
Open both jaws to 25cm or appropriate field size. Expose film.
Open lower jaws fully.

Close upper jaws to approximately Tmm. Expose film.

Rotate collimator preferred increments. Expose film.

Check for pattern variance.

Repeat procedure for lower jaws.
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Iso-Align™

English

CEILING LASER ALIGNMENT, GANTRY ANGLE VERIFICATION, CROSS HAIR LOCATION WITH GANTRY ANGLE, LIGHT VS. RADIATION FIELD COINCIDENCE

AT OTHER GANTRY ANGLES

1. Rotate gantry. Observe ceiling laser position on horizontal faceplate. Observe laser back pointer location on end plate as gantry is rotated.

2. Position faceplate at appropriate angle.
NOTE: + Detent positions are provided every 10 degrees +/- 0.4 degrees (0.175 radians +/- 0.007 radians).
« Cross hairs center should remain within faceplate circle.
« Diameter of faceplate circle is 3mm +/- 0.2mm.

Compare light field with faceplate markings.

Verify gantry angle.

Verify gantry digital readouts and readouts on record. Verify system.
Verify collimator pointer readings at 90° and 270°.

Take radiation field vs. light field films.

OPTICAL DISTANCE INDICATOR (ODI) ACCURACY
1. Place gantry at 0°.

Noopw
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Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm
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Isocenter Isocenter - 5cm

Isocenter - 10cm
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NOTE: 0Dl block tolerance is +/- 0.6mm.

TREATMENT TABLE ISOCENTER VERTICAL AND HORIZONTAL TRAVEL

1. Rotate gantry to vertical.

2. Rotate faceplate to horizontal.

3. Check collimator and faceplate cross hairs alignment.

4. Rotate table. Collimator cross hairs should remain within faceplate circle.

NOTE: Diameter of faceplate circle is 3mm +/- 0.2mm.

5. Verify table rotation angle reading.
NOTE: Use faceplate field corners for accurate 45° settings and faceplate cross hairs for 90° settings.

Return couch to 0°.

Check collimator and faceplate cross hairs alignment.

Move couch vertically. Collimator cross hairs should remain within faceplate circle.

Rotate faceplate to vertical.

Move table in and out horizontally. Horizontal side laser cross hairs should remain stable with faceplate cross hairs.

RADIATION ISOCENTER

Rotate Iso-Align™ to horizontal.

Level device with digital level.

Align side lasers with cross hairs on each end plate.

Verify faceplate top is at isocenter.

Check collimator and faceplate cross hairs alignment.

Place 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ film into faceplate film slot.

Open both jaws to 25cm or appropriate field size. Expose film.

Rotate faceplate to vertical. Verify sagittal laser is at a true vertical position.
Close collimator jaws perpendicular to long axis of film to approximately Tmm.
Close other collimator to 5cm. Expose film.

Repeat at appropriate gantry angles.

STORAGE

NOTE:  * Placeend cap (proyided) over Iso-Point tip before storage.
« Store device inoriginal packaging.
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Iso-Align™

Hrvatski

I~ Bo¢ni nosaci

Il Papuce za niveliranje (2)
Ill.  Bazna plo¢a
IV. Nigani na baznoj plogi

V. ODI (pokazatelj opticke udaljenosti) Alat za provjeru

VI. Sipka od volframa
VIl Utor za film

Prednja plo¢a

Pricvrsna stezaljka

Nareckani vijak

Iso-Point

Nosac¢ s dva iglicasta prikljucka Lok-Bar™
Krug na prednjoj ploci

Pokazatelji tolerancije

PREDVIDENA UPORABA

Uredaj je namijenjen pruzanju sekundarne radioloske kontrole kvalitete linearnih akceleratora i sobnih lasera po zavrsetku primarne kalibracije sustava.

OPREZ

Federalni zakon (Sjedinjenih Americkih Drzava) ograni¢ava prodaju ovog uredaja od strane ili po nalogu lije¢nika.

/\ UPOZORENJE

« Ne koristite ako uredaj izgleda osteceno.
Ako sustav nijedan test ne uspije, pogledaijte prirucnik sustava za uskladivanje uredaja.

ISO-ALIGN™POSTAVLJANJE UREDAJA

POCETNO ISPITIVANJE

1.
2.

Osigurajte da kolimator prati rotaciju kuéista.
PriCvrstite stol i postavite ga na 0 ° (180 ° prema konvenciji Varian).

NATUKNICA: Osigurajte da rotacije kucista i kolimatora ne ometaju uredaj Iso-Align™ tijekom planiranih operacija.
Postavite jastuk Iso-Align™ na iglicaste prikljucke sustava Lok-Bar™ (pogledajte upute zaLok-Bar™) ili izravno na stol.

Noosw

Poravnajte kolimator s niSanom na baznoj plo¢i.

Poravnajte baznu plocu s pomocu digitalne libele (isporucuje se u paketu) tako $to cete podesiti papuce za niveliranje.

Umetnite prednju plo¢u u baznu plo¢u.

Pri¢vrstite prednju plocu i Iso-Point na baznu plo¢u s pomocéu pri€vrsnih stezaljki i nareckanih vijaka na bo¢nim nosac¢ima.
NATUKNICA: Na strani s Iso-Pointom nemojte upotrijebiti obujmicu. Upotrijebite isklju¢ivo nareckani vijak.

-
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Provjerite poravnanje kolimatora i niS§ana na baznoj plog¢i.




Hrvatski Iso-Align™

PROVJERITE IZOCENTAR

1. Dobro pri¢vrstite mehani¢ki pokaziva¢ na kolimator.

/\ UPOZORENJE

« Pazite da vrh Iso+oint i kolimator ne dodu u kontakt u bilo kojoj fazi rotacije.

NATUKNICA: Ocitanje kolimatora treba biti 100 cm za akcelerator sa 100 cm SAD (udaljenost izvor-0s).

2. PodeSavajte povrsinu stola uzduzno i okomito sve dok pokazivac i vrhovi Iso-Point ne dodu u ravninu.
3. Rotirajte kuciste. Zapazite polozaj pokazivaca kolimatora u odnosu na Iso-Point pri 0 °, 90 °, 180 ° i 270 ° te pri dodatnih Zeljenih kutovima.
NATUKNICA: Ako vrh pokazivaca kolimatora ostaje unutar kruga Iso-Point, mehanicki izocentar kuéista je +/- 1,5 mm ili manje. Ponovite postupak ako se ne postignu Zeljeni rezultati.

Postavite kuciste u okomiti polozaj.

Dok je prednja plo¢a u vodoravnom polozaju pomaknite stol prema kuéistu tako da se kolimator i niSan na prednjoj plo¢i poravnaju.
Provjerite udaljenost do prednje ploce s pomoc¢u kolimatorskog pokazivaca.

Provjerite je li prednja plo¢a na izocentru. Postavite prednju plocu u okomiti poloZaj.

Rotirajte kuciste u smjeru kazaljke sata za 90 °. Provjerite poravnanje kolimatora i niSana na prednjoj ploci.

Vratite kuciSte u okomiti polozaj.

UPOTREBA UREDAJA ISO-ALIGN™

PORAVNAVANJE LASERA

Postavite prednju plo¢u u okomiti poloZaj.

Provjerite okomito i vodoravno poravnavanje bo¢nih i stropnih lasera.
Provjerite poravnavanje straznjeg lasera s oznakom na kraju ploCe.

Provijerite poravnanje sagitalnog lasera s oznakom na suprotnom kraju ploce.

PRECIZNOST SIMETRICNOG SVJETLOSNOG POLJA

1. Postavite prednju plo¢u u vodoravan polozaj.

2. Otvorite gornje olovne blokove za pove¢avanje veli¢ine polja.

3. Zatvorite donje olovne blokove tako da je rub svjetlosnog polja u ravnini s oznatenom linijom duljine 5 cm. Provijerite varijancu.
4.  Ponovite za 10 cm, 15 cm i 20 cm.

NATUKNICA: Upotrijebite pokazatelje tolerancije smjestene na uglovima polja prednje ploce kako biste provijerili da svjetlosno polje pada unutar +/- 1 mm od oznake.

VRN G~
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PRECIZNOST ASIMETRICNOG SVJETLOSNOG POLJA

Prebacite se na asimetri¢ni nacin rada (po potrebi).

Postavite jedan asimetri¢ni kolimator na 10 cm. Provjerite suprotni olovni blok.

Pomaknite suprotni asimetri¢ni olovni blok na 2,5 cm. Zabiljezite digitalno oCitanje. Provjerite i zabiljeZite oCitanje za olovni blok i ukupnu veli€inu polja.
Ponovite za5¢cm, 7,5cmi 10 cm.

Otvorite donje olovne blokove za povecavanje veli¢ine polja. Ponovite korake 2 — 4 za gornje olovne blokove.

Izracunajte razlike izmedu stvarne veli¢ine polja i o€itanja. Provjerite slaZu li se sa standardnim tolerancijama.

NATUKNICA Upotrijebite pokazatelje tolerancije smjestene na uglovima polja prednje ploce kako biste provjerili da svjetlosno polje pada unutar +/- T mm od oznake.

copwNo

SVJETLOSNO | RADIJACIJSKO POLJE SE PODUDARAJU

1. Postavite prednju plo¢u u vodoravan polozaj.
2. Postavite film Ready-pack™ film 25,4 cm x 30,5 cm u utor za film na prednjoj plogi.
3. Postavite odgovarajucu veli¢inu polja.
4. Izlozite film.
NATUKNICA: + Svjetlo polje treba se uskladiti sa Sipkama od volframa na uredaju Iso-Align™.
« Zapolje od 15 x 15 cm volframove Sipke nalaze se na 1,6 mm i 3,2 mm +/- 0,2 mm od oznake, kao $to je prikazano u nastavku.

I N
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3.2+0.2mm —

5. Ponovite za druge odgovarajuce veli¢ine polja i energije.

MEHANICKI IZOCENTAR KOLIMATORA, IZOCENTAR NISANA | TOCNOST OCITANJA KOLIMATORA

1. Postavite mehani¢ki pokaziva¢ u odgovarajuci utor za dodatnu opremu i vrh pokazivaca na srediste prednje ploce.
2. Rotirajte kolimator. Vrh pokazivata mora ostati unutar kruga na prednjoj ploci.

NATUKNICA: Promijer kruga prednje ploce je 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Uklonite pokazivat i zakrenite kolimator. Srediste niSana mora ostati unutar kruga na prednjoj ploci.
4. |Ispravne postavke za snimanje pod 45 ° namjestite s pomocu uglova polja na prednjoj plo¢i, a za snimanje pod 90 ° sluZite se nisanima na prednjoj plogi.

IZOCENTAR ZRACENJA KOLIMATORA

Postavite film Ready-pack™ film 25,4 cm x 30,5 cm u utor za film na prednjoj plo¢i.
Otvorite oba olovna bloka na 25 cm ili odgovarajucu veli¢inu polja. IzlozZite film.
Potpuno otvorite donje olovne blokove.

Zatvorite gornje olovne blokove na otprilike T mm. IzlozZite film.

Rotirajte koliator u Zeljenim pomacima. IzlozZite film.

Provjerite varijancu uzorka.

Ponovite postupak na donjim olovnim blokovima.

Nookrwn=
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Hrvatski

PORAVNANJE STROPNOG LASERA, PROVJERA KUTA KUCISTA LOKACIJA NISANA | KUT KUCISTA. KOINCIDENCIJA SVJETLOSNOG POLJA | POLJA
ZRACENJA PRI DRUGIM KUTOVIMA KUCISTA
Rotirajte kuciste. Promatrajte poloZaj gornjeg lasera na vodoravnoj prednjoj plo¢i. Promatrajte mjesto pokazivaca straznjeg laserskog na krajnjoj ploc¢i dok se kuciste okrece.
Postavite prednju plo¢u pod odgovarajuéim kutom.

NATUKNICA: + Ravnotezni poloZaji dostupni su svakih 10 stupnjeva +/- 0,4 stupnja (0,175 radijana +/- 0,007 radijana).
« Srediste niSana mora ostati unutar kruga na prednjoj p|0CI
« Promijer kruga prednje ploce je 3 mm +/- 0,2 mm.

Usporedite svjetlosno polje s oznakama na prednjoj ploci.

1.
2.

Noosw

1.

Provjerite kut kuéista.

Provjerite digitalna ocitanja i arhivska oCitanja kucista. Provjerite sustav.

Provjerite ocitanja pokazivaca kolimatora pri 90 °

i270°.

Napravite snimku polja zra¢enja i svjetlosnog polja.
PRECIZNOST (ODI) POKAZATELJA OPTICKE UDALJENOSTI

Postavite kuciste pod kut od 0 °.
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Izocentar + 15cm

Izocentar + 10 cm

|zocentar + 5 cm

|

|
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|zocentar

Izocentar — 5cm

|Izocentar — 10 cm
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NATUKNICA: Tolerancija ODI bloka je +/- 0,6 mm.

OKOMITI | VODORAVNI POMAK IZOCENTRA STOLA ZA TRETMAN

1
2.
3.
4

Postavite kuéiste u okomiti polozaj.
Postavite prednju plo¢u u vodoravan polozaj.

Provjerite poravnanje kolimatora i nisana na prednjoj ploci.

Rotirajte stol. Nisani kolimatora trebaju ostati unutar kruga na prednjoj plo¢i.

NATUKNICA: Promijer kruga prednje ploce je 3 mm +/- 0,2 mm.

5.

NATUKNICA: Ispravne postavke za snimanje pod 45 ° namjestite s pomoc¢u uglova polja na prednjoj plo¢i, a za snimanje pod 90 ° sluZite se niSanima na prednjoj plog¢i.

SCwXNO

Provjerite oCitanje kuta rotacije stola.

Vratite madracna 0 °.

Provjerite poravnanje kolimatora i niSana na prednjoj ploci.
Pomicite kau¢ okomito. Nisani kolimatora trebaju ostati unutar kruga na prednjoj plog¢i.

Postavite prednju plo¢u u okomiti poloZaj.

Pomaknite stol van pa unutra horizontalno. Nisani horizontalnih bo¢nih lasera moraju se i dalje podudarati s niSanima na prednjoj ploci.

IZOCENTAR ZRACENJA

"oV NoUTRWN =

Zakrenite Iso-Align™ u vodoravan poloZaj.
Poravnajte uredaj s pomodu digitalne libele.

Uskladite bocne lasere s niSanom na svakom kraju ploce.

Provjerite je li vrh prednje ploce na izocentru.

Provjerite poravnanje kolimatora i niSana na prednjoj plog¢i.
Postavite film Ready-pack™ film 25,4 cm x 30,5 cm u utor za film na prednjoj plo¢i.

Otvorite oba olovna bloka na 25 cm ili odgovarajucu veli¢inu polja. IzloZite film.

Postavite prednju plo¢u u okomiti poloZaj. Provjerite je li sagitalni laser u toéno okomitom poloZaju.
Zatvorite olovne blokove kolimatora okomito na dugu osovinu filma do priblizno 1 mm.

Zatvorite drugi kolimator na 5 cm. IzlozZite film.
Ponovite pod odgovarajuéim kutovima kucéista.

SKLADISTENJE

NATUKNICA: « Prije spremanja pokrijte vrh Iso-Point poklopacem (jsporucuje se u paketu)-
« Uredaj pohranite u originalnom pakiranju.
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Cestina Iso-Align™

I Bo¢ni drzaky VIII.  Oblicejové deska

Il.  Vyrovnavaci nozky (2) IX. Retencni spona

Ill.  Zakladni deska X.  Hfebenovy $roub
V. Zaméfovaci kiize zakladni desky XI.  Iso-Point

V. Kontrolni nastroj ODI (opticky indikator vzdélenosti) XIl.  Dvojkolikovy drzak Lok-Bar™
VI Wolframova ty¢ XIll.  KrouzZek obli¢ejové desky
VI Otvor filmu XIV. Indikétory tolerance

UCEL POUTITI
Prostfedek je urcen k zajisténi sekundarni radiologické kvality u linedrnich urychlovact a laserl v mistnosti po dokonceni primarni kalibrace systému.

VAROVANI
Federdlni zékon (USA) omezuje prodej tohoto zafizeni na |ékare nebo na jejich objednavku.

/\ VAROVANI
o Pokud je zafizeni poskozené, nepouzivejte jej.
« Informace o zarovnani prostredku naleznete v pripadé selhani néjakého testu ve vasi systémoveé prirucce.

NASTAVEN( ISO-ALIGN™
ZAKLADNI KONTROLA

1. Ujistéte se, Ze je kolimator zarovnany s rotaci gantry.
2. Zajistéte stil a ulozte jej v poloze 0° (180° dle konvence Varian).

POZNAMKA: Zkontrolujte, Ze rotace gantry a kolimatoru nemiizou zpGsobit kolizi s Iso-Align™ pfi planovanych postupech.

UloZte Iso-Align™ na koliky Lok-Bar™ (viz pokyny pro Lok-Bar™).

Zarovnejte zaméfovaci kfize kolimatoru a zakladni desky.

Vyrovnejte zékladni desku pomoci digitalni libely (soucast dodavky) Gpravou vyrovndvacich nozek.

VloZte obli¢ejovou desku do zakladni desky.

. Zajistéte oblicejovou desku a Iso-Point k zakladni desce pomoci retencnich svorek a vroubkovanych $roubl na boénich drzécich.

POZNAMKA: Retenéni spona se nepouzivé na boku s bodem Iso-Point. Pouzivejte pouze ryhovany roub.

Noosw

I N

8.  Zkontrolujte zarovnani zaméfovacich kfizd kolimatoru a zakladni desky.
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Iso-Align™ Cestina

ZKONTROLUJTE ISOCENTRUM

1. Pevné pfipojte mechanicky ukazatel na kolimator.

/\ VAROVANI

« Ujistéte se, Ze se Spicka Iso-Point a ukazatel kolimatoru béhem rotace nesrazi.

POZNAMKA: Kolimétor by mél naméfit 100 cm pro urychlovaé se 100cm SAD (vzdélenost od zdroje po osu).

2. Upravte stdl podélné a vertikalné, aby ukazatel a $pi¢ky Iso-Point byly dobfe zarovnané.

3. Otocte gantry. Zapiste si polohu ukazatele kolimatoru ve srovnani s bodem Iso-Point v Ghlech 0°, 90°, 180° a 270° a dal$ich pozadovanych dhlech.

POZNAMKA: Pokud ziistane $pi¢ka ukazatele kolimatoru v krouzku Iso-Point, mechanické isocentrum gantry je +/-1,5 mm nebo méné. Pokud nedosahnete pozadované vysledky,
zopakujte proces.

Privedte gantry do vertikaly.

S obli¢ejovou deskou v horizontalni poloze pfesurite stil smérem ke gantry do polohy, ve které se zaméfovaci kfize kolimatoru a obli¢ejové desky zarovnaji.
Zkontrolujte vzdalenost k oblicejové desce pomoci ukazatele kolimatoru.

Zkontrolujte, Ze je oblicejova deska v isocentru. Otocte obli¢ejovou desku do vertikaly.

Otocte gantry ve sméru hodinovych rucic¢ek o 90°. Zkontrolujte zarovnani zamérovacich kfiz( kolimatoru a obli¢ejové desky.

Vratte gantry do vertikaly.

POUZITi ISO-ALIGN™
ZAROVNAN/ LASERU

1. Otocte oblicejovou desku do vertikaly.

2. Zkontrolujte vertikalni a horizontalni zarovnani laterélnich a stropnich laserd.

3. Zkontrolujte zarovnani zadniho ukazovaciho laseru s vyrytou ¢arou koncové desky.
4. Zkontrolujte zarovnani sagitalniho laseru s protéjsi vyrytou ¢arou koncové desky.

PRESNOST SYMETRICKEHO SVETELNEHO POLE

1. Otocte obli¢ejovou desku do horizontaly.

2. Otevienim horni ¢elisti maximalizujte velikost pole.

3. Zavrete spodni Celist, aby byl okraj svételného pole zarovnan s 5cm vyrytou éarou. Zkontrolujte variabilitu.
4. Zopakuijte pro 10 cm, 15cm a 20 cm.

POZNAMKA: Pouzivejte indikatory tolerance v rozich poli obli¢ejové desky a zkontrolujte, Ze svételné pole spadé do vzdalenosti +/-1 mm od vyryté &ary.

VRN G A

PRESNOST ASYMETRICKEHO SVETELNEHO POLE

Pfepnéte do asymetrického rezimu (pokud je to relevantni).

Posurite protéjSi asymetrickou Celist do polohy 2 5cm. Zapiste d|g|ta|n| vystupA Zkontrolujte a zapiSte vystup pro Celist a celkovou velikost pole.
Zopakujte pro5cm, 7,5cma 10 cm.

OtevFenim Celisti maximalizujte velikost pole. Zopakuite kroky 2 az 4 pro horni Celisti.

Vypoctéte rozdily mezi skutecnou velikosti pole a vystupy. Zkontrolujte shodu s vasimi standardnimi tolerancemi.

POZNAMKA Pouzivejte indikatory tolerance v rozich poli oblicejové desky a zkontrolujte, Ze svételné pole spada do vzdalenosti +/-1 mm od vyryté ¢ary.

SRS ENNISE

PRUNIK SVETELNEHO A RADIACNIHO POLE

1. Otocte obli¢ejovou desku do horizontaly.
2. Ulozte 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film do otvoru pro film obli¢ejové desky.
3. Nastavte pfibliznou velikost pole.
4. Exponuijte film.
POZNAMKA: <« Svételné pole by mélo byt zarovnéno s wolframovymi ty¢emi na Iso-Align™.
« Propole 15 x 15 cm jsou wolframové ty¢e ulozeny 1,6 a 3,2 mm, +/-0,2 mm od vyryté ¢ary dle obrazku nize.

e N\

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Zopakujte pro jiné pfislugné velikosti poli a energie.
MECHANICKE ISOCENTRUM KOLIMATORU, ISOCENTRUM ZAMEROVACICH KRIZU A PRESNOST VYSTUPU KOLIMATORU

1. UloZte mechanicky ukazatel do vhodného drzaku pfisluenstvi a ulozte $picku ukazatele doprostied obli¢ejové desky.
2. Otocte koliméator. Spi¢ka ukazatele by méla z(istat v krouzku obli¢ejové desky.

POZNAMKA: Priimér kruhu obligejové desky je 3 mm +/-0,2 mm.

3. Odstraite ukazatel a oto¢te kolimator. Centra zaméfovacich kfiz{ by méla zlistat v kruhu oblicejové desky.
4. Poutzijte rohy pole oblicejové desky k pfesnému 45° nastaveni a zaméfovaci kfize oblicejové desky pro 90° nastaveni.

[ZOCENTRUM ZARENI KOLIMATORU

UloZte 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film do otvoru pro film obli¢ejové desky.
Otevrete obé Celisti na 25 cm nebo odpovidajici velikost pole. Exponuijte film.
Zcela oteviete spodni Celisti.

Zavrete horni celisti na pfiblizné 1 mm. Exponuite film.

Otocte kolimator v preferovanych krocich. Exponujte film.

Zkontrolujte variabilitu vzorce.

Zopakujte postup pro spodni Celisti.

NogrwN~
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Cestina

Iso-Align™

ZAROVNANI STROPNIHO LASERU, VERIFIKACE UHLU GANTRY, POLOHA NITKOVEHO KRIZE S UHLEM GANTRY, SHODA SVETELNEHO A RADIACNIHO

POLE PRI JINYCH UHLECH GANTRY

1. Otocte gantry. Sledujte polohu stropniho laseru na horizontalni obli¢ejové desce. Sledujte polohu zadniho ukazatele laseru na koncové desce pfi otaceni gantry.

2. Ulozte obli¢ejovou desku do pfislusného uhlu.

POZNAMKA: *

Zapadky jsou k dispozici co 10° +/-0,4° (0,175 +/-0,007 rad).

« Centra zaméfovacich kfizd by méla zUstat v kruhu obli¢ejové desky.
o Prdmér kruhu oblicejové desky je 3 mm +/-0,2 mm.

Zkontrolujte Ghel gantry.

Noosw

Srovnejte svételné pole se znackami na obli¢ejové desce.

Zkontrolujte digitalni vystupy gantry a vystupy v zéznamu. Ovérte systém.
Zkontrolujte mérfeni ukazatele kolimétoru v nastaveni 90° a 270°.
Vezméte filmy ozafovaciho pole vs. filmy svételného pole.

PRESNOST OPTICKEHO INDIKATORU VZDALENOSTI (ODI)

1. Ulozte gantry do thlu 0°.

e
Isocentrum + 15 cm

Isocentrum + 10 cm

Isocentrum + 5 cm

|

|

=

Isocentrum

Isocentrum-5cm

Isocentrum-10 cm

(B
T

l

D]

1

-

;
;

POZNAMKA: Tolerance blo¢ku ODI je +/-0,6 mm.

VERTIKALNI A HORIZONTALNI POSUN [ZOCENTRA OSETROVACIHO STOLU

1. Otocte gantry do vertikaly.
2. Otocte oblicejovou desku do horizontaly.

3. Zkontrolujte zarovnani zaméfovacich kFiz kolimatoru a oblicejové desky.
4. Otocte stul. ZaméFovaci kiize kolimatoru by mély zlistat v kruhu obli¢ejové desky.

POZNAMKA: Primér kruhu obliéejové desky je 3 mm +/-0,2 mm.

5. Zkontrolujte vystup Uhlu rotace stolu.

POZNAMKA: Pouzijte rohy pole obli¢ejové desky k pfesnému 45° nastaveni a zaméFovaci kfize obli¢ejové desky pro 90° nastaveni.

6. Vratte lizko do 0°.

7. Zkontrolujte zarovnani zaméfovacich kfiza kolimatoru a obli¢ejové desky.

8. Presurite lizko vertikalné. Zaméfovaci kfize kolimatoru by mély zistat v kruhu oblicejové desky.
84 Otocte obli¢ejovou desku do vertikaly.

RADIACNI ISOCENTRUM

1. Otocte Iso-Align™ do horizontély.

2. Vyrovnejte prostiedek pomoci digitdlni libely.

3. Zarovnejte bo¢ni lasery se zamérovacimi kfizi na kazdé koncové desce.

4. Zkontrolujte, Ze je oblicejova deska v isocentru.

5. Zkontrolujte zarovnani zaméfovacich kfizi kolimatoru a obli¢ejové desky.

6. Ulozte 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film do otvoru pro film obli¢ejové desky.

7. Oteviete obé Eelisti na 25 cm nebo odpovidajici velikost pole. Exponujte film.

8. Otocte oblitejovou desku do vertikaly. Zkontrolujte, Ze je sagitélni laser ve skute¢né vertikalni poloze.
9. Zavrete ¢elisti kolimatoru kolmo na dlouhou osu filmu na pfiblizné 1 mm.

0. Zavfete druhy kolimdtor na 5 cm. Exponuijte film.

1. Zopakujte v pfislusnych dhlech gantry.

SKLADOVAN(

POZNAMKA: « PFed uskladnénim uloZte koncovou krytku (soucast dodavky) Pres Spicku Iso-Point.

« Prostfedek uloZte do ptvodnih

o baleni.
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Posurite stll dovnitf a ven v horizontélnim sméru. Zaméfovaci kiize horizontalnich bo¢nich smérl by mély zdstat stabilné zarovnané se zaméfovacimi kfiZi oblicejové desky.



Iso-Align™ Dansk

I Sidemonteringsbeslag VIIl.  Glatplan
Il Opretningsskruer (2) IX. " Holdeklampe
Ill.  Bundplade X.  Rouletteret skrue
IV." Tradkors pa bundplade Xl Iso-spids
V.  ODI (Optisk Distance Indikator) Kontrolvaerktgj XIl.  Lok-Bar™ Beslag med to tappe
VL. Tungstensstang Xlll.  Glatplanets cirkel
VI Filmrille XIV.  Toleranceindikatorer

TILSIGTET ANVENDELSE
Enheden er beregnet til at give sekundzer radiologisk kvalitetssikring af linezere acceleratorer og lasere i lokalet efter endt primaer systemkalibrering.

FORSIGTIG

| USA mé denne anordning kun szelges af laeger eller pa laegers ordinering i henhold til gaeldende amerikansk lov.

/\ADVARSEL

« Ma ikke benyttes, hvis enheden synes beskadiget.
« Konsulter din systemhandbog vedrgrende systemopretning, hvis der er fejl ved afprgvningen.

OPSATNING AF ISO-ALIGN™

KONTROL AF MALELINJE

1. Kontroller at kollimatoren er vinkelret med rotationen af ophaengningen.

2. Fastger brikstoppen og placer ved 0° (180° Variankonvention).

BEMZRK: Kontroller at ophaengningen og kollimatorens drejening ikke forstyrrer Iso-Align™ under de planlagte operationer.

3. Paseet Iso-Align™ pa Lok-Bar™-tappene (Se Lok-Bar™-vejledningen) eller direkte pé brikstoppen.

4. Ret kollimatoren op med tradkorset pa bundpladen.

5. Ret bundpladen op med et digitalt vaterpas (medleveret ved at justere opretningsskruerne).

6. Indseet glatplanet i bundpladen.

7. Fastger glantplanet og Iso-spidsen til bundpladen med holdeklamperne og de rouletterede skruerne pa sidemonteringsbeslagene.

BEM/RK: Brug ikke holdeklamperne pa siden med Iso-spidsen. Brug kun rouletterede skruer.

s N

8.  Kontroller opretningen af tradkors pa kollimator og bundplade.
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Dansk Iso-Align™

KONTROLLER ISOCENTER

1. Fastger en mekanisk spids til kollimatoren.

/\ADVARSEL

« Kontroller at spidserne pa Iso-Point og kollimatoren ikke bergrer hinanden pa noget tidpunkt under rotationen.

BEM/RK: Kollimatoren skal vise 100cm ved 100cm SAD (source to axis distance (kilde til akseafstand)) accellerator.

2. Juster brikstoppen pa langs og lodret indtil pegespidsen og spidsen pa Iso-Point et rettet op.
3. Drej ophaenget. Bemeerk stillingen af kollimatorspidsen i forhold til Iso-Point ved 0°, 90°, 180° og 270° og yderligere gnskede vinkler.
BEMZRK: Hvis kollimatorens spids holder sig indenfor Iso-Point-cirklen, er det mekaniske isocenter af ophaenget +/- 1,5mm eller mindre. Gentag processen, hvis det gnskede resultat ikke
er opnaet.

Stil ophaenget lodret.

Med glatplanet vandret flyttes briksen imod ophaenget indtil kollimatoren og glatplanets tradkors er rettet op.
Kontroller afstanden til glatplanet med kollimatorens spids.

Kontroller glatplanet er i isocenter. Drej glatplanet til lodret.

Drej ophaenget 90° med uret. Kontroller opretningen af tradkors pa kollimator og glatplan.

Stil ophaenget tilbage i lodret stilling.

ANVENDELSE AF ISO-ALIGN™

LASEROPRETNING

1. Drej glatplanet til lodret stilling.

2. Kontroller lodret og vandret opretning af side- og loftlasere

3. Kontroller den bageste laseropretning med endepladens graverede streg.

4. Kontroller den sagittale laseropretning modsatte endeplades graverede streg.

PRACISION AF SYMMETRISK LYSFELT

1. Drej glatplanet til vandret stilling.

2. Abn den gverste kaebe for at maksimere feltstgrrelsen.

3. Luk den nederste kaebe sa kanten af lysfeltet er oprettet med 5cm linjen. Kontroller om der er forskel.
4. Gentag for 10cm, 15cm og 20cm.

BEMARK: Brug toleranceindikatorer placeret i hjgrnerne af glatplanets felter for at bekraefte, at lysfeltet ligger inden for en afstand p4 1 mm fra den gra-verede streg.

VRN G A

PRACISION AF ASYMMETRISK LYSFELT

Skift til asymmetrisk tilstand (om ngdvendigt).

Indstil en asymmetrisk kollimator til 10cm. Kontroller den modsatte kaebe.

Flyt den modsatte asymmetriske kaebe til 2,5cm. Nedskriv den digitale afleesning. Kontroller og nedskriv aflaesningen for keeben og den samlede feltstgrrelse.
Gentag for 5¢cm, 7,5cm og 10cm.

Abn den nederste kaebe for at maksimere feltstgrrelsen. Gentag trin 2-4 for de gvre kaeber.

Beregn forskellen imellem den faktiske feltstgrrelse og aflaesningerne. Kontroller om det ligger indenfor dine standardtolerancer.

BEM/ERK Brug toleranceindikatorer placeret i hjgrnerne af glatplanets felter for at bekraefte, at lysfeltet ligger inden for en afstand pa 1 mm fra den gra-verede streg.

LYS-0G BESTRALINGSFELTET ER SAMMENFALDENDE

1.  Drej glatplanet til vandret stilling.

2. Placer 25,4cm x 30,5cm Ready-pack-film i filmrillen pa glatplanet.

3. Indstil en passende feltstorrelse.

4. Eksponer filmen.

BEMARK: ¢ Lysfeltet skal veere rette op med tungstenstaengerne pé Iso-Align™.
« For 15 x 15 cm-felter ligger tungstensstaengerne 1,6 mm og 3,2 mm +/- 0,2 mm fra den graverede linje som vist nedenfor.

{ N\

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Gentag for andre passende feltstorrelser og effekter.

KOLLIMATOR MEKANISK ISOCENTER, ISOCENTER FOR TRADKORS 0G AFL/ASNINGSPRACISION FOR KOLLIMATOR

1. Seet den mekaniske spids i en passende tilbehgrsholder og placer spidsen i glatplanets center.
2. Drej kollimatoren. Spidsen skal forblive indenfor glatplanets cirkel.

BEMARK: Diameteren af glatplanets cirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Fjern spidsen og drej kollimator. Centrum for trédkorset skal forblive indenfor glatplanets cirkel.
4. Benyt hjgrnerne pé glatplanet til preecis 45°-indstilling og glatplanets tradkors til 90°-indstilling.

ISOCENTRISK KOLLIMATOR BESTRALING

Placer 25,4cm x 30,5cm Ready-pack-film i filmrillen pa glatplanet.

Abn begge kaeber til 25cm eller passende feltstorrelse. Eksponer filmen.
Abn den nedre kaeber helt.

Luk de gvre kaeber til ca. Tmm. Eksponer filmen.

Drej kollimator i de foretrukne indstillinger. Eksponer filmen.

Kontroller om der er forskel i mgnster.

Gentag procedure for de nedre kaeber.

NogrwN~
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Iso-Align™

Dansk

OPRETNING AF LOFTSLASER, KONTROL AF OPH/ANGSVINKEL, PLACERING AF TRADKORS MED OPH/NGSVINKEL, LYS-1 FORHOLD TIL

BESTRALINGSFELT SAMMENFALD | ANDRE OPHANGSVINKLER

1. Drej ophaenget. Observer stilling af loftlaser pa det vandrette glatplan. Observer placering af bageste laserprik p& endpladen imens ophaenget drejes.

2. Placer glatplanet i en passende vinkel.

BEMARK: < Der erlasepositioner for rotationsbevaegelser for hver 10. grad +/- 0,4 grader (0,175 radianer +/- 0,007 radianer).

« Centrum for tradkorset skal forblive inden for glatplanets cirkel.
« Diameteren af glatplanets cirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

Sammenlign lysfeltet med glatplanets markeringer.

Kontroller ophaengsvinklen.

Kontroller og noter de digitale afleesninger for ophaenget. Kontroller systemet.
Kontroller kollimator spldsens aflaesninger ved 90° og 270°.

Tag film af bestalingsfelt i forhold til lysfelt.

PRACISION AF OPTISK DISTANCE INDIKATOR (ODI)

1. Placer opheenget i stillingen 0°.

Noosw

e
Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm

=

x

Isocenter Isocenter - 5cm Isocenter - 10cm

:

1

'ﬁT j"nﬂ@ .u i

BEMZRK: ODI-blokkens tolerance er +/- 0,6 mm.

BEHANDLINGSBORDETS ISOCENTRISKE LODRETTE OG VANDRETTE BEVAGELSE

1. Stil opheaenget i lodret stilling.

2. Drej glatplanet til vandret stilling.

3. Kontroller opretningen af tradkors pa kollimator og glatplan.

4. Drej bordet. Kollomator tradkorset skal forblive indenfor glatplanets cirkel.

BEMARK: Diameteren af glatplanets cirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Kontroller aflaesningen af bordets rotationsvinkel.
BEMARK: Benyt felthjgrnerne pa glatplanet for praecis 45°-indstilling og glatplanets tradkors til 90°-indstilling.

Returner briksen til 0°.

Kontroller opretningen af tradkors pa kollimator og glatplan.

Flyt briksen lodret. Kollomator tradkorset skal forblive indenfor glatplanets cirkel.

Drej glatplanet til lodret stilling.

Flyt bordet ind og ud vandret. De vandrette sidelasertradkors skal forblive stabile med glatplanets tradkors.

BESTALINGSISOCENTER

Drej Iso-Align™ til vandret.

Ret enheden op med et digitalt vaterpas.

Ret sidelaserne op med tradkorsene pa hver endeplade.

Kontroller at toppen af glatplanet er isocentrisk.

Kontroller opretningen af tradkors pa kollimator og glatplan.

Placer 25,4cm x 30,5cm Ready-pack-film i filmrillen pa glatplanet.

Abn begge keeber til 25cm eller passende feltstgrrelse. Eksponer filmen.
Drej glatplanet til lodret stilling. Kontroller sagittallaseren er vinkelret med den lodrette stilling.
Luk kollimatorkaeberne vinkelret pa laeengdeaksen af filmen til ca. Tmm.
Luk den anden kollimator til 5cm. Eksponer filmen.

Gentag i passende ophaengsvinkler.

OPBEVARING

BEMARK: « Placer endehzetten (medjeveret) Over spidsen af Iso-Point fgr opbevaring.
« Opbevar enheden i den originale emballage.

SwoNo
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Nederlands Iso-Align™

I Zijbevestigingen VIIl.  Gezichtsplaat
Il Verstelvoetjes(2) IX.  Bevestigingsklem
Ill.  Basisplaat X.  Geribbelde schroef
IV.  Basisplaatbelijningen XI.  Iso-Point
V. ODI (Optische afstand- indicator) controletool XIl.  Lok-Bar™ montage met twee pennen
VL. Wolfraam-stang XIll.  Spanplaatcirkel
VI Filmsleuf XIV.  Tolerantie-indicators

BEOOGD GEBRUIK
Het apparaat is bedoeld voor het verschaffen van secundaire radiologische kwaliteitscontrole van de lineaire accelerators en kamerlasers na voltooiing van de primaire systeemkalibratie.

LET OP

Volgens de federale wetgeving in de VS mag dit apparaat uitsluitend worden verkocht door of op voorschrift van een arts.

/A\WAARSCHUWING

« Niet gebruiken indien apparaat beschadigd lijkt te zijn.
« Raadpleeg uw de handleiding van uw systeem voor toestel op €én lijn te brengen en positioneren, mocht er een test mislukken.

DE ISO-ALIGN™ INSTELLEN

BASISLIJNCONTROLE

1. Controleer dat de collimator gelijk is met de rijbrugrotatie.
2. Zet de tafeltop vast en positioneer het op 0° (180° Varian<onventie).

OPMERKING: Controleer dat de rijbrug- en collimatorrotaties de Iso-Align™ niet hinderen tijdens geplande acties.

3. Plaats Type-S™-bekleding op de Lok-Bar™-pennen (raadpleeg Lok-Bar™-instructie) of direct op het tafelblad.

4. Lijn de collimator en basisplaatbelijningen uit.

5. Niveaubasisplaat met digitaal niveau (voorzien) door de verstelvoetjes aan te passen.

6. Steek de gezichtsplaat in de basisplaat.

7.  Zet de gezichtsplaat en Iso-Point vast op de basisplaat met bevestigingsklemmen en geribbelde schroeven aan de zijbevestigingen.

OPMERKING: De bevestigingsklem wordt niet gebruikt aan de zijde met Iso-Point. Gebruik alleen de gekartelde schroef.

s N

8. Controleer de uitlijning van de collimator en de basisplaatbelijningen.
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Iso-Align™ Nederlands

VERIFIEER ISOCENTER

1. Bevestig de mechanische wijzer stevig op de collimator.

/N\WAARSCHUWING

« Controleer dat het punt van de Iso-Point en collimator-wijzer tijdens de rotatie nergens in contact met elkaar komen.

OPMERKING: Collimator moet 100cm lezen voor een 100cm SAD (bron naar as afstand) versneller.

2. Pas het tafelblad in de lengte en breedte aan totdat de punten van de wijzer en Iso-Point op één lijn staan.
3. Roteer de rijbrug. Let op de positie van collimator-wijzer vergelijking met Iso-Point op 0°,90°, 180°, en 270° en extra gewenste hoeken
OPMERKING: Als de punt van de collimator-wijzer binnen de Iso-Point-cirkel valt, is het mechanische isocentrum van de rijbrug +/- 1,5mm of minder. Herhaal het proces als de gewenste
resultaten niet worden bereikt.

Zet de rijbrug verticaal.

Met de gezichtsplaat horizontaal, verplaatst u de tafel naar de rijbrug totdat de collimator en gezichtsplaatbelijningen op één lijn staan.
Controleer de afstand naar de gezichtsplaat met de collimator-wijzer.

Controleer dat de gezichtsplaat bij het isocentrum is. Roteer de gezichtsplaat naar verticaal.

Roteer rijbrug 90°naar rechts. Controleer de uitlijning van de collimator en gezichtsplaatbelijningen.

Zet de rijbrug weer op verticaal.

DE ISO-ALIGN™ GEBRUIKEN
LASER-UITLIJNING

Roteer de gezichtsplaat naar verticaal.

Controleer de verticale en horizontale uitlijning van de laterale en plafond-lasers.
Controle achterwijzer laser-uitlijning met schrijflijn van de eindplaat.

Controleer de sagittale laser-uitlijning met tegengestelde schrijflijn van de eindplaat.

SYMMETRISCHE LICHTVELDNAUWKEURIGHEID

1. Roteer de gezichtsplaat naar horizontaal.

2. Open de bovenste grepen om de veldafmeting te maximaliseren.

3. Sluit de lagere grepen zodat de lichtveldkant op één lijn staat met de 5¢cm schrijflijn. Controleer of er niets afwijkends is.
4. Herhaal voor 5cm, 7,5cm en 10cm.

OPMERKING: Gebruik de tolerantie-indicators op de hoeken van de spanplaatvelden om te verifiéren dat het lichtveld binnen +/- 1 mm van de aantekenlijn ligt.

VRN G A

N N

ASYMMETRISCH LICHTVELDNAUWKEURIGHEID

Schakel naar de asymmetric modus (indien van toepassing).

Stel een asymmetrische collimator in op 10cm. Controleer de tegengestelde greep.

Verplaats de tegengestelde asymmetrische greep naar 2,5cm. Neem het digitale rapport op. Verifieer en verzamel de uitlezing van de greep en totale veldafmeting.
Herhaal voor 10cm, 7,5cm en 20cm.

Open de bovenste grepen om de veldafmeting te maximaliseren. Herhaal stappen 2—4 voor de bovenste grepen.

Bereken de verschillen tussen de actuele veldafmeting en rapporten. Controleer dat er overeenstemming bestaat met uw standaardtoleranties.

OPMERKING Gebruik de tolerantie-indicators op de hoeken van de spanplaatvelden om te verifiéren dat het lichtveld binnen +/- 1 mm van de aantekenlijn ligt.

LICHT-EN STRALINGSVELDCOINCIDENTIE

1. Roteer de gezichtsplaat naar horizontaal.

2. Plaats 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film in de filmsleuf van de gezichtsplaat.

3. Stel de van toepassing zijnde veldafmeting in.

4.  Leg het beeld vast.

OPMERKING: + Hetlichtveld moet op één lijn staan met tungsten-staven op Iso-Align™.
« Voor een veld van 15 x 15 cm bevinden de wolfraamstaven zich op 1,6 mm en 3,2 mm +/- 0,2 mm vanaf de aantekenlijn, zoals hieronder getoond.

{ N\
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3.2+0.2mm —

5. Herhaal voor andere van toepassing zijnde veldafmetingen en energi.

COLLIMATOR-MECHANISCH-SOCENTER, BELIJNINGEN4ASOCENTER EN COLLIMATOR-RAPPORTNAUWKEURIGHEID

1. Plaats de mechanische wijzer in het van toepassing zijnde bevestigingsmateriaal en positiewijzerpunt op het centrum van de gezichtsplaat.
2. Roteer de collimator. Wijzerpunt moet binnen de cirkel van de gezichtsplaat blijven.

OPMERKING: De diameter van de spanplaatcirkel is 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Verwijder de wijzer en roteer de collimator. De belijningen van het centrum moeten binnen de cirkel van de gezichtsplaat blijven.
4. Gebruik de hoeken van de gezichtsplaatvelden voor nauwkeurige 45° instellingen en gezichtsplaatbelijningen voor 90° instellingen.

COLLIMATOR-STRALINGHISOCENTER

Plaats 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film in de filmsleuf van de gezichtsplaat.

Open beide grepen tot 25cm of de van toepassing zijnde veldafmeting. Leg het beeld vast.
Open de onderste grepen helemaal.

Sluit bovenste grepen tot ongeveer Tmm. Leg het beeld vast.

Roteer de geprefereerde verhogingen van de collimator. Leg het beeld vast.

Controleer of er niets afwijkends is.

Herhaal de procedure voor de onderste grepen.

NogrwN~
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Nederlands

Iso-Align™

PLAFONDLASERUITLIJNING, RIJBRUGHOEKVERIFICATIE, BELIJNING LOCATIE MET RIJBRUGHOEK, LICHT VS. STRALINGSVELD COINCIDENTIE BIJ

ANDERE RIJBRUGHOEKEN

1. Roteer de rijbrug. Neem de plafondlaserpositie op de horizontale gezichtsplaat in acht. Neem de laserachterwijzerlocatie op de eindplaat in acht als de rijorug wordt geroteerd.

2. Positie gezichtsplaat in de van toepassing zijnde hoek.

OPMERKING: ¢ De palposities worden om de 10 graden verstrekt als +/- 0,4 graden (0,175 radialen +/- 0,007 radialen).
» Het kruisdradencentrum moet binnen de cirkel van de spanplaat blijven.
« De diameter van de spanplaatcirkel is 3 mm +/- 0,2 mm.

Vergelijk het lichtveld met de gezichtsplaatmarkeringen.

Verifieer de rijbrughoek.

Verifieer de digitale rapporten van de rijbrug en vastgelegde rapporten. Verifieer het systeem.
Verifieer de collimator-wijzerlezingen bij 90° en 270°.

Neem stralingsveld vs. lichtveldfilms.

OPTISCHE AFSTANDANDICATOR (0ODI) NAUWKEURIG
1. Zet de rijbrug op 0°.

Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm

x

Isocenter - 5cm

B,
:
)

OPMERKING: De ODI-bloktolerantie is +/- 0,6 mm.

Noosw

=

Isocenter Isocenter - 10cm

1

BEHANDELINGSTAFEL ISOCENTER VERTICALE EN HORIZONTALE BEWEGINGEN

1. Roteer de rijbrug naar vertical.

2. Roteer de gezichtsplaat naar horizontaal.

3. Controleer de uitlijning van de collimator en gezichtsplaatbelijningen.

4. Roteer de tafel. De belijningen van de collimator moeten binnen de cirkel van de gezichtsplaat blijven.

OPMERKING: De diameter van de spanplaatcirkel is 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verifieer tafelrotatiehoeklezing.
OPMERKING: Gebruik gezichtsplaatveldhoeken voor nauwkeurige 45° instellingen en gezichtsplaat belijningen voor 90° instellingen.

6. Zet de couch weer terug op 0°.

7. Controleer de uitlijning van de collimator en gezichtsplaatbelijningen.

8. Verplaats de couch verticaal. De belijningen van de collimator moeten binnen de cirkel van de gezichtsplaat blijven.
9. Roteer de gezichtsplaat naar verticaal.

0. Verplaats tafel horizontaal naar binnen en naar buiten. De horizontale kantlaserbelijningen moeten stabiel blijven met de belijningen van de gezichtsplaat.
STRALINGHSOCENTER

1. Roteer Iso-Align™ naar horizontaal.

2. Niveauapparaat met digitaal niveau.

3. Lijn de kantlasers met belijningen op iedere eindplaat uit.

4. Verifieer dat de gezichtsplaat bij het isocentrum is.

5. Controleer de uitlijning van de collimator en gezichtsplaatbelijningen.

6. Plaats 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film in de filmsleuf van de gezichtsplaat.

7. Open beide grepen tot 25cm of de van toepassing zijnde veldafmeting. Leg het beeld vast.

8. Roteer de gezichtsplaat naar verticaal. Verifieer dat de sagittale laser zich precies op de verticale positie bevindt.

9. Sluit de collimator-grepen loodrecht op de lange as van de film tot ongeveer Tmm.

0. Sluit de andere collimator op 5cm. Leg het beeld vast.

1. Herhaal bij van de toepassing zijnde rijorughoeken.

OPSLAG

OPMERKING: * Plaats de einddop (voorzien) boven het punt van de Iso-Point alvorens deze op te slaan.
« Berg het toestel op'in de originele verpakking.
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Iso-Align™ Suomi

I Sivukiinnitykset VI, Etulevy
Il.  Vaaitusjalat (2) IX. Kiinnitin
Ill.  Pohjalevy X, Uurrettu ruuvi
IV. Pohjalevyn hiusristikko XI.  Iso-karki
V. ODI (Optical Distance Indicator) tarkistusty6kalu XIl.  Lok-Bar™ kaksipistekiinnitys
VI. Volframitanko XIll.  Kasvolevyn ympérys
VI Filmin rako XIV.  Toleranssiosoittimet

KAYTTOTAR-KOITUS
Laite on tarkoitettu tarjoamaan sekundaarinen radiologinen laadunvarmistus lineaarikiihdyttimille ja huonelasereille ensisijaisen jarjestelmékalibroinnin jélkeen.

HUOMIO

Liittovaltion laki (USA) rajoittaa tdmén laitteen myynnin |aakarille tai 1d4karin maarayksesta.

/\VAROITUS

o Al& kdyté laitetta, jos se on vaurioitunut.
« Katso jarjestelman ohjekirjasta ohjeet laitteen kohdistukseen jos testit epdonnistuvat.

ISO-ALIGN™ ASETUS

PERUSTARKISTUS
1. Tarkista ett4 kollimaattori on neli6 tason kierrolla.
2. Kiinnitd poytalevy asemaan 0° (180° Varian tavass).
HUOMAUTUS: Varmista ettd tason ja kollimaattorin kierrot eivét koske Iso-Align™ -laitteeseen suunnitellun kdyton aikana.

Aseta Iso-Align™ Lok-Bar™ -tappeihin (katso Lok-Bar™ ohjeita) tai suoraan poytélevylle.
Kohdista kollimaattori ja pohjalevyn hiusristikko.

Tasaa pohjalevy digitaalisella vesivaa'alla (toimituksen mukana) saatamalla vaaitusjalkoja.
Laita etulevy paikoilleen pohjalevyyn.

. Kiinnita etulevy ja Iso-Point pohjalevyyn kiinnikkeill& ja uurretuilla ruuveilla sivukiinnikkeissa.

HUOMAUTUS: Kiinnitinta ei kdyteta sivussa Iso-Pointin kanssa. Kdyta ainoastaan uurrettua ruuvia.

Noosw
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8. Tarkista kollimaattorin ja pohjalevyn hiusristikon kohdistus.
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Suomi Iso-Align™

TARKISTA SAMANKESKISYYS

1. Kiinnitd mekaaninen osoitin tukevasti kollimaattoriin.

/\VAROITUS

« Varmista, ettd Iso+Point kérki ja kollimaattorin osoitin eivét kosketa toisiinsa missédn pyérahdyksen vaiheessa.

HUOMAUTUS: Kollimaattorin lukeman tulisi olla 100cm kaytettdessa 100cm SAD (source to axis distance)-kiihdytinta.

2. S&isa poytilevya pituussuunassa ja pystysuunnassa kunnes osoitin ja Iso-Point kérki ovat kohdakkain.
3. Pyoritd tasoa. arkista kollimaattorin osoittimen paikka suhteessa Iso-Point kédrkeen kulmassa 0°, 90°, 180°, ja 270° sekd muissa halutuissa kulmissa.
HUOMAUTUS: Jos kollimaattorin osoitin pysyy Iso-Point ympyrén siséll4, tason mekaaninen samankeskisyys on +/- 1.5mm tai alle. Toista menettely jos haluttuja tuloksia ei saavuteta.

Laita taso pystyasentoon.

Etulevyn ollessa vaakasuorassa siirré poytaa kohti tasoa kunnes kollimaattori ja etulevyn hiusristikko ovat kohdakkain.
Tarkista etéisyys etulevyyn kollimaattorin osoittimesta.

Varmista ettd etulevy on keskitsséa. Pycrité etulevy pystyasentoon.

Py06ritd tasoa myotapéaivaan 90°. Tarkista kollimaattorin ja etulevyn hiusristikon kohdistus.

Palauta taso pystyasentoon.

ISO-ALIGN™ KAYTTO

LASERKOHDISTUS

1. Pyoritd etulevy pystyasentoon.

2. Tarkista sivu- ja kattolaserien pystysuuntainen ja vaakasuuntainen kohdistus.

3. Laske todellisen kentén kokojen ja lukemien valiset erotukset. Check for agreement with your standard tolerances.
4. Tarkista nuolimaisen laserin kohdistus vastakkaisen paatylevyn kirjoitettuun riviin.

SYMMETRISEN VALOKENTAN TARKKUUS

1. Pyoritd etulevy vaaka-asentoon.

2. Avaaylemmit leuat jotta kentén koko on mahdollisimman suuri.

3. Sulje alemmat leuat niin ettd valokentén reuna on kohdakkain 5cm kirjoitetun rivin kanssa. Tarkista vaihtelu.
4. Toista sama mitoille 10cm, 15¢cm ja 20cm.

HUOMAUTUS: Kéytéa kasvolevyn kentissé sijaitsevia toleranssiosoittimia varmistamaan, etta valokenttéd osuu +/- T mm:n sisdéan piirtoviivasta.

VRN G~

EPASYMMETRISEN VALOKENTAN TARKKUUS

Schakel naar de asymmetric modus (indien van toepassing).

Aseta yksi epdsymmetrinen kollimaattori kohtaan 10cm. Tarkista vastakkainen leuka.

Siirrd vastakkainen epdsymmetrinen leuka asentoon 2,5cm. Tarkista ja kirjaa lukemat leualle ja kentén kokonaiskoolle.
Toista sama mitoille 5cm, 7,5cm ja 10cm.

Avaa alemmat leuat jotta kentén koko on mahdollisimman suuri. Toista kohdat 2-4 ylemmille leuoille.

Laske todellisen kentén kokojen ja lukemien valiset erotukset. Check for agreement with your standard tolerances.

HUOMAUTUS Kayta kasvolevyn kentissa sijaitsevia toleranssiosoittimia varmistamaan, etté valokentta osuu +/- 1 mm:n sisdan piirtoviivasta.

copwNo

VALON JA SATEILYKENTAN YHTENEVYYS

1. Pyoritéd etulevy vaaka-asentoon.
2. Laita 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ filmi etulevyn filmirakoon.
3. Aseta sopiva kentén koko.
4. Valota filmi.
HUOMAUTUS: <« Valokentén tulisi olla kohdakkain Iso-Align™ volframisauvojen kanssa.
« 15x 15 cm:n kentédssé volframisauvat sijaitsevat 1,6 mm:n ja 3,2 mm:n +/- 0,2 mm:n sisalla piirtoviivasta kuvan osoittamalla tavalla.

I N
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5. Toista muille sopiville kentén koille ja energioille.

KOLLIMAATTORIN MEKAANINEN SAMANKESKISYYS, HIUSRISTIKON SAMANKESKISYYS JA KOLLIMAATTORIN LUKEMAN TARKKUUS

1. Laita mekaaninen osoitin sopivaan lisélaitteen kiinnityskohtaan ja kohdista osoittimen kérki etuvelyn keskipisteeseen.
2. Pyorité kollimaattoria. Osoittimen kérjen tulisi pysya etulevyn ympyrén sisalla.

HUOMAUTUS: Kasvolevyn ymparyksen halkaisija on 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Poista osoitin ja pyoritd kollimaattoria. Hiusristikon keskipisteen tulisi pysya etulevyn ympyran sisélla.
4. Kéyta etulevyn kentéan kulmia tarkkoihin 45° asetuksiin ja etulevyn hiusristikoita 90° asetuksiin.

KOLLIMAATTORIN SATEILYN SAMANKESKISYYS

Laita 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ filmi etulevyn filmirakoon.

Avaa molemmat leuat asentoon 25cm tai sopivaan kentan kokoon. Valota filmi.
Avaa alemmat leuat kokonaan.

Sulje ylemmat leuat noin asentoon Tmm. Valota filmi.

Pyorita kollimaattoria haluttu askel. Valota filmi.

Tarkista kuvion vaihtelu.

Toista menettely alemmille leuoille.

Nookrwn=
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KATTOLASERIN KOHDISTUS, TASON KULMAN TARKISTUS, HIUSRISTIKON PAIKKA TASON KULMAAN NAHDEN, VALO- JA SATEILYKENTAN KOHDISTUS

JA MUUT TASON KULMAT

1. Pyoritd tasoa. Tarkista kattolaserin paikka vaakasuoralla etulevylla. Tarkista takaisin osoittavan laserin paikka paatylevylla kun tasoa pyériteta

2. Laita etulevy sopivaan kulmaan.

HUOMAUTUS: « Pidatinkohdat on tehty 10 asteen +/- 0,4 mm:n asteen vélein (0,175 radiaania +/- 0,007 radiaania).
« Hiusristikkojen keskuksen tulisi pysya kasvolevyn ympyréan sisélla.
« Kasvolevyn ympéryksen halkaisija on 3 mm +/- 0,2 mm.

Vertaa valokenttda etulevyn merkintdihin.

Tarkista tason kulma.

Tarkista tason digitaaliset lukemat ja muistiin merkityt lukemat. Tarkista jérjestelma.
Tarkista kollimaattorin osoittimen lukemat kulmissa 90° ja 270°.

Ota sateilykentta ja valokentté filmille.

OPTICAL DISTANCE INDICATOR (ODI) TARKKUUS

1. Laita taso kulmaan 0°.

Noosw
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HUOMAUTUS: ODI-lohkon toleranssi on +/- 0,6 mm.

HOITOPOYDAN KESKION LIIKE PYSTY-JA VAAKASUUNNASSA

1. Pyoritd taso pystyasentoon.

2. Pyoritd etulevy vaaka-asentoon.

3. Tarkista kollimaattorin ja etulevyn hiusristikon kohdistus.

4. Pyorita poytaa. Hiusristikon keskipisteen tulisi pysya etulevyn ympyréan sisalla.
HUOMAUTUS: Kasvolevyn ymparyksen halkaisija on 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Tarkista poydan pyorimiskulman lukema.
HUOMAUTUS: Kayta etulevyn kent&n kulmia tarkkoihin 45° asetuksiin ja etulevyn hiusristikkoa 90° asetuksiin.

Palauta sohva asentoon 0°.

Tarkista kollimaattorin ja etulevyn hiusristikon kohdistus.

Siirrd sohvaa pystysuunnassa. Hiusristikon keskipisteen tulisi pysyé etulevyn ympyrén sisélla.

Pydrité etulevy pystyasentoon.

Siirré poytaa sisaan ja ulos vaakasuunnassa. Vaakasuorien sivulaserien hiusristikon tulisi pysya kohdakkain etulevyn hiusristikon kanssa.

SATEILYN SAMANKESKISYYS

Pyorité Iso-Align™ vaaka-asentoon.

Vaaitse laite digitaalisella vesivaa’alla.

Kohdista sivulaserit molempien paéatylevyjen hiusristikoihin.

Varmista etté etulevyn yldreuna on keskiossa.

Tarkista kollimaattorin ja etulevyn hiusristikon kohdistus.

Laita 25.4cm x 30.5cm Ready-pack™ filmi etulevyn filmirakoon.

Avaa molemmat leuat asentoon 25cm tai sopivaan kentén kokoon. Valota filmi.
Tarkista ettéd nuolimainen laseri on tarkasti pystysuunnassa.

Sulje kollimaattorin leukoja jotka ovat samansuuntaiset filmin pidemmén sivun kanssa asentoon 1Tmm.
Sulje toinen kollimaattori asentoon 5cm. Valota filmi.

Toista sopivissa tason kulmissa.

SAILYTYS

HUOMAUTUS: + Laitakansi (toimituksen mukana) Iso-Point karjen paalle ennen sailytysta.
o Siilyta laite alkuperaisessa pakkauksessa.

SwoNo
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Francais Iso-Align™

I Fixations latérales VIIl.  Plaque avant
Il Pieds nivellants (2) IX.  Clamp de retenue
Ill.  Plaque de base X.  Vis a téte moletée
IV.  Réticules de la plaque de base Xl Iso-Point
V. Outil de vérification ODI (Optical Distance Indicator) XIl.  Fixation & deux broches de la Lok-Bar™
VL. Tige au tungsténe XIIl.  Cercle de la plaque avant
VIl Rainure du film XIV. Indicateurs de tolérance

UTILISATION PREVUE
Le dispositif est destiné a fournir une assurance de qualité radiologique secondaire des accélérateurs linéaires et des lasers de la salle aprés I'achévement du calibrage du systéme
principal.

ATTENTION

La loi fédérale américaine n’autorise la vente de ce dispositif que sur ordonnance ou par un médecin.

AAVERTISSEMENT

« Ne pas utiliser si le dispotif semble endommageé.
« Consulter le manuel pour I'alignement de I'appariel en cas d'échec de test.

CONFIGURATION D'ISO-ALIGN™
VERIFICATION DE LA LIGNE DE BASE

1. Vérifier que le collimateur soit aligné avec la rotation du portique.
2. Fixer la table et positionner sur 0° (180° Varian convention).
REMARQUE: Vérifier que les rotations du portique et du collimateur n’interférent pas avec I'lso-Align™ pendant le fonctionnement.

3. Placer I'lso-Align™ sur les broches de la Lok-Bar™ (consulter les instructions de la Lok-Bar™) ou directement sur la table.

4. Aligner les réticules du collimateur et de la plaque de base.

5. Mettre la plaque de base a niveau avec le niveau numérique (fourni) en ajustant les pieds nivellants.

6. Insérer la plaque avant dans la plaque de base.

7. Fixer la plaque avant et I'lso-Point a la plaque de base avec les clamps de retenue et les vis a téte moletée sur les montants latéraux.

REMARQUE: La bride de retenue ne s'utilise pas sur le coté ou se trouve I'lso-Point. Utiliser uniquement une vis a téte moletée.

I N

8. Controler I'alignement du collimateur et des réticules de la plaque de base.
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Iso-Align™ Francais

VERIFIER L'ISOCENTRE
1. Fixer fermement un pointeur mécanique au collimateur.

A&AVERTBSEMENT

« Vérifier que la pointe de I'lso-Point et le pointeur de collimateur n'entrent jamais en contact pendant la rotation.

REMARQUE: Le collimateur doit indiquer 100cm pour un accélérateur de 100cm SAD (source to axis distance).

2. Ajuster la table longitudinalement et verticalement jusqu'a ce que le pointeur et les pointes de I'lso-Point soient étroitement alignés.
3. Faire tourner le portique. Noter la position du pointeur de collimateur comparée a I'lso-Point a 0°, 90°, 180°, et 270° et aux autres angles souhaités.
REMARQUE: Si le pointeur de collimateur reste dans le cercle de I'lso-Point, I'isocentre mécanique du portique est inférieur ou égal a +/- 1,5mm. Renouveler le processus si les résultats
souhaités ne sont pas obtenus.

Mettre le portique a la verticale.

Avec la plaque avant a I'horizontale, approcher la table vers le portique jusqu’a ce que le collimateur et les réticules de la plaque avant s’alignent.
Controler la distance jusqu’a la plaque avant avec le pointeur du collimateur.

Vérifier que la plaque avant soit a I'isocentre. Faire tourner la plaque avant a la verticale.

Faire tourner le portique dans le sens des aiguilles d'une montre a 90°. Controler I'alignement du collimateur et des réticules de la plaque avant.
Remettre le portique a la verticale.

UTILISATION D'ISO-ALIGN™
ALIGNEMENT LASER

1. Faire tourner la plaque avant a la verticale.

2. Contréler I'alignement vertical et horizontal des lasers latéraux et du plafond.

3. Controler a nouveau I'alignement du laser pointeur avec le chemin de découpe de la plague arriére.
4. Controler I'alignement du laser sagittal avec I'autre chemin de découpe de la plaque arriere.

PRECISION DU CHAMP LUMINEUX SYMMETRIQUE

1. Faire tourner la plaque avant a I'horizontale.

2. Ouvrir les machoires supérieures pour maximiser la taille du champ.

3. Fermer les machoires inférieures pour que le bord du champ lumineux soit aligné avec le chemin de découpe de 5cm. Contréler les variances.
4. Renouveler 'opération pour 10cm, 15cm et 20cm.

REMARQUE: Utiliser les indicateurs de tolérance situés aux coins des champs de la plaque avant pour vérifier que le champ de lumiére tombe entre+/- 1 mm du chemin de découpe.

PRECISION DU CHAMP LUMINEUX ASYMMETRIQUE

Passer en mode asymmétrique (le cas échéant).

Régler un collimateur asymmeétrique a 10cm. Contréler la méachoire opposée.

Bouger la machoire asymétrique opposée a 2,5cm. Noter I'afficheur numérique. Vérifier et noter la lecture pour la méachoire et la taille totale du champ.
Répéter pour 5¢cm, 7,5cm et 10cm.

Ouvrir la machoire inférieure pour maximiser la taille du champ. Répéter les étapes 2-4 pour la machoire supérieure.

Calculer les différences entre la taille réelle du champ et les lectures. Contréler I'acceptibilité avec vos tolérances standards.

REMARQUE Utiliser les indicateurs de tolérance situés aux coins des champs de la plaque avant pour vérifier que le champ de lumiére tombe entre+/- 1 mm du chemin de découpe.

COINCIDENCE ENTRE CHAMP LUMINEUX ET DE RAYONNEMENT

1. Faire tourner la plaque avant a I'horizontale.
2. Placer le film Ready-pack™ 25,4cm x 30,5cm dans la rainure de film de la plaque avant.
3. Régler la taille du champ appropriée.
4. Exposer le film.
REMARQUE: ¢ Lechamp lumineux doit s'aligner avec les tiges au tungsténe sur I'lso-Align™.

e Pourun champ de 15 x 15 cm, les tiges de tungsténe sont situées a 1,6 mm et 3,2 mm +/- 0,2 mm du chemin de découpe, comme indiqué ci-dessous.
{ N\

VRN G A

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Renouveler I'opération pour d'autres tailles et énergies de champ.

PRECISION DE LECTURE DE L'ISOCENTRE MECANIQUE DU COLLIMATEUR, DE L'ISOCENTRE DES RETICULES ET DU COLLIMATEUR

1. Placer le pointeur mécanique sur le montant approprié et positionner la pointe du pointeur au centre de la plaque avant.
2. Faire tourner le collimateur. La pointe du pointeur doit rester a l'intérieur du cercle de la plaque avant.

REMARQUE: Le diameétre du cercle de la plaque avant est de 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Retirer le pointeur et faire tourner le collimateur. Le centre des réticules doit rester a I'intérieur du cercle de la plaque avant.
4. Utiliser les coins des champs de la plaque avant pour des réglages précis a 45° et les réticules de la plaque avant pour des réglages a 90°.

ISOCENTRE DE RAYONNEMENT DU COLLIMATEUR

Placer le film Ready-pack™ 25,4cm x 30,5cm dans la rainure de film de la plaque avant.
Ouvrir les deux méachoires a 25cm ou a la taille de champ appropriée. Exposer le film.
Ouvrir complétement la machoire inférieure.

Fermer la machoire supérieure a environ Tmm. Exposer le film.

Faire tourner les incréments souhaités du collimateur. Exposer le film.

Controler les variances.

Renouveler la procédure pour la machoire inférieure.

NogrwN~
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ALIGNEMENT LASER PLAFOND, VERIFICATION DE L'’ANGLE DU PORTIQUE, EMPLACEMENT DU RETICULE PAR RAPPORT A L'ANGLE DU PORTIQUE,

COINCIDENCE DU CHAMP LUMINEUX PAR RAPPORT AU CHAMP DE RAYONNEMENT ET AUTRES ANGLES DU PORTIQUE

1. Faire tourner le portique. Observer la position du laser plafond sur la plaque avant horizontale. Observer 'emplacement du pointeur laser sur la plaque arriére pendant que le portie

tourne.
2. Positionner la plaque avant a I'angle approprié.
REMARQUE: + Les positions de verrouillage sont fournies tous les 10 degrés +/- 0,4 degré (0,175 radian +/- 0,007 radian).
« Le centre des réticules doit rester a I'intérieur du cercle de la plaque avant.
« Le diamétre du cercle de la plaque avant est de 3 mm +/- 0,2 mm.

Comparer le champ lumineux avec les marquages de la plaque avant.

Vérifier I'angle du portique.

Vérifier les lectures numériques du portique et les lectures enregistrées. Vérifier le systéme.
Vérifier les lectures du pointeur du collimateur a 90° et a 270°.

Comparer les films du champ de rayonnement par rapport au champ lumineux.

PRECISION DE L'OPTICAL DISTANCE INDICATOR (oDi)
1. Placer le portique a 0°.

-

Nousw

Isocentre + 15cm Isocentre + 10cm Isocentre + 5cm

D!

Isocentre Isocentre - 5cm

|
l
I

REMARQUE: La tolérance de bloc ODI est de +/- 0,6 mm.

Isocentre - 10cm

|

DEPLACEMENT HORIZONTAL ET VERTICAL DE L'ISOCENTRE DE LA TABLE DE TRAITEMENT

1. Mettre le portique a la verticale.

2. Faire tourner la plaque avant a I'horizontale.

3. Controler I'alignement du collimateur et des réticules de la plaque avant.

4. Faire tourner la table. Les réticules doivent rester a l'intérieur du cercle de la plaque avant.

REMARQUE: Le diamétre du cercle de la plaque avant est de 3 mm +/- 0,2 mm.
5. Vérifier la lecture de I'angle de rotation de la table.

REMARQUE: Utiliser les coins des champs de la plaque avant pour des réglages précis a 45° et les réticules de la plaque avant pour des réglages a 90°.

Retourner la couche a 0°.

Controler I'alignement du collimateur et des réticules de la plaque avant.

Mettre la couche a la verticale. Les réticules doivent rester a I'intérieur du cercle de la plaque avant.

Faire tourner la plaque avant a la verticale.

Bouger la table horizontalement. Les réticules du laser latéral horizontal doivent rester stables par rapport aux réticules de la plaque avant.

ISOCENTRE DE RAYONNEMENT

Faire tourner I'lso-Align™ a I'horizontale.

Mettre le dispositif a niveau avec le niveau numérique.

Aligner les lasers latéraux avec les réticules sur chaque plaque arriére.

Vérifier que le haut de la plaque avant soit a I'isocentre.

Controler I'alignement du collimateur et des réticules de la plaque avant.

Placer le film Ready-pack™ 25,4cm x 30,5cm dans la rainure de film de la plaque avant.

Ouvrir les deux méachoires a 25cm ou a la taille de champ appropriée. Exposer le film.

Faire tourner la plaque avant a la verticale. Vérifier que le laser sagittal soit en position réellement verticale.
Fermer les méachoires du collimateur perpendiculairement a I'axe long du film a environ Tmm.
Fermer l'autre collimateur a 5cm. Exposer le film.

Renouveler aux angles de portique souhaités.

RANGEMENT

REMARQUE: ¢ Placer'embout (fournj) Sur la pointe de I'lso-Point pour le stockage.
« Conserver le dispositif dans son emballage d’origine.

ScwvwmNo
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Iso-Align™ Deutsch

I Seitenhalterungen VIII.  Frontplatte
Il AusrichtfiRe (2) IX.  Halteklammer
Ill.  Grundplatte X.  Réndelschraube
V. Ausrichtungsgrundplatte XI.  Iso-Punkt
V. ODI (Optical Distance Indicator - Optischer XIl.  Lok-Bar™ -Zweistifthalterung
Abstandsmesser) -Priiftoo XlIl.  Abdeckkreis
VI.  Wolframstab XIV.  Toleranzindikatoren
VIl Filmeinschub

VERWENDUNGSZWECK

Das Gerat soll fiir eine sekundére radiologische Qualitatssicherung linearer Beschleuniger und Raumlaser mit anschlieBendem Abschluss der Primarsystemkalibrierung sorgen.

ACHTUNG

Nach US-amerikanischem Recht darf diese Vorrichtung nur von einem Arzt oder auf Anweisung eines Arztes verkauft werden.

/A\WARNHINWEIS

« Das Gerat nicht benutzen, falls es beschéadigt wurde.
« Siehe Systemhandbuch sollte eine der Test nicht erfolgreich sein.

ISO-ALIGN™ EINRICHTUNG
BASELINE-UBERPRUFUNG

1. Stellen Sie sicher, dass der Kollimator ist plan zur Gestellrotation.
2. Sichern Sie die Tischfldche und positionieren Sie sie auf 0° (180° Varian-Konvention).

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Gestell- und Kollimatorrotationen Iso-Align™ nicht wéhrend des geplanten Vorgangs stdren.

Platzieren Sie Iso-Align™ auf den Lok-Bar™-Stiften(siehe Lok-Bar™ Anweisung) or directly onto tabletop.

Richten Sie den Kollimator und die Ausrichtungsgrundplatte aufeinander aus.

Nivellieren Sie die Grundplatte mit einer digitalen Wassserwaage (beigefiigt)indem Sie die AusrichtfiiBe einstellen.
Setzen Sie die Frontplatte in die Grundplatte ein.

. Befestigen Sie die Frontplatte und Iso-Point mit den Halteklammern und den Randelschrauben an den Seitenhalterungen.

HINWEIS: Die Halteklemme wird nicht zusammen mit Iso-Point verwendet. Verwenden Sie nur die Randelschraube.

Nousw
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8. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Kollimator und der Ausrichtungsgrundplatte.
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Deutsch Iso-Align™

UBERPRUFEN SIE ISOCENTER

1. Befstigen Sie den mechanischen Zeiger fest am Kollimator.

/N\WARNHINWEIS

« Stellen Sie sicher, dass die Spitze von Iso-Point und der Kollimatorzeiger sich nicht wahrend der Rotation beriihren.

HINWEIS: Der Kollimator sollte auf 100 cm fiir einen 100 cm SAD(source to axis distance) Beschleuniger eingestellt werden.

2. Stellen Sie die Lange des Tischs und seine Position so ein, dass der Zeiger und die Spitzen von Iso-Point nahe beieinander ausgerichtet sind.
3. Drehen Sie das Gestell. and additional desired angles. Notieren Sie die Position des Kollimatorzeigers im Vergleich zu Iso-Point bei 0°, 90°, 180°, und 270° sowie zusétzlich gewiinschte
Winkel.
HINWEIS: Wenn die Spitze des Kollimatorzeigers in dem Iso-Point-Kreis verbleibt, betrdgt das mechanical Isocenter des Gestlls +/- 1,5 mm oder weniger. Wiederholen Sie den Vorgang,
wenn das gewiinschte Resultat nicht erzielt wird.

Bringen Sie das Gestell in die vertikale Position.

Verschieben Sie den Tisch bei horizontaler Tischplatte auf das Gestell zu, bis der Kollimator und Ausrichtungsgrundplatte ausgerichtet sind.
Uberpriifen Sie den Abstand der Frontplatte zum Kollimatorzeiger.

Stellen Sie sicher, dass sich die Frontplatte im Isocenter befindet. Drehen Sie die Frontplatte in die vertikale Position.

Drehen Sie das Gestell 90° im Uhrzeigersinn. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Kollimators und der Ausrichtungsgrundplatte.

Bringen Sie das Gestell wieder in die vertikale Position.

ISO-ALIGN™ VERWENDEN
LASERAUSRICHTUNG

1. Drehen Sie die Frontplatte in die vertikale Position.

2. Uberpriifen Sie die vertikale und horizontale Ausrichtung der lateralen und Deckenlaser.

3. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des hinteren Laserzeigers und der AnriBlinie der Endplatte.

4. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Sagittallasers mit der AnriRlinie der gegeniiberliegenden Endplatte.

GENAUIGKEIT DES SYMMETRISCHEN LICHTFELDS

1. Drehen Sie die Frontplatte in die horizontale Position.

2. QOffnen Sie die obere Blende, um die FeldgroRe zu maximieren.

3. SchlieRen Sie die untere Blende so dass der Rand des Lichtfelds mit der 5 cm AnriRlinie ausgerichtet ist. Priifen Sie auf Streuung.
4. Wiederholen Sie dies fir 10 cm, 15 cm und 20 cm.

HINWEIS: Anhand der in den Ecken des Abdeckungsbereichs platzierten Toleranzindikatoren sicherstellen, dass das Lichtfeld innerhalb +/- 1 mm der aufgezeichneten Linie fallt.

VoONG A

GENAUIGKEIT DES ASYMMETRISCHEN LICHTFELDS

Schiten Sie in den asymmetrischen Modus um(falls zutreffend).

Stelen Sie einen asymmetrischen Kollimator auf 10 cm ein. Uberpriifen Sie die gegeniiberliegende Blende.

Bewegen Sie die gegeniiberliegende Blende auf 2,5 cm. Notieren Sie die digital Ablesung. Verifizieren Sie die Ablesung fiir die Blende und GesamtfeldgroRe und notieren Sie sie.
Wiederholen Sie dies fiir 5cm, 7.5 cm und 10 cm.

Offnen Sie die untere Blende, um die FeldgroRe zu maximieren. Wiederholen Sie die Schritte 2—4 fiir die obere Blende.

Berechnen Sie die Dofferenz zwischen der tatsachlichen FeldgréRe und der Ablesung. Uberpriifen Sie die Ubereonstimmung mit Ihren Standardtoleranzen.

HINWEIS Anhand der in den Ecken des Abdeckungsbereichs platzierten Toleranzindikatoren sicherstellen, dass das Lichtfeld innerhalb +/- T mm der aufgezeichneten Linie féllt.

oomwNo

LICHT-UND STRAHLUNGSOINZIDENZ

1. Drehen Sie die Frontplatte in die horizontale Position.
2. Platzieren Sie 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ -Film in den Filmeinschub der Frontplatte.
3. Legen Sie die passende FeldgroRe fest.
4. Belichten Sie den Film.
HINWEIS: ¢ Das Lichtfeld sollte mit den Wolframstabe auf Iso-Align™ ausgerichtet sein.
« Beieinem Feld von 15 cm x 15 cm befinden sich die Wolframstangen in einem Abstand von 1,6 mm und 3,2 mm +/- 0,2 mm von der aufgezeichneten Linie, wie nachfolgend
abgebildet.

s N

1.6+0.2mm —T

3.2+0.2mm —

5. Dies fiir andere entsprechende FeldgroRen und Energien wiederholen.

MECHANISCHES ISOCENTER DES KOLLIMATORS, FADENKREUZASOCENTER UND KOLLIMATOR-ABLESEWERTGENUIGKEIT

1. Platzieren Sie den mechanischen Zeger in der entsprechenden Zubehdrhalterung und positionieren Sie die Zeigerspitze in der Mitte der Frontplatte.
2. Rotieren Sie den Kollimator. Die Zeigerspitze sollte im Kreis der Frontplatte verbleiben.

HINWEIS: Der Durchmesser des Abdeckungskreises betrdgt 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Entfernen Sie den Zeiger und rotieren Sie den Kollimator. Die Mitte des Zielkreuzes sollte innerhalb des Kreises der Frontplatte verbleiben.
4. Verwenden Sie die Felder der Frontplattenfelder fiir genaue 45° Einstellungen und das Frontplatten-Zielkreuz fiir die 90° Einstellungen.

STRAHLUNGS-SOCENTER DES KOLLIMATORS

Platzieren Sie 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ -Film in den Filmeinschub der Frontplatte.
Offnen Sie beide Blenden auf 25 cm oder entsprechende FeldgroRe. Belichten Sie den Film.
Offnen Sie die unter Blende vollsténdig.

Schlieen Sie die oberen Blenden auf ca. 1 mm. Belichten Sie den Film.

Rotieren Sie den Sollimator in den gewiischten Schritten. Belichten Sie den Film.

arwN =
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6. Prifen Sie auf Musterstreuung.

7. Wiederholen Sie den Vorgang fiir die untere Blende.
AUSRICHTUNG DES DECKENLASERS, VERIFIZIERUNG DES GESTLLWINKELS, ORT DES ZIELKRUEZES MIT GESTELLWINKEL, LICHT-GEGENUBER
STRAHLUNGSFELDKOINZIDENZ BEI ANDEREN GESTELLWINKEL
1. Drehen Sie das Gestell. Stellen SieSie die Position des Deckelasers auf der horizontalen Frontplatte fest. Stellen Sieldie Position des hinteren Laserzeigers auf der Endplatte fest, wenn

das Gestell rotiert.

2. Positionieren Sie die Frontplatte in einem passenden Winkel.
HINWEIS: * Alle 10 Grad +/- 0,4 Grad sind Verriegelungspositionen vorhanden (0,175 im BogenmaR +/- 0,007 im BogenmaR).

« Das Fadenkreuzzentrum sollte innerhalb des Abdeckungskreises bleiben.
o Der Durchmesser des Abdeckungskreises betrdagt 3 mm +/- 0,2 mm.

Vergleichen Sie das Lichtfeld mit den Markierungen auf der Frontplatte.

Verifizieren Sie den Gestellwinkel.

Nousw

1. Platzieren Sie Gestell bei 0°.

Verifizieren Sie die digitalen Ablesungen und die aufgezeichneten Werte. Verifizieren Sie das System.
Verifizieren Sie die Ablesung des Kollimatorzeigers bei 90° und 270°.
Nehmen Sie Strahlungsfeld gegeniber Lichtfeldfilme.

GENAUIGKEIT OPTICAL DISTANCE INDICATOR (OPTISCHER ABSTANDSMESSER) (ODI)

P
Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm
EEL — 'fi I::l 1 I ﬁ[]ﬁ l
=] ] - =
Isocenter Isocenter - 5cm Isocenter - 10cm
D
o ————— =] —
U

HINWEIS: ODI Blocktoleranz betrégt +/- 0,6 mm.

VERTIKALE UND HORIZONTALE BEWEGUNG DES ISOCENTERS DES BEHANDLUNGSTISCHS

Rotieren Sie das Gestell in die vertikale Position.
Drehen Sie die Frontplatte in die horizontale Position.

1
2

3. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Kollimator und der Ausrichtungsgrundplatte.

4. Rotieren Sie den Tisch. Das Kollimatorkreuz sollte innerhalb des Kreises der Fronplatte verbleiben.

HINWEIS: Der Durchmesser des Abdeckungskreises betrdgt 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verifizieren Sie die Ablesung des Tischrotationswinkels.
HINWEIS: Verwenden Sie die Frontplatten-Feldecken fiir genaue 45° -Einstellungen und das Frontplattenkreuz fiir 90° -Einstellungen.

Holen Sie die Liege auf 0° zuriick.

ScwvwmNo

STRAHLUNGS-SOCENTER
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LAGERUNG

HINWEIS: + Platzieren Sie vor der Lagerung die Endkappen (mitgeliefert) auf der Spitze von Iso-Point.

« Inder Originalverpackung lagern.

Rotieren Sie Iso-Align™ in die horizontale Position.
Richten Sie das Gerate mit der digitalen Wasserwaage aus.

Richten Sie die Seitenlaser mit den Kreuzen auf jeder Endplatte aus.
Verifizieren Sie, dass sich die Oberseite des Frontplatte im Isocenter befindet.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Kollimator und der Ausrichtungsgrundplatte.

Platzieren Sie 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ -Film in den Filmeinschub der Frontplatte.
Offnen Sie beide Blenden auf 25 cm oder entsprechende FeldgroRe. Belichten Sie den Film.
Rotieren Sie die Frontplatte in die Vertikale. Verifizieren Sie, dass sich Sagittallaser wirklich in der vertikalen Position befindet.
Schliefen Sie die Kollimatorblenden senkrecht zu der Langsachse des Film auf ca. 1 mm

SchlieRen Sie den anderen Kollimator auf 5 cm. Belichten Sie den Film.
Wiederholen Sie dies fiir die entsprechenden Gestellwinkel.

Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Kollimator und der Ausrichtungsgrundplatte.

Verschieben Sie die Liege vertikal. Das Kollimatorkreuz sollte innerhalb des Kreises der Fronplatte verbleiben.
Drehen Sie die Frontplatte in die vertikale Position.
Verschieben Sie den Tisch horizontal nach innen und auRen. Das horizontale Seitenlaserkreuz sollte sollte stabil auf dem Frontplattenkreuz verbleiben.
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Iso-Align™

I MAevpikd mhaiota otnPLENg
Il Awata€n woootadpiong (2)
1. Bdon
IV." Ttavpdvnua Baong
V. EpyaAeiou eAéyyou ODI (OnTIKOG AgikTng AnooTaong)
VL. PaBdog Bohppapiov
VIl Yrodoxn @y

Epmpdo6io EAacpa oyng

S(PLYKTAPAG CLYKPATNONG

Bida pikvwong

Iso-Point

MAaioto otrpténg dvo neipwv Lok-Bar™
KUkAog mpdooyng

AgikTteg anokAlong

MPOBAENOMENH XPHXH

H ouokeun TpoopieTtal va apexeL deuTEPELOVOA UK TIVOAOYIK TIOLOTLKI SLACPANLON YLa YPAPULKOUG ETULTAXUVTES Kal AéL{ep Swuatiov, PETA TNV OAOKANPWON TNG BaBUovOuNcng Tou

KUPLOL CUCTAKATOG.

MNPO>0XH

3T1g H.M.A,, n opooTovdLakr vopoBeaia mepLopiet TNV MWANGCN TNG CUOKELRG AUTAG HOVO amod LAaTpo 1 KATOTILY EVIOANAG LATPOUL.

AI‘IPOEIAOI’IOIHZH
« Na pn xpnotpomnotnBei edv n CUOKEUN eupaviZet JNULEG.

o AvaTtpe&Te OTO EYXELPIBLO TOL OUCTNHLATOG TIOL EXETE TN OLGBEOT) 0ag yia Tn dtadlkacia evBLYPAPULONG TNG GUOKEUNG O€ MEPIMTWOT) LN EMLTUXOUG OOKLUAG.

PYOMIZH ISO-ALIGN™
'EAETX0x TPAMMHE BAXHX

1. Bepawwbeite OTL TO dLappaypa €L TETPAYWVO OXNHA UE TIEPLOTPEPOUEVO TIAAIGLO.

2. Aopahiote Tty enupdvela TpaneloL Kal TonoBeTnote otn 8€on 0° (180° ouvBrkn Varian).
SHMEIQZH: BeBatwBeite 6TL N MEPLOTPOP TOL TMAALGLOL Kal ToL Slagppaypatog dev emnpedfouv To Iso-Align™ Katd Tn SLAPKELA TWV TIPOYPAPPATIOHEVWV AELTOUPYLWY.

3. ToroBeTroTe To Iso-Align™ oToug Teipoug Lok-Bar™ (avatpegTe oTig 0dnyieg xpriong Tou Lok-Bar™) i aneuBeiag mavw oTny empavela TpanegLov.

4. EuBypappiote To dldppaypa kat To araupovnpa Baong.

5. loootaBpiote TN BACN WYNPLAKA (TApEXETAL TO OXETIKO WYNPLako epyaAeio) pubpidovtag Tn Slatagn LoooTadpong.

Eloayete To epmpoc6Lo éhacpa opng oTn Baon.

6.
7. AogpalioTe To epmpoobLo EAacpa 6Yng Kat To Iso-Point 0Tt BAon e OPLYKTAPEG CLUYKPATNONG Kal BiSEG pikvwong oTa MAEVPLKA TAAioLd 0TAPLENG.
SHMEIQZH: O oplyKTrpag cuykpdtnong dev xpnotyomoteitat paii pe to Iso-point. Xpnotpornoleite povo Bida pikvwong.

I N

8. EA&yEte TNV €LBLYPAPLON GTAUPOVIAHATOG BAONG Kal SlappAypaTog.
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Iso-Align™ EAANVIKG

EAEF=TE TO IXOKENTPO
1. TMpooaptrote oTaBepd Unxaviko deiktn oto Sidgpaypa.

AI’IPOEIAOI‘IOIHZH

« BeBawwbeite 6TL To dkpo Tou Iso+oint kat o 6eikTNG Tou SLappdypaTog Oev EpXovTal o€ EMAPI) e Kaveva onpeio TNG dladlkaciag mepLoTPOPNG.

SHMEIQZH: To diappaypa Ba mpémnet va dStapaget 100cm yia emutaxuvtr SAD 100cm (mnyn mpog anéotaon d€ova).

2. PuBpiote Tnv emupdvela TpanetLod SLapAKWG KaL Katakopupa £wg 6TOL oL dkpeg deiktn Kat Iso-Point evBLYPAPPLOTOLY owWoTA.

3. MeploTpéyTe TO TAAICL0. INUELWOTE TN BE0N TOL SeikTn Slappaypatog oe oxeon pe To Iso-Point atn 8€on 0°, 90°, 180°, kat 270° Kat TG ETUMAEOV ETUBUNNTEG YWVIES.

SHMEIQZH: Edv to dkpo Tou deikTn dlappdypatog napapeivel evidg Tov KOKAOU Tou Iso-Point, To pnxavikd LookevTpo mhatciov AapBdvet T +/- 1,5mm r pikpotepn. EnavaldBete
n dadikacia edv dev eTTUXETE TA EMBLYNTA anoTeAéopata.

4. TomoBeTnoTE TO MAALOLO KATAKOPUPA.

5. 'Otav 10 gpmpocbLo Ehacpa owng Bpioketal og opL{ovTLa BECN, PETATOTIOTE TO TPAMETL TIPOG TO MAAIOLO £WG GTOL EVBLYPAUULOTOVV TO OTAVPOVNHA EPTPOGBLOL EAACHATOG OYNG
Kat To Suappaypa.

6. EAéygte TV andotaon petagy epnpdodlov ehdopatog 6yng kat deiktn dlappdypatog.

7. BepalwBeite OTL T0 epmpdoBLo ENacpa GYng BpiokeTal 0TO LOGKEVTPO. MePLOTPEYETE TO EUMPOCBLO EAACHA OYPNG KATAKOPUPA.

8. Meplotpéyete To MAAioLo S§L60TPoPa Katd 90°. EAEYETE TNV €BUYPANHLON OTAVUPOVIAHATOG EPTPOGOLOL TTAALCIOL OYNG Kat SLagpdypatog.

9. Emavagepete To MAAIOL0 08 Katakdpugn BEor.

XPHXZH TOY ISO-ALIGN™
EYOYTPAMMIZH AEIZEP

NepLoTpePeTe TO EUMPOOBLO EAACHA OYNG KATAKOPLPA.

EAeyEte TNV KClTuKOpUq)r] Kat tnv opLZovna €VBLYpAppLoN TAEVPLKWY AELTEP KaL )\alZsp opocpnq
EAéyEte Tnv evBuypaupLon AELZep Tou OTLLGBLOL SEIKTN PE TNV EVOEIKTIKN Ypappr) TAAKAG AKPOU.
EAéyETe TNV eLBUYpAPLON Tou oBeALaiov AELZEP Pe TNV EVOELIKTIKN YPAPHN TNG avTiBeTnNG MAAKAG AKPOU.

AKPIBEIA MEAIOY XYMMETPIAZ ®QTOX

1. nEploTpSLPSTE T0 apnpooelo €\aopa 6yng oplZovna
2. Avoi€TE TIG Gvw OLAYOVEG YLa Va PEYIOTOTIOLNCETE TO £0POG TOU MEDiOU.
3. KAEioTE TIG KATW OLayOVEG WOTE N aKpr TOoU MEdiov pwTOG va evBuypappideTal pe evoeIKTIKN ypappn 5em. EAEYETE yia TuxOv amokAioELS.
4. EmavaldBete yia Tigég 10cm, 15cm kat 20cm.
SHMEIQZH: Xpnotpomnoliote Tou SeiKTEG AmMOKALONG, oL oToioL BpiokovTal OTIG YWVIES TNG TPOoOYNG, TPOKELPEVOU va ETURERBALWOETE av To Tedio pwToG BpiokeTal eVTog +/- 1 mm
ano Tn ypaupr avAdkwong.

Eakad e

AKPIBEIA MEAIOY AXYMMETPIAY #QTOX

1. MetaBeite otnv Katdotaon AeLtovpyiag acvppeTpiag (edv eivar Stabgaotun).

PuBpiote éva dlappaypa acuppetpiag otny Tiun 10cm. EAEyETe Tnv avtiBeTn olayova.

MeTtakiveiote tnv avtiBetn, acOpueTpn olayova katd 2,5cm. Kataypayte tnv ynelakn €veeign. EnaknBelote kal kataypdyte TIg evoeifelg olayovag, KaBwg Kat To GUVOALKO

uéyebog mediov.

EmavaAdpete ya rlpéc 5cm, 7,5cm kat 10cm.

AvoigTe TIG KATW Olayoveg yla va peylo'ronotqcs‘rs TO gVPOG Tou Tediov. EmavadBete Ta quu‘ra 2-4y1a TG avw clayovec

Yrnohoyiote tn Stapopd HETAEL TOU TIPAYHATIKOL peyEBoULG Tiediou Kal Twv evdeifewv. EAEyETe €av TNpoLVTAL TA TPATUTIA AVOXNG TIOV EXETE BECEL.

ZHMEIQZH Xpnotuonotnors Tou deikTeg amokALong, oL omoiot BpiokovTal oTIg YWVIES TNG TPOoOYNG, TIPOKELPEVOL va ETURERALWOETE av To Tedio PwTOG BpilokeTal eviog +/- 1 mm
ano Tn ypaupr avAdkwong.

TA MEAIA ®QTOX KAl AKTINOBOAIAX XYMIINTOYN

1. Meplotpeyete 10 ePNPOOOLO s)\aoua oypng optgovTia.
2. TomoBetnote Py Ready- pack™ 25,4cm x 30,5cm otnv UTIOS0XT PLAY TOL EPTPOGBLOL EAACHATOG OYNG.
3. PuBpiote 10 KAAaAANAo peyeBog mediou.
4. 'EkBeon @Y.
SHMEIQSH: * Tomedio pwtdg npénet va evbuypappigetal pe Tig papdoug Bohppapiov oto Iso-Align™.

« Tamedio 15 x 15cm, ot papdot Bohppapiov Bpiokovtat 1,6 mm kat 3,2 mm +/- 0,2 mm and ™ ypapur avAdkwong, OTwg UTOSEIKVUETAL TIAPAKATW.
{ N\

wn

EYSES

1.6+0.2mm J

3.2+0.2mm

5. EmavaAdBete yia ta AAa OXETIKA PEYEDN TIESIOL KAl TIG EVEPYELEG.

AKPIBEIA ENAEIZEQN MHXANIKOY I>XOKENTPOY AIA®PAIMATOZ, IXOKENTPOY XTAYPONHMATOX KAl AIA®PAT MATOX

1. TomoBeTOTE TO PNXavLKo deikTn 0TO KATAAANAO BonennKo mAaiolo omplﬁnq Kal TOTIOBETAOTE TO AKPO TOL SeiKTN OTO Kevrpo TOU ePMPOOOLOL EAAOHATOG OYNgG.
2. Meplotpeyete 10 dlappaypa. To Akpo Tou SeikTn Ba TPEMEL va TAPAPEVEL EVTOG TOU KUKAOU TOU EUMPOGOLOL EAACHATOG OYNG.

SHMEIQZH: H diapetpog Tou kUKAoL Tipdooyng ivat 3 mm +/- 0,2 mm.

3. AgalpgoTte 0 SelkTn Kal MEPLOTPEYETE To Sldppaypa. To KEVIPO 0TAUPOVAHATOG Ba TIPETIEL VA TAPAREVEL EVTOG TOU KUKAOL TOL EUTIPOGBLOL EAGCHATOG OYNG.
4. XpnolUOTOLAOTE YWVIEG TWV MEDIWY EPTPOCGOLOL EAAOHATOG OYNG Yia PUBLOELS AKPLBELAG 45° PUBPICELG OTAUPOVAPATOG EPMPOGLOLL EAAOHATOG OYNg 90°.

IZOKENTPO AKTINOBOAIAZ AIA®PATMATOX

Tonon‘rnoTe @Ay Ready-pack™ 25,4cm x 30,5cm otnv uno&oxn @A TOU apnpooelou eNaopaTog oyng.
Avoi€Tte avw Kat KATw otavovac Katd 25cm 1 og avahoyo peyedog mediov. EkBeoN @LAp.

AvoigTe TEAEIWG TIG KATW OLayOVES.

KAeioTe TIg Avw olayoveg mepimou katd Tmm. ExkBeon @uip.

MeploTpeYeTe TO Slappaypa cOPPWVa e TIG TIPOTIHWHEVEG AVENOELG. EKOEDN GLAL.

ahwN =
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EAANVIKA Iso-Align™

6. EA€yETe yla TUXOV AmOKAICELG TIPOTOTIOU.
7. EmavahaBete tn Stadikaoia kat yia Tig KATw olayoveg.

EYOYTPAMMIZH AEIZEP OPO®HY, ENMAAHOEYZH ONIAZ TAAIZIOY, OEXH STAYPONHMATOZ XE >XESH ME IONIA MTAAIZIOY, Q3 SE XEXH ME MEAIO
AKTINOBOAIAZ TO Or10I0 ZYMIITITEI ME AAAEZ TQONIES TTAAIZIOY

1. Neplotpéyte To MAaiolo. Mapatnpnote tn B£on Tou AEL{EP 0POPNG OTO OPLIOVTLO EpTPOEBLO EAaopa Oyng. Mapatnprote T B£0n Touv AELZep TOU OMioBLov deikTn oTNV TAAKA
AKPOU TN OTLYHH TIOV TO TIAAICLO TEPLOTPEPETAL.
2. TomoBeTNOTE TO EPMPOGOLO EAACHA OYNG OTNV KATAAANAN ywvia.
SHMEIQZH: Oecelc cuvaaTncnc T[GPSXOVT(J[ KaBe 10 uotpec +/- 0,4 poipeg (0,175 aKTlvta +/- 0,007 aktivia).
+  To KEVTPO OTAUPOVIAHATOG Ba TPETIEL VA TIAPAPEVEL EVTOG TOU KUKAOU TTPOoOYNG.
e H&1dpeTpog Tou KUKAoL pdooyng givat 3 mm +/- 0,2 mm.
Zuykpivete 10 Mebio PWTOGC e TIG VOEIEELS TOL EUTPOGBLOL EAAOHATOG OYNG.
EAeyETe TN ywvia n)\utclou
EAEYETE TIGC YNPLAKES EVOEIEELS TOL TTAALOIOU, KABWG KAl TLG KATAYEYPAMMEVEG eVOEiEeLS. EAEYETE TO olOTNA.
EAeyETe TIG eVvOEiEELG TOUL BEIKTN Glmppuvucnoc oTLg 90° Kat 270°.
Suykpivete @AY Tou Tiediov PWTOG e PLAP Tou Tiediov akTvoBoAiag.

AKPIBEIA OINTIKOY AEIKTH AMNOXTAXHX (ODI)
1. TomoBetriote To MAaioto og 0°.

Nousw

s N
lookevTpo + 15cm lookevtpo + 10cm lookevTpo + 5cm
.,h H
g [2] Hﬂ g ﬁ"

lodkevTpo lookevTpo - 5cm lodkevTpo - 10cm

1
;
I

SHMEIQZH: H andkAton tou pmAok ODI givat +/- 0,6 mm.

|

OPIZONTIA KAl KATAKOPY®H AIAAPOMH IXOKENTPOY TPAMEZIOY OEPAMEIAY

1. MeploTpEYPETE TO MAALOLO KATAKOPUPA.

2. MeploTpéPeTe TO EPMPOOBLO ENacHA OYNG opLZovTLa.

3. EAEYETE TNV €LBUYPAPKLON CTAUPOVAHATOG EPMPOGHLOL TIAALGIOL OYNG Kat SLagpAypaTog.

4. MNeploTpéyeTe To TPAME]L. To 0TAUPOVNHA SLAPPAYHATOG BA TIPETEL VA TIAPAUEVEL EVTOG TOU KOKAOU TOU EUMPOGBLOL EAACHATOG OYNG.
SHMEIQZH: H diapetpog Tou kUKAoL Tipdooyng ivat 3 mm +/- 0,2 mm.

5. EAéyEte tnv €vOeLlEn TNG ywviag MEPLOTPOPNG TOU TPATE]LOD.
SHMEIQZH: XpnolpomolioTe TIG ywvieg mediov eunpooBlou eAdopaTog oyng yia pubpicelg akplBeiag 45° kat puBpicelg otavpovApatog epmpdcbilov eAacpatog 6yng 90°.

Enavagepete Tov kavamne otn 6€on 0o.

EAEyETe TNV aueuvpupplon omupovnuuroc spnpooelou TAatoiov 6yng Kat élucppavpuroc

MeTtatorniote Tov kavané katakopupa. To cTaupdvNua dlappaypatog 6a MPEMEL va TIapapéveL EVIOG TOU KUKAOU TOU EPMPOoBLou EAAoHATOS 6YNG.

MepLOTPEYETE TO EUMPOOBLO EAACHA OYNG KATAKOPLPA.

MeTatormniote To TpanéqL opltovILA HE POPA TIPOG TA HECA KAL TIPOG Ta £EW. To 0TAVPOVNHA OPLOVTLOU TAEUPLKOU AELEP Ba TIPETEL VA TIAPAPEVEL OTABEPO HE TO OTAUPOVNUA TOU
€PMPOOOLOL ENACPATOG OYNG.

IXOKENTPO AKTINOBOAIAX

cwoNo

1. Neplotpépete To Iso-Align™ optgovia.

2. Eueuypapplc'rs TN GUOKELN Lpr]&plaKa

3. Eueuvpauptcra Ta n)\euplka )\alZEp J€ OTAUPOVNUA OF Kaee TINGKA AKPOU.

4. EAgyEte OTLTO 8unpocelo €\aopa oq)nq Bplckawt OTO LOOKEVTPO.

5. EA€yETE TNV €VBLYPANKLON CTAUPOVAHATOG EPTIPOGBLOL TIAALGIOL OYNG Kal SLaPpdypatog.

6. Tomobetnote @Ay Ready-pack™ 25,4cm x 30,5cm otnv urodoyr QLAH TOU EPTPOCOLOV EAACHATOG OYNG.
7. Avoi€te avw Kal KATW olayoveg Katd 25¢cm f oe avdloyo péyeBog mediou. EkBeon @up.

8. TMeplotpeyete 10 EUMPHOOBLO EAacpa OYng Katakopupa. EAEYETe dv To oBeAtaio AELep BPioKeTAL OVTWG OE KATAKOPUPN BE€aN.
9. KAeiote T1g OlayOveg SLa@pAypaTog KABETA P0G TOV MUK AEova Tou GNP Katdlmm mepimnou.

0. K\eiote To Ao Stagppaypa kata 5ecm. EKBeon @LAp.

1. EmavaldBete pe avdloyeg ywvieg mhatciou.

AMOGHKEYZH

SHMEIQSH: * TomoBeTnoTe TO MWHA aKpou (napéxerar) 0T Iso-Point tip mpwv Tnv anobnKevon.
e AmoBnkeOoTE TN OUOKELR OTNV apX(KN THG CLCKEVAGia.
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Iso-Align™

Magyar

I Oldalsé rogziték VIIl.  Elélap
Il Vizszintez6 labak (2) IX.  Régzitsbilincs
Il Alaplemez X.  Recézett csavar
V. Alaplemez célkeresztek Xl Iso-pont
V. ODI (optikai tavolséagjelzé) ellenérzé eszkdz XIl.  Lok-Bar™ Két csapszeges tartd
VL. Volfram rad XIIl.  El6lap kor alaku
VI Film nyilasa XIV.  Tiréshatar-jelzék

TERVEZETT ALKALMAZAS

Az eszkoz célja linedris gyorsitok és helyiséglézerek mésodlagos sugdrkezelési minéségbiztositdsa a rendszer elsédleges kalibralasanak elvégzését kdvetben.

VIGYAZAT!

Az Egyesiilt Allamok szévetségi térvényei értelmében ez az eszkdz csak orvos ltal vagy orvosi rendelvényre értékesithets.

A FIGYELEM!

o Ne hasznalja, ha az eszko6z sériiltnek tinik.
« Ha barmelyik teszt sikertelen, az eszkéz illeszkedésére vonatkozdan lasd a rendszer kézikonyvét.

A 1SO-ALIGN™ BEALLITASA
ALAPELLENORZES

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kollimator egyiitt forog a gantryvel.
2. ROgzitse az asztallapot és pozicionalja 0°-ban (180° Varian konvencic).
MEGJEGYZES: Gondoskodjon arrél, hogy a gantry és a kolliméator forgasa ne zavarja a(z) Iso-Align™ egységet a tervezett m(veletek soran.

Helyezze a(z) Iso-Align™ elemet a(z) Lok-Bar™ csapszegekre (ldsd a(z) Lok-Bar™ utasitasait) vagy kozvetleniil az asztallapra.
Allitsa be a kollimatort az alaplemez célkeresztjeihez.

A vizszintezd labak bedllitdsaval vizszintezze a (mellékelve) digitélis vizmértékkel az alaplemezt.

Helyezze be az elélapot az alaplemezbe.

. Rogzitse az el6lapot és az Iso-Pointot az alaplemezhez a rogzit6bilincsekkel és recézett csavarokkal az oldalsé tartékon.

MEGJEGYZES: Iso-Point esetében oldalt nem hasznélnak régzité szoritét. Kizérélag recézett csavart hasznaljon.

Noosw

I N

8. Ellendrizze a kolliméator és az alaplemez célkeresztjeinek illeszkedését.
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Magyar Iso-Align™

ELLENGRIZZE AZ IZOCENTRUMOT

1. Szorosan régzitsen egy mechanikus mutatét a kollimatorhoz.

/\ FIGYELEM!

« Gondoskodni kell arrdl, hogy az Iso-Point csticsa és a kollimator mutatdja a forgas soran egyetlen ponton se keriiljenek érintkezésbe.

MEGJEGYZES: A kollimator leolvasott értékének 100 cm gyorsité SAD (source to axis distance, forrés-tengely tévolsag) esetében 100 cm-nek kell lenni.

2. Allitsa be az asztallapot hosszanti irdnyban és vizszintesen (gy, hogy a mutaté és az Iso-Point csdcsok szorosan illeszkedjenek egyméashoz.
3. Forgassa el a gantryt. Jegyezze meg a kollimator mutatéjanak poziciéjat az Iso-Pointhoz képest 0°, 90°, 180°, és 270° valamint egyéb kivant szogértékek mellett.
MEGJEGYZES: Ha a kollimator mutatéjanak cstcsa az Iso-Point kéron beliil helyezkedik el, a gantry mechanikai izocentruma a +/- 1,5mm vagy annl kisebb. Ismételje meg a folyamatot,
ha a kivant eredményeket nem éri el.

Allitsa a gantryt fiiggéleges helyzetbe.

Az el6lap vizszintes helyzetében mozgassa az asztalt a gantry felé, amig a kollimator és az el6lap célkeresztjei nem igazodnak egymashoz.
Ellendrizze az ellap tavolsagat a kollimator mutatsjaval.

Ellenérizze, hogy az el6lap az izocentrumban taldlhaté-e. Forgassa az elélapot fliggéleges helyzetbe.

Forgassa el a gantry-t az 6ramutaté jardsaval megegyez6 irdnyban 90°-kal. Ellendrizze a kollimator és az el6lap célkeresztjeinek illeszkedését.
Vigye vissza a gantryt fliggéleges helyzetbe.

ISO-ALIGN™ HASZNALATA
LEZER ILLESZTESE

1. Forgassa az el6lapot fiiggéleges helyzetbe.

2. Ellendrizze az oldalirdnyu és a mennyezeti lézerjelek vizszintes és fiiggéleges illeszkedését.

3. Ellendrizze a kilépési pont |ézerjele és a véglemez feliratozott vonalénak illeszkedését.

4. Ellenérizze a szagittélis iranyu Iézerjel és az ellenkez6 oldali véglemez feliratozott vonalanak illeszkedését.

SZIMMETRIKUS FENYMEZO PONTOSSAGA

1. Forgassa az el6lapot vizszintes helyzetbe.

2. Nyissa ki a fels6 pofakat a mezéméret maximalizalasa érdekében.

3. Zarja 6ssze az alsé pofakat Ugy, hogy a fénymez6 széle az 5 cm-es feliratozott vonalhoz illeszkedjen. Ellenérizze, hogy mutat-e varianciat.
4. Ismételje meg 10 cm, 15 cm és 20 cm esetén.

MEGJEGYZES: Annak ellenérzése érdekében, hogy a fénymez6 a feliratozott vonalnal van +/-1 mm eltéréssel, hasznélja az el6lapi mez6k sarkaindl elhelyezett tliréshatarjelzéket.

VRN G A

ASZIMMETRIKUS FENYMEZO-PONTOSSAG

Kapcsoljon aszimmetrikus médba (ha alkalmazhato).

Allitson egy aszimmetrikus kollimatort 10 cm-re. Ellenérizze az ellenkezé oldali pofat.

Mozditsa el a szemkdzti aszimmetrikus pofat 2,5 cm-re. Jegyezze fel a leolvasott digitalis értéket. Ellenérizze és jegyezze fel a poféra és a teljes mezéméretre kapott leolvasést.
Ismételje meg 5 cm, 7,5 cm és 10 cm esetén.

Nyissa ki az als6 pofakat a mez6méret maximalizaldsa érdekében. Ismételje meg a 2-4. Iépést a fels6 pofék esetében.

Szamitsa ki a valos mezéméret és a leolvasott adatok kozotti kiilonségeket. Ellenérizze a szabvanyos tliréshataroknak valé megfelelést.

MEGJEGYZES Annak ellenérzése érdekében, hogy a fénymezé a feliratozott vonalnal van +/-1 mm eltéréssel, hasznélja az el6lapi mezék sarkaindl elhelyezett tlréshatarjelzket.

FENY ES SUGARMEZO EGYBEESESE

1. Forgassa az el6lapot vizszintes helyzetbe.
2. Helyezzen egy 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film elemet az el6lap filmnyildsaba.
3. Allitsa be a megfelel6 mezéméretet.
4. Exponélja a filmet.
MEGJEGYZES: * A fénymezdnek igazodnia kell a(z) Iso-Align™ elemen Iévé volfram rudakhoz.
« 15x 15 cm-es mezd esetén a woframrudak elhelyezése: a feliratozott vonaltdl 1,6 mm-re, illetve 3,2 mm-re (+/-0,2 mm), amint alébb lathaté.

e N\

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Ismételje meg az egyéb, megfelel6 mezéméretek és energiaszintek esetén.

A KOLLIMATOR MECHANIKAI IZOCENTRUMA, A CELKERESZTEK IZOCENTRUMA, VALAMINT A LEOLVASOTT KOLLIMATORADATOK PONTOSSAGA

1. Helyezze a mechanikus mutat6t a megfelel§ tartozéktartoba és poziciondlja a mutaté cslcsét az elSlap kozepén.
2. Forgassa el a kollimatort. A mutatd cstcsanak az elélap kérén beliil kell maradnia.
MEGJEGYZES: Az el6lapi kér atméréje 3 mm +/-0,2 mm.

Tavolitsa el a mutatoét és forgassa el a kollimatort. A célkereszt kozpontjanak az el6lap korén beliil kell maradnia.
Hasznélja az el6lapmezé sarkait a pontos 45°-0s és az el6lap célkeresztjeit a 90°-os bedllitdsokhoz.

KOLLIMATOR SUGARZASI IZOCENTRUMA

Helyezzen egy 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film elemet az elélap filmnyildsaba.

Nyissa ki mindkét pofat 25 cm-re vagy a mezéméretnek megfelel6en. Exponalja a filmet.
Nyissa ki teljesen az als6 pofékat.

Zarja a fels6 pofakat koriilbelil 1 mm-nyire. Exponalja a filmet.

Forgassa el a kollimatort az elényben részesitett névekmények szerint. Expondlja a filmet.
Ellendrizze, hogy a mintdzat mutat-e varianciat.

Ismételje meg az eljarast az als6 pofak esetén.

NoohwND 3 Aw
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Iso-Align™ Magyar

MENNYEZETI LEZERJELEK BEALLITASA, A GANTRY SZOGENEK ELLENGRZESE, CELKERESZT POZICIONALASA ES A GANTRY SZOGENEK BEALLITASA,
FENYMEZO ES SUGARMEZO EGYBEESESE MAS GANTRY SZOGEKNEL

1. Forgassa el a gantryt. Figyelje meg a mennyezeti lézer pozicidjat a vizszintes elSlapon. Figyelje meg a Iézer hatsé mutatdjanak helyszinét a véglapon a gantry forgatasa kdzben.
2. Pozicionélja az elSlapot a megfelelé szégben.
MEGJEGYZES: * Arogzitépeceknek minden 10 +/-0,4 fokndl (0,175 radian +/-0,007 radian) van allasa.
o A célkereszt kdzpontjanak az el6lap korén beliil kell maradnia.
« Az el6lapi kor atmérdje 3 mm +/-0,2 mm.
Hasonlitsa ssze a fénymezét és az el6lap jeldléseit.
Gantry szogének ellenérzése.
Ellendrizze a gantry digitalis leolvasott értékét és a rogzitett értéket. Ellendrizze a rendszert.
Ellendrizze a kollimator mutaté leolvasott értékeit 90° és 270° mellett.
Sugérmez6hoz ill. kdnnyld mezéhoz tartozé filmek hasznélata.

AZ OPTIKAI TAVOLSAGJELZO (ODI) PONTOSSAGA
1. Helyezze a gantryt 0°-os helyzetbe.

Noosw
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Izocentrum + 15 cm Izocentrum + 10 cm |Izocentrum + 5 cm
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MEGJEGYZES: ODI blokk tirése +/-0,6 mm.

KEZELESI ASZTAL IZOCENTRUMANAK FUGGOLEGES ES VIiZSZINTES ELMOZDULASA

1. Forgassa a gantryt fligg6leges helyzetbe.

2. Forgassa az el6lapot vizszintes helyzetbe.

3. Ellenérizze a kolliméator és az elSlap célkeresztjeinek illeszkedését.

4. Forgassa el az asztalt. A kollimator célkeresztjének az el6lap korén belll kell maradnia.

MEGJEGYZES: Az el6lapi kér atméréje 3 mm +/-0,2 mm.

5. Ellenérizze az asztal forgasszogének leolvasott értékét.
MEGJEGYZES: Pontos 45°-0s bedllitdsokhoz hasznélja az ellapi mezésarkokat, a 90°-0s beéllitdsokhoz pedig az elélapi szélkeresztet.

Vigye vissza az agyat 0°-os helyzetbe.

Ellenérizze a kollimator és az el6lap célkeresztjeinek illeszkedését.

Mozgassa fliggélegesen a fekvShelyet. A kollimator célkeresztjének az el6lap korén belil kell maradnia.

Forgassa az el6lapot fiiggéleges helyzetbe.

Mozgassa ki-be az asztalt vizszintesen. A vizszintes oldalso Iézer hdldkeresztnek stabilan kell maradnia az el6lapi szélkereszthez képest.

A SUGARZAS IZOCENTRUMA

Forgassa a(z) Iso-Align™ elemet vizszintes helyzetbe.

Vizszintezze az eszkozt digitalis vizmértékkel.

Allitsa be az oldals lézerjeleket tgy, hogy a véglemezeken taldlhaté célkeresztekkel egybeessenek.
Ellendrizze, hogy az el6lap teteje az izocentrumban talélhaté-e.

Ellendrizze a kollimator és az el6lap célkeresztjeinek illeszkedését.

Helyezzen egy 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film elemet az elélap filmnyildsaba.

Nyissa ki mindkét pofat 25 cm-re vagy a mezéméretnek megfelel6en. Exponalja a filmet.

Forgassa az el6lapot fligg6leges helyzetbe. Ellenérizze, hogy a szagittdlis Iézer valdban fliggbleges helyzetben van-e.
Zarja 0ssze a kolliméator pofait a film hosszanti tengelyére merélegesen koriilbelll T mm-nyire.
Zarja a kollimatort 5 cm-nyire. Exponalja a filmet.

Ismételje meg megfelel6 gantryszogek mellett.

TAROLO

MEGJEGYZES: * Helyezze a végzaré sapkat (3 csomag tartalmazza) @z Iso-Point csticsra, mielétt eltarolja.
« Az eszkdz az eredeti csomagoldsaban tarolandé.

-
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I. Montanti laterali VIIl.  Pannello anteriore
Il Piedini di livellamento (2) IX. Morsetto di fissaggio
Ill.  Piastra di base X.  Vite zigrinata
V. Reticolo della piastra di base Xl Iso-Point
V. Strumento di controllo ODI (Indicatore ottico della XIl.  Fissaggio a due perni Lok-Bar™
distanza) XlIl. - Cerchio della piastra anteriore
VI.  Asta di tungsteno XIV. Indicatori di tolleranza
VIl Fessura della pellicola

USO PREVISTO
Il dispositivo serve a fornire garanzia secondaria della qualita radiologica degli acceleratori lineari e dei laser della sala di trattamento dopo il completamento della calibrazione primaria del
sistema.

ATTENZIONE

Le leggi federali degli Stati Uniti limitano la vendita del presente dispositivo ai soli medici o dietro prescrizione medica.

/N\AVVERTENZA

« Non utilizzare il dispositivo se mostra segni di danneggiamento.
« Se un test eventualmente fallisce, per I'allineamento del fare riferimento al manuale del proprio sistema.

CONFIGURAZIONE DELL'ISO-ALIGN™
CONTROLLO DELLA LINEA DI BASE

1. Verificare che il collimatore sia ad angolo retto con la rotazione dell’'unita di scansione.
2. Fissare il piano del tavolo e posizionare a 0° (180° nella convenzione Varian).
NOTA: Verificare che le rotazioni dell’'unita di scansione e del collimatore non interferiscano con Iso-Align™ durante le operazioni programmate.

Collocare Iso-Align™ sui perni del Lok-Bar™ (fare riferimento alle istruzioni del Lok-Bar™) o direttamente sul piano del tavolo.
Allineare il collimatore e il reticolo della piastra di base.

Livellare la piastra di base con la livella digitale (fornita) regolando i piedini di livellamento.

Inserire la piastra anteriore nella piastra di base.

. Fissare la piastra anteriore e la Iso-Point alla piastra di base con i morsetti di fissaggio e le viti zigrinate sui montanti laterali.

NOTA: Il morsetto di fissaggio non € usato nel lato con Iso-Point. Usare solo la vite zigrinata.

Noosw
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8. Verificare I'allineamento del collimatore e del reticolo della piastra di base.
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VERIFICARE L'ISOCENTRO
1. Fissare saldamente un puntatore meccanico al collimatore.

/N\AVVERTENZA

« Evitare in qualunque punto della rotazione che la punta dell'lso-Point e del puntatore del collimatore entrino in contatto.

NOTA: Il valore del collimatore deve essere 100 cm per un acceleratore SAD (distanza da sorgente ad asse) da 100 cm.

2. Regolare il piano del tavolo longitudinalmente e verticalmente finché le punte del puntatore e dell'lso-Point non sono strettamente allineate.
3. Ruotare I'unita di scansione. Annotare la posizione del puntatore del collimatore rispetto all'lso-Point a 0°, 90°, 180° e 270° e alle ulteriori angolazioni desiderate.
NOTA: Se la punta del puntatore del collimatore resta all'interno del cerchio dell'lso-Point, I'isocentro meccanico dell’'unita di scansione & +/- 1,5 mm o meno. Se non si raggiunge il
risultato desiderato, ripetere il procedimento.

Disporre verticalmente |'unita di scansione.

Con la piastra anteriore orizzontale, spostare la tavola verso l'unita di scansione finché il collimatore e il reticolo della piastra anteriore non sono allineati.
Controllare con il puntatore del collimatore la distanza alla piastra anteriore.

Verificare che la piastra anteriore sia all'isocentro. Disporre verticalmente la piastra anteriore ruotandola.

Ruotare ['unita di scansione in senso orario di 90°. Verificare I'allineamento del collimatore e del reticolo della piastra anteriore.

Riportare l'unita di scansione in posizione verticale .

UTILIZZO DELL'ISO-ALIGN™
ALLINEAMENTO DEL LASER

1. Disporre verticalmente la piastra anteriore ruotandola.

2. Controllare I'allineamento verticale e orizzontale dei laser laterale e a soffitto.

3. Controllare I'allineamento del back pointer del laser con la scribe line della piastra terminale.
4. Controllare I'allineamento del laser sagittale con la scribe line della piastra terminale di fronte.

ACCURATEZZA DEL CAMPO LUMINOSO SIMMETRICO

1. Disporre orizzontalmente la piastra anteriore ruotandola.

2. Aprire la ganascia superiore per ampliare al massimo le dimensioni del campo.

3. Chiudere la ganascia inferiore in modo che il bordo del campo luminoso sia allineato con 5 cm di scribe line. Verificare la varianza.
4. Ripetere per 10 cm, 15 cm e 20 cm.

NOTA: Utilizzare gli indicatori di tolleranza ubicati agli angoli dei campi della piastra anteriore per verificare che il campo luminoso si trovi entro +/- 1 mm dalla scribe line.

VRN G A

ACCURATEZZA DEL CAMPO LUMINOSO ASIMMETRICO

Passare alla modalita asimmetrica (se pertinente).

Impostare un collimatore asimmetrico a 10 cm. Verificare la ganascia opposta.

Spostare la ganascia asimmetrica opposta a 2,5 cm. Registrare il valore digitale. Verificare e registrare il valore della ganascia e delle dimensioni totali del campo.
Ripetere per 5cm, 7,5cme 10 cm.

Aprire la ganascia inferiore per ampliare al massimo le dimensioni del campo. Ripetere le fasi 2-4 per le ganasce superiori.

Calcolare le differenze tra le dimensioni reali del campo e le letture. Verificare I'accordo con le tolleranze standard in possesso.

NOTA Utilizzare gli indicatori di tolleranza ubicati agli angoli dei campi della piastra anteriore per verificare che il campo luminoso si trovi entro +/- 1 mm dalla scribe line.

SRS ENNISE

COINCIDENZA CAMPO LUMINOSO E DI IRRADIAZIONE

1. Disporre orizzontalmente la piastra anteriore ruotandola.
2. Collocare un film Ready-pack™ da 25,4 cm x 30,5 cm nell’'apposita fessura nella piastra anteriore.
3. Impostare le dimensioni appropriate del campo.
4.  Esporre la pellicola.
NOTA: + Ilcampo luminoso deve essere allineato con le aste di tungsteno sull'lso-Align™.
« Perilcampo da 15x 15 cm, le aste di tungsteno sono ubicate a 1,6 mm e 3,2 mm +/- 0,2 mm dalla scribe line, come illustrato sotto.

e N\

5. Ripetere per altre dimensioni di campo e energie appropriate.

ACCURATEZZA DELL'ISOCENTRO MECCANICO DEL COLLIMATORE, DELL'ISOCENTRO DEL RETICOLO E DEL VALORE DEL COLLIMATORE.

1. Collocare il puntatore meccanico nell’apposito montante accessorio e posizionare la punta del puntatore al centro della piastra anteriore.
2. Ruotare il collimatore. La punta del puntatore deve restare nel cerchio della piastra anteriore.

NOTA: Il diametro del cerchio della piastra anteriore & di 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Rimuovere il puntatore e ruotare il collimatore. Il centro del reticolo deve restare nel cerchio della piastra anteriore.
4. Utilizzare gli angoli dei campi della piastra anteriore per impostazioni accurate di 45° e il reticolo della piastra anteriore per impostazioni di 90°.

ISOCENTRO DI RADIAZIONE DEL COLLIMATORE

Collocare un film Ready-pack™ da 25,4 cm x 30,5 cm nell'apposita fessura nella piastra anteriore.
Aprire entrambe le ganasce a 25 cm o ad una dimensione di campo appropriata. Esporre la pellicola.
Aprire completamente le ganasce inferiori.

Chiudere le ganasce superiori a circa 1 mm. Esporre la pellicola.

Ruotare il collimatore agli incrementi desiderati. Esporre la pellicola.

Verificare la varianza del modello.

Ripetere la procedura per le ganasce inferiori.

Nooprwn=
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ALLINEAMENTO DEL LASER A SOFFITTO, VERIFICA DELL'’ANGOLAZIONE DELL'UNITA DI SCANSIONE, POSIZIONE DEL RETICOLO CON L'’ANGOLAZIONE
DELL'UNITA DI SCANSIONE, COINCIDENZA CAMPO LUMINOSO / CAMPO DI SCANSIONE AD ALTRE ANGOLAZIONI DEL'UNITA DI SCANSIONE

1. Ruotare I'unita di scansione. Osservare la posizione del laser da soffitto sulla piastra anteriore orizzontale. Osservare I'ubicazione del back pointer del laser sulla piastra terminale

mentre ruota |'unita di scansione.
2. Collocare la piastra anteriore all'angolazione appropriata. Il centro del reticolo deve restare nel cerchio della piastra anteriore.
NOTA: + Le posizioni dei fermi vengono fornite ogni 10 gradi +/- 0,4 gradi (0,175 radianti +/- 0,007 radianti).
« |l centro del reticolo deve restare nel cerchio della piastra anteriore.
« |l diametro del cerchio della piastra anteriore &€ di 3 mm +/- 0,2 mm.

Confrontare il campo luminoso con i segni della piastra anteriore.

Verificare I'angolazione dell’'unita di scansione.

Verificare le letture digitali dell'unita di scansione e le letture registrate. Verificare il sistema.
Verificare le letture del puntatore del collimatore a 90° e a 270°.

Fare pellicole del campo di radiazione paragonato al campo luminoso.

ACCURATEZZA DELL'INDICATORE OTTICO DELLA DISTANZA (ODI)
1. Collocare l'unita di scansione a 0°.

-

Nousw

Isocentro +10 cm

x

Isocentro - 5cm

;
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NOTA: La tolleranza del blocco ODI & di +/- 0,6 mm.

Isocentro + 15 cm Isocentro +5 cm

Isocentro Isocentro -10 cm

|

CORSA VERTICALE E ORIZZONTALE DELL'ISOCENTRO DEL TAVOLO DI TRATTAMENTO

1. Ruotare I'unita di scansione in posizione verticale .

2. Disporre orizzontalmente la piastra anteriore ruotandola.

3. Verificare I'allineamento del collimatore e del reticolo della piastra anteriore.

4. Ruotare la tavola. Il reticolo del collimatore deve restare nel cerchio della piastra anteriore.

NOTA: Il diametro del cerchio della piastra anteriore & di 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verificare la lettura dell'angolo di rotazione della tavola.
NOTA: Utilizzare gli angoli dei campi della piastra anteriore per impostazioni accurate di 45° e il reticolo della piastra anteriore per impostazioni di 90°.

Riportare il lettino a 0°.

Verificare I'allineamento del collimatore e del reticolo della piastra anteriore.

Muovere il lettino verticalmente. Il reticolo del collimatore deve restare nel cerchio della piastra anteriore.
Disporre verticalmente la piastra anteriore ruotandola.

ScwvwmNo

ISOCENTRO DI RADIAZIONE

1. Disporre I'lso-Align™ orizzontalmente.

2. Livellare il dispositivo con la livella digitale.

3. Allineare i laser laterali con il reticolo di ciascuna piastra terminale.

4. Verificare che la piastra anteriore sia all'isocentro.

5. Verificare I'allineamento del collimatore e del reticolo della piastra anteriore.

6. Collocare un film Ready-pack™ da 25,4 cm x 30,5 cm nell'apposita fessura nella piastra anteriore.

7. Aprire entrambe le ganasce a 25 cm o ad una dimensione di campo appropriata. Esporre la pellicola.
8. Ruotare la piastra anteriore disponendola verticalmente. Verificare che il laser sagittale sia su una reale posizione verticale.
9. Chiudere le ganasce del collimatore perpendicolarmente all’asse lungo della pellicola a circa 1 mm.
0. Chiudere I'altro collimatore a 5 cm. Esporre la pellicola.

1. Ripetere alle angolazioni appropriate dell’'unita di scansione.

CONSERVAZIONE

NOTA: + Collocare il cappuccio terminale (fornito) sulla punta dell'lso-Point prima di riporlo.
« Riporre il dispositivo nell'imballaggio originale.
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Muovere la tavola verticalmente verso l'interno e I'esterno. Il reticolo del laser del lato orizzontale deve restare stabile con il reticolo della piastra anteriore.
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Iso-Align™

Latviesu valoda

I. - Sanu stiprinajumi VIIl.  Planripa
Il.  Limenosanas pédas (2) IX.  Saturo$a skava
lll.  Pamatplaksne X. Rievota skrive
IV. Pamatplaksnes vizieri XI. Izo punkts
V. ODI (Optiska attaluma indikatora) parbaudes instruments XIl.  Lok-Bar™ Divu tapu stiprindjums
VL. Volframa stienis XIll.  Planripas aplis
VII.  Pléves slots XIV.  Pielaides indikatori

PAREDZETA LIETOSANA

lerice ir paredzéta, lai péc primaras sistémas kalibrésanas beigam nodrosinatu linearo paatrinataju un telpas lazeru sekundaro radiologisko kvalitati.

UZMANIBU

Federalie (Amerikas Savienoto Valstu) likumi ierobezo $Ts ierices pardosanu tikai arstam vai péc arsta pasatijuma.

/\ BRIDINAJUMS

» Neizmantojiet, ja ierice ir bojata. ) ) )
« Janeizdodas kada parbaude, ierices regulésanai skatiet savu sistémas rokasgramatu.

ISO-ALIGN™ IESTATISANA
BAZLINIJAS PARBAUDE

1. Parliecinieties, ka kolimators ir taisna lenki attieciba pret platformas rotaciju.
2. Nostipriniet galda virsmu un novietojiet to 0° lenkT (180° péc Varian apziméejumiem).
IEVERIBAI: Parliecinieties, ka gentrija un kolimatora rotacijas netraucé Iso-Align™ planotu operaciju laika.

Novietojiet Iso-Align™ uz Lok-Bar™ tapam (skatiet Lok-Bar™ instrukciju) vai tie$i uz galda virsmas.

Noregulgjiet kolimatoru un pamata platnes krusto$anas vietu.

Nolimenojiet pamatplatni ar digitalo limeni (ieklauts komplekta), noreguléjot imenosanas kajinas.

levietojiet sejas platni pamatplatné.

. Nostipriniet sejas platni un izopunktu pie pamatplatnes ar stiprindjuma skavam un rievotajam skrivém pie sanu stiprinajumiem.
IEVERIBAI: Saturé3anas skava netiek lietota vienlaikus ar Iso-Point. Lietojiet tikai rievotas skriives.

Noosw
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8. Parbaudiet kolimatora un pamatplatnes krustojuma izvietojumu.
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LatvieSu valoda Iso-Align

™

PARBAUDIET IZOCENTRU

1. Stingri piestipriniet kolimatoram mehanisko raditaju.

/\ BRIDINAJUMS

« Parliecinieties, ka Iso-Point uzgalis un kolimatora raditajs rotacijas laika nesaskaras neviena punkta.

IEVERIBAI: Kolimatoram bitu janolasa 100 cm, ja paatrinataja SAD (attalums no avota lidz izocentram) ir 100 cm.

2. Noregulgjiet galda virsmu gareniski un vertikali, [idz raditajs un Iso-Point uzgali atrodas tiesi viena limeni.
3. Pagrieziet platformu. Nemiet véra kolimatora raditaja poziciju attieciba pret izopunktu 0°,90°, 180° un 270° lenki un vélamos papildu lenkus.

IEVERIBAI: Ja kolimatora raditaja gals paliek izopunkta apli, mehaniskais gentrija izocentrs ir +/-1,5 mm vai mazaks. Ja vajadzigie rezultati nav sasniegti, atkartojiet procesu.

Paceliet platformu vertikala stavokilr.

Kad sejas platne ir horizontala stavokl, virziet galdu platformas virzien3, l1dz kolimatora un sejas platnes témékli sakrit.

Ar kolimatora raditaju parbaudiet attalumu 1dz sejas platnei.

Parliecinieties, ka sejas platne atrodas izocentra. Pagrieziet sejas platni vertikala stavokir.

Pagrieziet platformu pulkstenradrtaja kustibas virziena par 90°. Parbaudiet kolimatora un sejas platnes krustojuma izvietojumu.
Novietojiet platformu atpaka| vertikala stavokir.

IZMANTOSANA ISO-ALIGN™

LAZERA IZLIDZINASANA

1. Pagrieziet sejas platni vertikala stavoklr.

2. Parbaudiet sanu un aug$éjo lazeru vertikalo un horizontalo izvietojumu.

3. Parbaudiet atpakalskata raditaja lazera izvietojumu attieciba pret gala platnes zimésanas [iniju.
4. Parbaudiet sagitala lazera izvietojumu attieciba pret pretéjo gala platnes zimésanas lniju.

VRN G~

SIMETRISKA GAISMAS LAUKA PRECIZITATE

1. Pagrieziet sejas platni horizontala stavokli.

2. Atveriet aug$gjas spailes, lai palielinatu lauka izméru.

3. Aizveriet apaksgjas spiles, lai gaismas lauka mala ir viena limenf ar 5 cm zimésanas Iiniju. Parbaudiet novirzes.
4. Atkartojiet ar 10 cm, 15 cm un 20 cm.

IEVERIBAI: Izmantojiet pielaides indikatorus, kas atrodas stiprinasanas plasu stiiros, lai parliecinatos, ka gaismas lauks krit +/—1 mm attaluma no atzimes [inijas.

ASIMETRISKA GAISMAS LAUKA PRECIZITATE

Parslédzieties uz asimetrisko rezimu (ja iespgjams).

lestatiet vienu asimetrisko kolimatoru uz 10 cm. Parbaudiet preté&jo spaili.

Parvietojiet preté&jo asimetrisko spaili uz 2,5 cm. Registréjiet digitalo nolasijumu. Parbaudiet un registréjiet spailu un kopgja lauka izméra nolasijumus.
Atkartojiet ar 5cm, 7,5 cmun 10 cm.

Atveriet apaksgjas spailes, lai palielinatu lauka izméru. Atkartojiet 2.-4. darbibu ar aug$&jam spailém.

Aprékiniet atSkiribas starp patiesom lauka izméru un mérijumiem. Parbaudiet, vai pastav sakritiba ar standarta pielaidém.

IEVERIBAI Izmantojiet pielaides indikatorus, kas atrodas stiprinasanas plasu stiros, lai parliecinatos, ka gaismas lauks krit +/=1 mm attaluma no atzimes [inijas.

copwNo

GAISMAS UN RADIACIJAS LAUKA SAKRITIBA

1. Pagrieziet sejas platni horizontala stavoklr.
2. levietojiet 25,4cm x 30,5 cm lielu Ready-pack™ film sejas platnes pléves sprauga.
3. lestatiet atbilstosu lauka izméru.
4. Atkajiet plévi.
IEVERIBAI: * Gaismas laukam batu jabit viena lTment ar volframa stieniem uz Iso-Align™.
« 15x 15 cm laukuma volframa stieples atrodas 1,6 mm un 3,2 mm +/- 0,2 mm attaluma no atzimes Inijas, ka paradits talak.

I N

1.6 £0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Atkartojiet darbibas ar citiem atbilstosiem lauku izmé&riem un stravas stiprumiem.

KOLIMATORU MEHANISKAIS IZOCENTRS, MATU KRUSTVEIDA IZOCENTRS UN KOLIMATORA LASIJUMA PRECIZITATE

1. Novietojiet mehanisko raditaju atbilstosaja piederumu paliktni un novietojiet raditaja galu prieksgja panela centra.
2. Pagrieziet kolimatoru. Raditaja galam japaliek sejas platnes aplr.

IEVERIBAI: Stiprinasanas plates apla diametrs ir 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Nonemiet raditaju un pagrieziet kolimatoru. Krustojuma centram japaliek sejas platnes apli.
4. Izmantojiet sejas platnes lauku stdrus preciziem 45° iestatijumiem un sejas platnes témeék|us 90° iestatijumiem.

KOLIMATORA RADIACIJAS IZOCENTRS

levietojiet 25,4cm x 30,5 cm lielu Ready-pack™ film sejas platnes pléves sprauga.
Atveriet abas spailes lidz 25 cm vai nepiecieSamajam lauka izméram. Atkajiet plévi.
Pilniba atveriet apak$gjas spailes.

Aizveriet augs$éjas spiles lidz aptuveni 1 mm. Atkajiet plévi.

Pielagojiet kolimatora limeni. Atkajiet plévi.

Parbaudiet novirzes no pamata modela.

Atkartojiet darbibas ar apaksejam spailém

Nookrwn=
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Iso-Align™ LatvieSu valoda

GRIESTU LAZERA IZLIDZINASANA, GENTRIJA LENKA PARBAUDE, MATU KRUSTVEIDA ATRASANAS VIETA AR GENTRIJA LENKI, GAISMAS UN RADIACIJAS

LAUKA SAKRITIBA CITOS GENTRIJA LENKOS
1. Pagrieziet platformu. Noveérojiet griestu lazera poziciju uz horizontalas sejas platnes. Griezot platformu, vérojiet lazera atpakalraditaja atraSanas vietu uz gala plaksnes.
2. Novietojiet sejas paneli atbilstosa lenki.
|EVERIBAI: * Aizturi ir novietoti ik péc 10 gradiem +/- 0,4 gradiem (0,175 radiani +/- 0,007 radiani).
» Krustojuma centram japaliek sejas platnes apli.
» Stiprinasanas plates apla diametrs ir 3 mm +/- 0,2 mm.
Salidziniet gaismas lauku ar sejas platnes iezimé&umiem.
Parbaudiet platformas lenki.
Parbaudiet platformas d|g|talos nolasfjumus un registrétos nolasijumus. Parbaudiet sistému.
Parbaudiet kolimatora raditaja nolasijumus 90° un 270° lenki.
Nemiet starojuma lauka un gaismas lauka pléves.

OPTISKA ATTALUMA INDIKATORA (ODI) PRECIZITATE

1. Novietojiet platformu 0° pozicija.

Noosw

e
Izocentrs + 15cm Izocentrs + 10 cm Izocentrs + 5¢cm

x

I1zocentrs — 5cm

BN,
:
)

IEVERIBAI: ODI bloka pielaide ir +/-0,6 mm.

=

I1zocentrs Izocentrs - 10 cm

1

RSTESANAS TABULAS IZOCENTRU VERTIKALA UN HORIZONTALA PARVIETOSANAS

A

1. Pagrieziet platformu vertikala stavokii.

2. Pagrieziet sejas platni horizontala stavoklr.

3. Parbaudiet kolimatora un sejas platnes krustojuma izvietojumu.

4. Pagrieziet galdu. Kolimatora témékliem japaliek sejas platnes apli.
IEVERIBAI: Stiprinasanas plates apla diametrs ir 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Parbaudiet galda rotacijas lenka lasfjumu.

IEVERIBAI: Izmantojiet stiprinasanas plates stirus preciziem 45° iestatljumiem un stiprinaanas plates krustpunktu 90° iestatijumiem.
Novietojiet kuseti 0° pozicija.

Parbaudiet kolimatora un sejas platnes krustojuma izvietojumu.

Parvietojiet kuseti vertikala stavokli. Kolimatora témékliem japaliek sejas platnes apli.

Pagrieziet sejas platni vertikala stavokli.
Parvietojiet galdu horizontali uz iek$u un uz aru. Horizontalas puses lazera témékliem japaliek stabiliem attieciba pret sejas platnes témékliem.

RADIACIJAS IZOCENTRS

Pagrieziet Iso-Align™ horizontala stavoklr.

Limenosanas ierice ar digitalo limeni.

1zlidziniet sanu |azerus ar krustodanas vietam katra gala plaksné.

Parbaudiet, vai sejas platnes virsma atrodas izocentra.

Parbaudiet kolimatora un sejas platnes krustojuma izvietojumu.

levietojiet 25,4cm x 30,5 cm lielu Ready-pack™ film sejas platnes pléves sprauga.
Atveriet abas spailes 1dz 25 cm vai nepiecieSamajam lauka izméram. Atkajiet plévi.
Pagrieziet sejas platni vertikala stavokii. Parbaudiet, vai sagitalais lazers atrodas patiesi vertikala pozicija.
Aizveriet kolimatora spiles perpendikulari garenajai pléves asij lidz aptuveni 1 mm.
Aizveriet kolimatoru [1dz 5 cm. Atkajiet plévi.

Atkartojiet darbibas atbilstoSos platformas lenkos.

GLABASANA

IEVERIBAI: * Pirms novietoSanas glabasana pari rika Iso-Point uzgalim uzlieciet gala vacinu (jekjauts komplektacija)-
« Uzglabajiet ierici originalaja iepakojuma.

-
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Norsk Iso-Align™

I Sidemontasjer VIIl.  Frontplate
Il.  Nivelleringsben (2) IX. Holdeklemme
Ill.  Grunnplate X. Riflet skrue
IV. " Tradkors for grunnplate Xl Iso-Point
V. ODI (Optisk distanseindikator) kontrollverktgy XIl.  Lok-Bar™ To-pinners montasje
VL. Wolframstav XIIl.  Frontplatesirkel
VII.  Filmspalte XIV.  Toleranseindikatorer

ANVENDELSESOMRADE
Enheten er beregnet pé a gi kvalitetssikring av sekundaer radiologi for lineaere akseleratorer og romlasere etter kalibrering av det primaere systemet.

FORSIKTIG

| USA begrenser fgderal lov dette apparatet til salg eller bruk av eller etter ordre fra lege.

/\ADVARSEL

o Apparatet ma ikke brukes hvis det ser ut til & vaere skadet.
« Konferer med din systemveiledning for justering av utstyret hvis en test mislykkes.

SETUP AV ISO-ALIGN™

KONTROLL AV BASISLINJE

1. Kontroller at kollimatoren er vinkelrett med rotsjonen til broen.

2. Sikre bordplaten og posisjner i 0° (180° Variankonvensjon).

MERK: Sikre at rotasjonene til bro og kollimator ikke interfererer med Iso-Align™ under planlagte operasjoner.

3. Plasser Iso-Align™ pa Lok-Bar™ pinner (konferer med instruks for Lok-Bar™ ) eller direkte pa bordplaten.
4. Innrett tradkorsene pa kollimatoren og grunnplaten.

5. Vatre grunnplaten med digitalt vater (medfalger) ved & justere nivelleringsben.

6.  Sett frontplaten inn i grunnplaten.

7. Fest frontplaten og Iso-Point til grunnplaten med holdeklemmer og riflete skruer pa sidemontasjene.

MERK: Holdeklemme brukes ikke pa siden av Iso-Point. Bruk kun riflede skruer.

s N

8. Kontroller innrettingen av tradkorsene pé kollimatoren og grunnplaten.
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Iso-Align™ Norsk

VERIFISER ISOSENTER

1. Fest skikkelig en mekanisk viser pa kollimatoren.

/\ADVARSEL

« Sikre at spissen pa Iso-Point og viseren pa kollimatoren ikke kommer i kontakt med hverandre pa noe sted under rotasjon.

MERK: Kollimatoren bgr vise 100cm for en 100cm SAD (kilde-til-akse-distanse) aksellerator.

2. Juster bordplaten langsgaende og vertikalt til spissene pa viseren og Iso-Point er tett innrettet med hverandre.

3. Roter broen. Merk posisjonen til kollimatorviseren sammenlignet med Iso-Point ved 0°, 90°, 180° og 270°, og andre vinkler etter gnske.

MERK: Hvis kollimatorviserens spiss holder seg innenfor Iso-Point-sirkelen, er det mekaniske isosenteret for broen +/- 1,5mm eller mindre. Gjenta prosessen hvis de gnskete resultatene
ikke oppnas.

For broen opp til vertikalt.

Med frontplaten horisontal flyttes bordet mot broen til kollimatoren, og frontplaten er innrettet.
Kontroller avstanden til fronplaten med kollimatorviseren.

Kontroller at frontplaten er i isosenter. Roter frontplaten til vertikalt.

Roter broen medurs 90°. Kontroller innrettingen av tradkorsene pa kollimatoren og grunnplaten.
Sett broen til vertikalt.

BRUK AV ISO-ALIGN™

LASINNRETTING

1. Roter frontplaten til vertikalt.

2. Kontroller vertikal and horisontal innretting av laterale og takmontrerte lasere.

3. Kontroller innretting av bakviser laser med endeplatens innrissete linje.

4. Kontroller innretting av sagittal laser med den innrissete linjen i den motstéende endeplaten.

PERESISJON | DET SYMMETRISKE LYSFELTET

Roter frontplaten til horlsontalt

Apne de gverste kjevene for & gjore feltstarrelsen stgrst mulig.

Lukk de nederste kjevene slik at kanten pa lysapningen er innrettet med den innrissete 5¢cm linjen. Kontroller for varians.
Gjenta for 10cm, 15cm and 20cm.

MERK Bruk toleranseindikatorene i hjgrnene a frontplatefeltene til & kontrollere at lysfeltet faller innenfor +/- 1 mm av den rissede linjen.

ASYMMETRISK LYSFELTN@YAKTIGHET

Sla over til asymmetrisk modus (hvis det passer).

Still en asymmetrisk kollimator til 10cm. Kontroller den motsatte kjeven.

Beveg den motsatte, asymmetriske kjeven til 2,5cm. Noter den digitale utlesningen. Kontroller og noter utlesningen for kjeven og den totale feltstgrrelsen.
Gjenta for 5cm, 7,5cm and 10cm.

Apne de gverste kjevene for a gjere feltstorrelsen stgrst mulig. Gjenta punktene 2-4 for de gverste kjevene.

Beregn differansenen mellom den virkelige feltstgrrelsen og utlesningene. Kontroller for samsvar mes dine standard toleranser.

MERK Bruk toleranseindikatorene i hjgrnene a frontplatefeltene til & kontrollere at lysfeltet faller innenfor +/- 1 mm av den rissede linjen.

SAMMENFALL MED LYS-0G STRALINGSFELT

1. Roter frontplaten til horisontalt.

2. Plasser 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film i frontplatens filmspalte.

3. Still inn en passende feltstgrrelse.

4. Eksponer filmen.

MERK:  Lysfeltet skal veere innrettet med wolframstaver pa Iso-Align™.
« For15x 15 cm felt er det plassert wolframstenger ved 1,6 mm og 3,2 mm +/- 0,2 mm fra den rissede linjen som vist nedenfor.

{ N\
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1.6+0.2mm J

3.2+0.2mm

5. Gjenta for passende feltstgrrelser og ener.

KOLLIMATORENS MEKANISKE ISOSENTER, TRADKORSENES ISOSENTER, OG N@YAKTIGHETEN FOR KOLLIMATORENS UTLESNINGER

1. Plasser den mekaniske viseren i en passende tilbehgrsmontasje, og posisjoner viserspissen i sentrum av frontplaten.
2. Roter kollimatoren. Viserspissen skal holde seg innenfor frontplatens sirkel.

MERK: Diameteren til frontplatens sirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Fjern viseren og roter kollimatoren. Tradkors-senteret skal holde seg innenfor sirkelen pa frontplaten.
4. Bruk frontplatens felthjgrner for ngyaktig 45° innstillinger og frontplatens tradkors for 90° innstillinger.

KOLLIMATORENS STRALINGSISOSENTER

Plasser 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film i frontplatens filmspalte.

Apne begge kjevene med 25cm eller en passende feltstgrrelse. Eksponer filmen.
Apne de nederste kjevene helt.

Lukk de gverste kjevene til omtrent Tmm. Eksponer filmen.

Roter kollimatoren i gnskete inkrementer. Eksponer filmen.

Kontroller for varians.

Gjenta prosedyren for de nederste kjevene.

Nooprwn=
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Norsk Iso-Align™

INNRETTING AV TAKMONTERT LASER, VERIFISERING AV BROVINKEL, TRADKORSPOSISJON SAMMEN MED BROVINKEL, LYS-VS. STRALINGSFELTETS

SAMMENFALL VED ANDRE BROVINKLER

1. Roter broen. Observer den takmonterte laserens posisjon p& den horisontale frontplaten. Observer plassen til laserens bakviser pa endeplaten etter som broen roteres.

2. Posisjoner frontplaten i en passende vinkel.

MERK: + Det er sperrehakeposisjoner hver 10 grader +/- 0,4 grader (0,175 radianer +/- 0,007 radianer).
« Tradkors-senteret skal vaere innenfor sirkelen pé frontplaten.
« Diameteren til frontplatens sirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

Sammenlign lysfeltet med merkene pa frontplaten.

Kontroller broens vinkel.

Kontroller broens digitale utlesinger og registrerte utlesinger. Kontroller systemet.

Kontroller viseravlesningene til kollimatoren ved 90° og 270°.

Ta filmer av stralingsfeltet vs. lysfeltet.

N@YAKTIGHETEN TIL DEN OPTISKE DISTENSEINDIKATOREN (ODI)

1. Plasser broeni0°.

-~

Noosw

Isosenter + 15cm Isosenter + 10cm Isosenter + 5cm

x

Isosenter + 5cm

14 gLl
l
|

MERK: ODI-blokktoleranse er +/- 0,6 mm.

OPERASJONSBORDETS ISOSENTER, VERTIKAL OG HORISONTAL KJZRESTREKNING

1. Roter broen til vertikalt.

2. Roter frontplaten til horisontalt.

3. Kontroller innrettingen av tradkorsene pé kollimatoren og grunnplaten.

4. Roter bordet. Kollimatorens tradkors skal holde seg i sirkelen pa frontplaten.

MERK: Diameteren til frontplatens sirkel er 3 mm +/- 0,2 mm.

=

Isosenter Isosenter + 10cm

1

5. Kontroller avlesningen av bordets rotasjonsvinkel.
MERK: Bruk frontpplatens felthjgrner for ngyaktig 45° innstillinger og frontplatens tradkors for 90° innstillinger.

Sett tilbake benken til 0°.
Kontroller innrettingen av tradkorsene pa kollimatoren og grunnplaten.
Flytt benken vertikalt. Kollimatorens tradkors skal holde seg i sirkelen pa frontplaten.

Roter frontplaten til vertikalt.
Flytt bordet inn og ut horisontalt. Tradkorsene til horisontal side-laser skal holde seg stabilt med tradkorsene til frontplaten.

RONTGEN ISOSENTER

-
SwoNo

1. Roter Iso-Align™ til horisontalt.
2. Vatre utstyret med digitalt vater.
3. Inrett sidelaserne med tradkorsene pa hver endeplate.
4. Kontroller at frontplatens topp er i isosenter.
5. Kontroller innrettingen av tradkorsene pa kollimatoren og grunnplaten.
6. Plasser 25,4cm x 30,5cm Ready-pack™ film i frontplatens filmspalte.
7. Apne begge kjevene med 25cm eller en passende feltstgrrelse. Eksponer filmen.
8. Roter frontolaten til vertikalt. Kontroller at sagittal-laseren star i sann vertikal posisjon.
9. Lukk kollimatorkjevene vertikalt med lengdeaksen til filmem til tilnaermet 1Tmm.
10.  Lukk den andre kollimatoren til 5cm. Eksponer filmen.
11.  Gjenta i de brovinklene som passer.

OPPBEVARING

MERK:  * Plasser endekspselen (medfgiger) Over spissen til Iso-Point for lagring.
« Lagre utstyret i sin opprinneligé emballasje.

48



Iso-Align™ Polski

I Statywy boczne VIIl.  Plyta twarzowa

Il.  N6zki poziomujace (2) IX. Zacisk utrzymujacy

Ill.  Plyta bazowa X.  Sruba radetkowana

V. Znaczniki pozycjonujace plyty podstawy XI. Punkt izocentryczny

V. Narzedzie do kontroli ODI (optycznego wskaznika XIl.  Lok-Bar™ Statyw montazowy z dwoma sworzniami

odlegtosci) XII.  Koétko ptyty twarzowej

VI.  Pret wolframowy XIV.  Wskazniki zakresu tolerancji

VIl.  Szczelina na klisze

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Urzadzenie stuzy do procedur zapewniania jakosci radiologicznej dla akceleratoréw liniowych i laseréw w pomieszczeniach po zakoriczeniu wstepnej kalibracji systemu.

UWAGA

Prawo federalne (w Stanach Zjednoczonych) ogranicza zakres sprzedazy tego wyrobu do sprzedazy przez lekarza lub na jego zlecenie.

/\OSTRZEZENIE
« Nie uzywac, jesli wyréb wydaje sie byc uszkodzony.
« Jesli ktérykolwiek z testéw nie zostanie zaliczony, nalezy poszukac informacji dotyczacych ustawienia urzadzenia w instrukcji dotyczacej danego systemu.
ISO-ALIGN™ UKELADANIE
SPRAWDZENIE LINIl PODSTAWOWEJ

1. Upewnic sig, ze kolimator jest kwadratowy podczas rotacji gantry.
2. Zabezpieczy¢ blat stotu i ustawi¢ w potozeniu 0° (konwencja Varian 180°).
UWAGA: Upewnic sig, ze obrét gantry i kolimatora nie koliduje z Iso-Align™ podczas planowanych zabiegéw.

Umiesci¢ Iso-Align™ na sworzniach Lok-Bar™ (zobacz instrukcja Lok-Bar™) lub bezposrednio na blacie stotu.

Wyréwnaé wskazniki krzyzykowe kolimatora i ptyty podstawy.

Wypoziomowac ptyte podstawy za pomoca poziomicy cyfrowej (w zestawie), regulujgc n6zki poziomujace.

Wprowadzi¢ ptyte twarzowg na ptyte podstawy.

. Zabezpieczyc ptyte twarzows i Iso-Point do ptyty podstawy za pomocg zaciskéw utrzymujgcych i srub radetkowanych w bocznych elementach montazowych.

UWAGA: Zacisk utrzymujacy nie jest uzywany po stronie z elementem Iso-Point. Nalezy uzywaé wytacznie $ruby radetkowane;j.

Noosw

e N\

8. Sprawdzi¢ wyréwnanie znacznik6w orientacyjnych kolimatora i ptyty podstawy.
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Polski Iso-Align

ZWERYFIKOWAC IZOCENTRUM

1. Mocno zamocowac¢ wskaznik mechaniczny do kolimatora.

/\OSTRZEZENIE

« Upewnic sie, ze koricowka Iso+Point i wskaZnik kolimatora nie wchodzg w kontakt w zadnym momencie w trakcie rotacji.

UWAGA: Kolimator powinien dawaé odczyt 100 cm dla akceleratora z SAD (odlegtosc Zrédta od osi) 100 cm.

2. Dostosowa¢ wzdtuznie i pionowo potozenie blatu stotu, az wskaznik i koricéwki Iso-Point bedg wyréwnane.
3. Obrdci¢ gantry. Zanotowac potozenie wskaznika kolimatora w poréwnaniu z Iso-Point dla katéw 0°, 90°, 180° oraz 270°, a takze dodatkowych wybranych katow.
UWAGA: Jesli koricéwka wskaznika kolimatora pozostaje w kétku Iso-Point, mechaniczne izocentrum gantry wynosi +1,5 mm lub mniej. Powtérzy¢ proces, jesli zadane wyniki nie zostang
uzyskane.

Ustawi¢ gantry w pozycji pionowej.

Gdy ptyta twarzowa utozona jest poziomo, nalezy przesung¢ stét w kierunku gantry, az znaczniki orientacyjne kolimatora i ptyty twarzowej bedg wyréwnane.
Sprawdzi¢ odlegto$¢ do ptyty twarzowej za pomocg wskaznika kolimatora.

Upewnic sig, ze plyta twarzowa jest w izocentrum. Obrdci¢ ptyte twarzowa do potozenia pionowego.

Obréci¢ gantry w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara o 90°. Sprawdzi¢ wyréwnanie znacznikéw orientacyjnych kolimatora i ptyty twarzowe;j.
Ponownie ustawi¢ gantry w pozycji pionowej.

KORZYSTANIE Z ISO-ALIGN™
WYROWNANIE LASEROWE

1. Obrécié plyte twarzowa do potozenia pionowego.

2. Sprawdzi¢ pionowe i poziome wyréwnanie laseréw bocznych i sufitowych.

3. Sprawdzi¢ ustawienie tylnego lasera wskaznikowego z linig wyznaczong na ptycie koricowe;j.
4. Sprawdzi¢ wyréwnanie lasera strzatkowego z linig frezu ptyty koricowej po przeciwnej stronie.

DOKtADNOSC SYMETRYCZNEGO POLA SWIETLNEGO

1. Obrdci¢ ptyte twarzowg do potozenia poziomego.

2. Otworzyc¢ gorne szczeki, aby zmaksymalizowaé wielkos¢ pola.

3. Zamkna¢ szczeki dolne, aby krawedz pola $wietinego byta wyréwnana z linig frezu 5 cm. Sprawdzi¢ odchylenie.
4. Powtorzy¢ dla wartosci 10 cm, 15 ¢cm i 20 cm.

UWAGA: Nalezy uzy¢ wskaznikéw toleranciji znajdujgcych sie w rogach pdl ptyty twarzowej, aby zweryfikowac, ze pole swietlne wypada w granicach +1 mm od wyznaczone;j linii.

VRN G A

DOKtADNOSC ASYMETRYCZNEGO POLA SWIETLNEGO

Przetgczy¢ w tryb asymetryczny (jesli dotyczy).

Ustawic¢ jeden kolimator asymetryczny na 10 cm. Sprawdzi¢ przeciwng szczeke.

Przesuna¢ przeciwng szczeke asymetryczng do potozenia 2,5 cm. Zarejestrowac odczyt cyfrowy. Zweryfikowacé i zarejestrowac odczyt dla szczek i catkowitej wielko$ci pola.
Powtérzy¢ dla wartosci 5cm, 7,5 cm i 10 cm.

Otworzy¢ dolne szczgki, aby zmaksymalizowaé wielkosé pola. Powtérzy¢ czynnosci 2—4 dla gérnych szczek.

Obliczy¢ réznice miedzy faktyczng wielkos$cig pola a odczytami. Sprawdzi¢ zgodnos$é ze standardowym zakresem tolerancji.

UWAGA Nalezy uzy¢ wskaznikéw tolerancji znajdujgcych sie w rogach pél ptyty twarzowej, aby zweryfikowac, ze pole $wietine wypada w granicach +1 mm od wyznaczonej linii.

NAKtADANIE POL SWIETLNEGO | PROMIENIOWANIA

1. Obréci¢ ptyte twarzowa do potozenia poziomego.
Umiesci¢ 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film w szczelinie na klisze na ptycie twarzowe;j.
3. Ustawi¢ odpowiednig wielkos¢ pola.
4. Wykonac¢ ekspozycje kliszy.
UWAGA: ¢ Pole swietlne powinno by¢ wyréwnane z potozeniami pretéw wolframowych na Iso-Align™.
» W przypadku pola 15 x 15 cm prety wolframowe znajdujg sie w odlegtosci 1,6 mm oraz 3,2 mm +0,2 mm od wyznaczonej linii, jak pokazano ponizej.
{ N\

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Powtérzyé dla innych odpowiednich wielkosci pdl i energii.

IZOCENTRUM MECHANICZNE KOLIMATORA, IZOCENTRUM ZNACZNIKOW ORIENTACYJNYCH ORAZ DOKEADNOSC ODCZYTU KOLIMATORA

1. Umiesci¢ wskaznik mechaniczny w odpowiednim statywie na akcesoria i umiesci¢ koricowke wskaznika na srodku ptyty twarzowej.
2. Obrdci¢ kolimator. Koricowka wskaznika powinien pozostawac¢ w kétku ptyty twarzowe;.

UWAGA: Srednica kétka ptyty twarzowej to 3 mm 0,2 mm.

3. Usunaé wskaznik i obréci¢ kolimator. Srodek znacznika orientacyjnego powinien pozostawaé w kétku ptyty twarzowej.
4. Uzy¢ rogow pol ptyty twarzowej, aby doktadnie wyznaczy¢ kat 45°oraz znacznikéw orientacyjnych ptyty twarzowej do ustawienia kata 90°.

IZOCENTRUM PROMIENIOWANIA KOLIMATORA

Umiesci¢ 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film w szczelinie na klisze na ptycie twarzowe;j.
Otworzy¢ obie szczeki na 25 cm lub odpowiednig wielko$¢ pola. Wykona¢ ekspozycie kliszy.
Catkowicie otworzy¢ dolne szczeki.

Zamkna¢ szczeki gérne na mniej wigcej T mm. Wykona¢ ekspozycje kliszy.

Obréci¢ kolimator w preferowanych krokach. Wykonac¢ ekspozycje kliszy.

Sprawdzi¢, czy nie ma zmiennos$ci wzorca.

Powtérzy¢ procedure dla dolnych szczek.

NogrwN~
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Iso-Align™ Polski

WYROWNANIE LASEBOW SUFITOWYCH, WERYFIKACJA KATA GANTRY, LOKALIZACJA ZNACZNIKA ORIENTACYJNEGO ZA POMOCA KATA GANTRY,
NAKEADANIE POLA SWIETLNEGO | POLA PROMIENIOWANIA PRZY INNYCH KATACH GANTRY

1. Obréci¢ gantry. Obserwowaé potozenie lasera sufitowego na poziomej ptycie twarzowej. Obserwowac potozenie tylnego wskaznika laserowego na ptycie koricowej podczas obrotu
gantry.
2. Umiesci¢ ptyte twarzowa pod odpowiednim katem.
UWAGA: « Potozenia wciete sg wyznaczone co 10 stopni 0,4 stopnia (0,175 radiana 0,007 radiana).
« Srodek znacznika orientacyjnego powinien pozostawac w kétku ptyty twarzowej.
« Srednica kotka ptyty twarzowej to 3 mm 0,2 mm.

Poréwnac pole swietlne z oznaczeniami na ptycie twarzowe;.

Zweryfikowac kat gantry.

Zweryfikowac cyfrowe odczyty gantry i odczyty w dokumentacii. Zweryfikowac system.
Zweryfikowac odczyty wskaznika kolimatora przy kacie 90° i 270°.

Naswietli¢ klisze polem promieniowania w poréwnaniu z polem $wietlnym.

DOKtADNOSC OPTYCZNEGO WSKAZNIKA ODLEGLOSCI (ODI)
1. Umiesci¢ gantry w potozeniu 0°.

-

Nousw

I1zocentrum + 15cm Izocentrum + 10 cm Izocentrum + 5¢cm
I I 1
- - g -

I1zocentrum 1zocentrum - 5cm Izocentrum - 10 cm

i)
]
S |

UWAGA: Tolerancja bloku ODI to +0,6 mm.

|

PIONOWY | POZIOMY RUCH IZOCENTRUM STOtU TERAPEUTYCZNEGO

1. Obrdci¢ gantry do pozycji pionowej.

2. Obrécic plyte twarzowg do potozenia poziomego.

3. Sprawdzi¢ wyréwnanie znacznikéw orientacyjnych kolimatora i ptyty twarzowej.

4. Obrdci¢ stot. Znaczniki orientacyjne kolimatora powinny pozostawac w kole ptyty twarzowe;j.

UWAGA: Srednica kétka plyty twarzowej to 3 mm 0,2 mm.

5. Zweryfikowac odczyt kata rotacji stotu.
UWAGA: Uzy¢ rogéw pola ptyty twarzowej, aby doktadnie wyznaczy¢ kat 45°, oraz znacznikéw orientacyjnych ptyty twarzowej do ustawienia 90°.

Ponownie ustawi¢ lezanke w pozycji 0°.

Sprawdzi¢ wyréwnanie znacznikéw orientacyjnych kolimatora i ptyty twarzowej.

Przesuna¢ lezanke pionowo. Znaczniki orientacyjne kolimatora powinny pozostawac w kole ptyty twarzowej.

Obrécic ptyte twarzowg do potozenia pionowego.

Przesuwac st6t w obie strony poziomo. Znaczniki orientacyjne poziomych laseréw bocznych powinny zachowywaé¢ stabilno$¢ wzgledem znacznikéw orientacyjnych ptyty twarzowej.

IZOCENTRUM PROMIENIOWANIA

Obréci¢ Iso-Align™ do pozycji poziomej.

Wypoziomowac urzadzenie za pomocg poziomicy cyfrowej.

Wyrownac lasery boczne z krzyzykami pozycjonujgcymi na kazdej ptycie koricowe;.
Zweryfikowag, czy gérna czesc plyty twarzowej znajduje sie w izocentrum.

Sprawdzi¢ wyréwnanie znacznikéw orientacyjnych kolimatora i ptyty twarzowej.

Umiesci¢ 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film w szczelinie na klisze na ptycie twarzowe;j.
Otworzy¢ obie szczeki na 25 cm lub odpowiednig wielkos¢ pola. Wykona¢ ekspozycje kliszy.
Obrécic ptyte twarzowg do potozenia pionowego. Potwierdzi¢, ze laser strzatkowy jest w potozeniu w petni pionowym.
Zamkna¢ szczeki kolimatora prostopadle do dtugiej osi kliszy na mniej wiecej 1 mm.
Zamkna¢ drugi kolimator na 5 cm. Wykona¢ ekspozycje kliszy.

Powtérzy¢ przy odpowiednich katach gantry.

PRZECHOWYWANIE

UWAGA: + Umiesci¢ nasadke koficowa (w zestawie) ha koncéwcee Iso-Point przed odtozeniem do przechowywania.
«  Wyréb nalezy przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.

ScwvwmNo
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Portugués Iso-Align™

I. Montagens laterais VIIl.  Placa da face
Il Pés niveladores (2) IX.  Gancho retentor
Ill.  Placa da base X.  Parafuso de rosca
IV. " Pontos cruzados da placa de base Xl Iso-Point
V. 0ODI (Indicador da distancia éptica) Ferramenta de XIl.  Montagem com dois pinos Lok-Bar™
inspecgdo XIll.  Circulo da placa da face
VI.  Vareta de tungsténio XIV. Indicadores de tolerancia
VII.  Ranhura do filme

UTILIZAQ/:\O
0 dispositivo destina-se a garantir a qualidade radiolégica secundaria de aceleradores lineares e lasers apés a conclusédo da calibragdo do sistema primdrio.
ATENCAO

A lei federal dos EUA limita este dispositivo a venda por ou com a autorizagdo de um médico.

/AAVISO

« Ndo utilizar se o dispositivo aparentar estar danificado.
« Consulte o seu manual do sistema para obter indicagées de alinhamento do dispositivo se qualquer teste falhar.

CONFIGURACAO ISO-ALIGN™
INSPECCAO DA LINHA DE BASE

1. Certifique-se de que o colimador estd a par da rotag&o suporte.
2. Fixe a mesa e posicione-a a 0° (180° convengdo Varian).
NOTA: Certifique-se de que as rotagdes do suporte e colimador ndo interferem com o Iso-Align™ durante operagdes planeadas.

3. Coloque o Iso-Align™ dentro de pinos da Lok-Bar™ (consulte as instrugéesda Lok-Bar™) ou directamente sobre a mesa.

4. Alinhe o colimador e os pontos cruzados da placa de base.

5. Nivele a placa da base com um nivel digital (fornecido) ajustando os pés niveladores.

6. Introduza a placa da face dentro da placa de base.

7. Fixe a placa da face e o Iso-Point na placa de base com os grampos retentores e parafusos roscados nas montagens laterais.

NOTA: A bragadeira de retengdo néo é utilizada no lado do Iso-Point. Utilize apenas parafusos de rosca.

I N

8. Verifique o alinhamento do colimador e pontos cruzados da placa de base.

52



Iso-Align™ Portugués

VERIFIQUE O ISOCENTRO

1. Encaixe firmemente um ponteiro mecé&nico no colimador.

/ANAVISO

« Certifique-se de que a ponta do Iso-Point e o ponteiro do colimador nao entram em contacto em momento algum da rotagao.

NOTA: O colimador deve ler 100 cm para um acelerador de 100 cm SAD (distancia da fonte ao eixo).

2. Ajuste a mesa longitudinal e verticamente até o ponteiro e as pontas Iso-Point se encontrem alinhadas proximamente.
3. Rode o suporte. Anote a posigdo do ponteiro do colimador em comparagéo com o Iso-Point a 0°, 90°, 180° e 270° e angulos desejados adicionais.
NOTA: Se o ponteiro do colimador permanecer dentro do circulo do Iso-Point, o isocentro mecanico do suporte é de +/- 1,5 mm ou inferior. Repita o processo se os resultados desejados
ndo forem alcangados.

Coloque o suporte na vertical.

Com a placa da face na horizontal, mova a mesa em direcg&o ao suporte até o colimador e os pontos cruzados da placa da face estarem alinhados.
Verifique a distancia até a placa da face com o ponteiro do colimador.

Certifique-se de que a placa a face se encontra no isocentro. Rode a placa da face para a vertical.

Rode o suporte no sentido dos ponteiros do relégio 90°. Verifique o alinhamento do colimador e dos pontos cruzados da placa da face.

Coloque o suporte na vertical.

UTILIZAGAO DO ISO-ALIGN™
ALINHAMENTO DO LASER

1. Rode a placa da face para a vertical.

2. Verifique o alinhamento vertical e horizontal dos lasers lateral e do tecto.

3. Verifique o alinhamento do laser do ponteiro traseiro com uma linha de escrita da placa final.
4. Verifique o alinhamento do laser sagital com uma linha de escrita da placa final oposta.

PRECISAO DO CAMPO DA LUZ SIMETRICA

1. Rode a placa da face para a horizontal.

2. Abra as mandibulas superiores para maximizar o tamanho do campo.

3. Feche as mandibulas inferiores de maneira a que o rebordo do campo da luz esteja alinhado com a linha de escrita de 5 cm. Verifique se existem variagées.
4. Repitapara10cm,15cme 20 cm.

NOTA: Utilize os indicadores de tolerancia situados nos cantos dos campos da placa da face para verificar se o campo de luz se situa +/- 1 mm da linha de tragado.

VRN G A

PRECISAO DO CAMPO DA LUZ ASSIMETRICA

Passar para o modo assimétrico (se aplicavel).

Configure um colimador assimétrico para 10 cm. Verifique a mandibula oposta.

Mova a mandibula assimétrica oposta para 2,5 cm. Registe a leitura digital. Verifique e registe a leitura para o tamanho do campo da mandibula e total.
Repita para5cm,7,5cme 10 cm.

Abra as mandibulas inferiores para maximizar o tamanho do campo. Repita os passos 2-4 para as mandibulas superiores.

Calcule as diferengas entre o tamanho do campo de facto e as leituras. Verifique para obter um acordo com as suas tolerancias padréo.

NOTA Utilize os indicadores de tolerancia situados nos cantos dos campos da placa da face para verificar se o campo de luz se situa +/- 1 mm da linha de tragado.

COINCIDENCIA DO CAMPO DA LUZ E DA RADIAGAOQ

1. Rode a placa da face para a horizontal.

2. Coloque filme Ready-pack™ de 25,4 cm x 30,5 cm dentro da ranhura da placa da face.

3. Configure o tamanho do campo apropriado.

4. Exponha o filme.

NOTA: + O campo da luz deve alinhar-se com as varetas de tungsténio no Iso-Align™.
« Paraum campo de 15 x 15 cm, as varetas de tungsténio estdo situadas a 1,6 mm e 3,2 mm +/- 0,2 mm da linha de tragado, conforme apresentado abaixo.

{ N\
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5. Repita paraoutros tamanhos e energias do campo apropriado.

PRECISAO DO ISOCENTRO MECANICO DO COLIMADOR, ISOCENTRO DOS PONTOS CRUZADOS E LEITURA DO COLIMADOR

1. Coloque o ponteiro mecanico no suporte acessoério apropriado e posicione a ponta do ponteiro no centro da placa da face.
2. Rode o colimador. A ponta do ponteiro deve permanecer dentro do circulo da placa da face.

NOTA: O didmetro do circulo da placa da face é de 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Remova o ponteiro e rode o colimador. O centro dos pontos cruzados deve permanecer dentro do circulo da placa da face.
4. Utilize cantos dos campos da placa da face para definigdes precisas de 45° e pontos cruzados da placa da face para definigdes de 90°.

ISOCENTRO DA RADIAGAO DO COLIMADOR

Coloque filme Ready-pack™ de 25,4 cm x 30,5 cm dentro da ranhura da placa da face.

Abra ambas as mandibulas para 25 cm ou tamanho do campo apropriado. Exponha o filme.
Abra as mandibulas inferiores completamente.

Feche as mandibulas superiores até aproximadamente 1 mm. Exponha o filme.

Rode o colimador em incrementos preferidos. Exponha o filme.

Verifique se existem variagdes no padréo.

Repita o procedimento para as mandibulas inferiores.

NogrwN~
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ALINHAMENTO DO LASER DO TECTO, VERIEICACAO DO AANGULO DO SUPORTE, LOCALIZAGAO DOS PONTOS CRUZADOS COM ANGULO DO SUPORTE, LUZ
VS. COINCIDENCIA DO CAMPO DE RADIAGAO NOUTROS ANGULOS DE SUPORTE

1. Rode o suporte. Observe a posigdo do laser do tecto na placa da face horizontal. Observe a localizagdo do ponteiro do laser das costas na placa da extremidade & medida que o
suporte é rodado.
2. Posicione a placa da face no angulo apropriado.
NOTA: + AsposigOes de paragem séo fornecidas a cada 10 graus +/- 0,4 graus (0,175 radianos +/- 0,007 radianos).
« O centro dos pontos cruzados deve permanecer dentro do circulo da placa da face.
« O diametro do circulo da placa da face é de 3 mm +/- 0,2 mm.

Compare o campo da luz com as marcas da placa da face.

Verifique o dngulo do suporte.

Verifique as leituras digitais do suporte e as leituras no registo. Verifique o sistema.
Verifique as leituras do ponteiro do colimador a 90° e 270°.

Efectue filmes do campo da radiagdo vs. campo da luz.

PRECISAO DO INDICADOR DA DISTANCIA OPTICA (oD
1. Coloque o suporte a 0°.

-

Nousw

Isocentro + 15 cm Isocentro +10 cm Isocentro + 5¢cm
— wFL I::l 1 I ﬁ[]ﬁ l
g [2] - g -

Isocentro Isocentro - 5cm Isocentro-10 cm

1
[
I

NOTA: A tolerancia do bloco ODI é de +/- 0,6 mm.

|

MOVIMENTO DO ISOCENTRO VERTICAL E HORIZONTAL DA MESA DE TRATAMENTO

1. Rode o suporte para a vertical.

2. Rode a placa da face para a horizontal.

3. Verifique o alinhamento do colimador e dos pontos cruzados da placa da face.

4. Rode a mesa. Os pontos cruzados do colimador devem permanecer dentro do circulo da placa da face.

NOTA: 0O didmetro do circulo da placa da face é de 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verifique a leitura do dngulo da rotagdo da mesa.
NOTA: Utilize os cantos do campo da placa de face para definigdes de 45° e pontos cruzados da placa da face para definigdes de 90°.

Coloque o sofa a 0°.

Verifique o alinhamento do colimador e dos pontos cruzados da placa da face.

Mova o sofd verticalmente. Os pontos cruzados do colimador devem permanecer dentro do circulo da placa da face.

Rode a placa da face para a vertical.

Mova mesa horizontalmente para dentro e para fora. Os pontos cruzados do laser lateral horizontal permanecem estaveis com os pontos cruzados da placa da face.

ISOCENTRO DA RADIAGAO

Rode o Iso-Align™ para a horizontal.

Nivele o dispositivo com um nivel digital.

Alinhe os laser laterais com pontos cruzados em cada placa da extremidade.

Certifique-se de que o topo da placa da face se encontra no isocentro.

Verifique o alinhamento do colimador e dos pontos cruzados da placa da face.

Coloque filme Ready-pack™ de 25,4 cm x 30,5 cm dentro da ranhura da placa da face.

Abra ambas as mandibulas para 25 cm ou tamanho do campo apropriado. Exponha o filme.

Rode a placa da face para a vertical. Certifique-se de que o laser sagital se encontra numa verdadeira posigao vertical.
Feche as mandibulas do colimador perpendicularmente em relagéo ao eixo longo do filme até aproximadamente.
Feche o outro colimador para 5 cm. Exponha o filme.

Repita a angulos de suporte apropriados.

CONSERVAGAO

NOTA: » Coloque a cobertura final (fornecjda) POr cima da ponta Iso-Point antes de conservar.
« Conservar o dispositivo na embalagem original.

ScwvwmNo

"oV NoUTRWN =

54



Iso-Align™ Romana

I. Suporturi laterale VIIl.  Fatetd
Il Picioare de nivelare (2) IX.  Clema de retinere
Ill.  Placa de baza X. Surub zimtat
IV.  Partea transversal a plcii de baza Xl. " Punct ISO
V. Instrument de verificare Indicatorul distantei optice (ODI) XIl.  Lok-Bar™ Suport cu doud ace
VL. Tija din wolfram XIll.  Cerc fateta
VII.  Slot peliculd XIV. Indicatori de toleranta

DESTINATIA DE UTILIZARE

Dispozitivul are scopul de a asigura calitatea radiologicd secundara a acceleratoarelor liniare si a laserelor de camera dupé finalizarea calibrarii sistemului primar.

ATENTIE

Legislatia federala (din Statele Unite) restrictioneaza comercializarea acestui dispozitiv la vanzarea de cétre sau la comanda unui medic.

AXAVERﬂZARE

» Anu se utiliza daca dispozitivul pare deteriorat. ) o ) o
« In cazul esudrii testului, consultati manualul sistemului pentru alinierea dispozitivului.

ISO-ALIGN™ SETAREA
VERIFICARE DE BAZA

1. Asigurati-va ca colimatorul este patrat cu rotatia suportului.
2. Fixati masa si pozitionati la 0° (conventie Varian la 180°).
OBSERVATIE: Asigurati-va ca rotirea suportului si a colimatorului nu interfereaza cu Iso-Align™ in timpul operatiunilor planificate.

Plasati Iso-Align™ pe acele Lok-Bar™ (consultati instructiunile privind Lok-Bar™) sau direct pe masa.

Aliniati colimatorul si vizoarele placii de baza.

Nivelati placa de baza cu nivela digitala (furnizata) prin reglarea picioarelor de nivelare.

Inserati fateta in placa de baza.

. Fixati placa frontald si Iso-Point la placa de baz& cu cleme de fixare si suruburi de prindere la suporturile laterale.

OBSERVATIE: Clema de retinere nu este folosita in lateral cu Iso-Point. Utilizati doar surub zimtat.

Noosw
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8. Verificati alinierea colimatorului si vizoarelor placii de baza.
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Romana Iso-Align™

VERIFICATI IZOCENTRUL

1. Atasati ferm un indicator mecanic la colimator.

/\ AVERTIZARE

« Asigurativa cd varful Iso-Point si indicatorul colimatorului nu intra in contact in niciun punct in rotatie.

OBSERVATIE: Colimatorul trebuie s& indice 100 cm pentru un accelerator SAD de 100 cm (distanta sursa la axa).

2. Reglati platoul longitudinal si vertical pana cand indicatoarele si varfurile Iso-Point sunt aliniate strans.
3. Rotiti suportul. Notati pozitia indicelui colimatorului in comparatie cu Iso-Point la 0°, 90°, 180° si 270° si unghiurile suplimentare dorite.
OBSERVATIE: Daca varful indicelui colimator rdméane in cercul Iso-Point, izocentrul mecanic al suportului este de +/- 1,5 mm sau mai putin. Dacé nu sunt obtinute rezultatele dorite, repetati
procesul.

Aduceti suportul de scanare in pozitie verticala.

Cu placa frontala in pozitie orizontald, deplasati masa spre suport pana cand se aliniaza colimatorul si vizoarele.
Verificati distanta pand la placa fata cu indicatorul colimatorului.

Asigurati-va céa placa din fata este la izocentru. Rotiti placa din fata spre pozitia verticala.

Rotiti suportul in sens orar la 90°. Verificati alinierea colimatorului si a vizoarelor placii din fata.

Aduceti suportul in pozitie verticala.

UTILIZAREA ISO-ALIGN™
ALINIERE LASER

1. Rotiti placa din fata spre pozitia verticala.

2. Verificati alinierea verticala si orizontala a laserelor laterale si de pe tavan.

3. Verificati alinierea laserului indicelui din spate cu linia de scrib a pl&cii din capat.
4. Venﬁcatl alinierea laserului sagital cu linia de scrib a placii din capat opusa.

PRECIZIE SIMETRIE CAMP LUMINOS

1. Rotiti placa din fata spre pozitie orizontald.

2 Deschldetl falcile superioare pentru a maximiza dimensiunea campului.

3. inchideti falcile inferioare, astfel incat marginea campului luminos s fie aliniata cu linia de scrib de 5 cm. Verificati daca exista variatii.
4 Repetatl pentru 10 cm, 15 cm si 20 cm.

OBSERVATIE: Folositi indicatorii de toleranta localizati in colturile cdmpurilor pldcutei pentru a verifica daca caderea cdmpului luminos se aflé la +/- T mm de linia de scrib.

VRN G A

PRECIZIE CAMP LUMINOS ASIMETRIC

Treceti la modul asimetric (daca este cazul).

Setati un colimator asimetric la 10 cm. Verificati maxilarul opus.

Deplasati maxilarul asimetric opus la 2,5 cm. Inregistrati rezultatul digital. Verificati si inregistrati rezultatul pentru maxilar si dimensiunea totald a campului.
Repetati pentru 5 cm, 7,5 cm si 10 cm.

Deschideti complet félcile de jos pentru a maximiza dimensiunea campului. Repetati pasii 2-4 pentru falcile superioare.

Calculati d|ferente|e dintre dimensiunea reald a campului si indicatori. Verificati acordul cu tolerantele dvs. standard.

OBSERVATIE Folositi indicatorii de toleranta localizati in colturile campurilor plécutei pentru a verifica dacd cadderea campului luminos se afla la +/- 1 mm de linia de scrib.

COINCIDENTA CAMP LUMINA SI RADIATIE

1. Rotiti placa din fata spre pozitie orizontala.
2. Plasati Ready-pack™ film (25,4 cm x 30,5 cm) in slotul de pelicul3 al pl&cii frontale.
3. Setati dimensiunea de cdmp corespunzatoare.
4. Expuneti pelicula.
OBSERVATIE: * Campul de lumina trebuie s& se alinieze cu tijele de wolfram de pe Iso-Align™.

' » Pentruun camp de 15 x 15 cm, tijele de wolfram sunt amplasate la 1,6 mm si 3,2 mm +/- 0,2 mm de la linia de scrib, asa cum se aratad mai jos.
{ N\

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Repetati pentru alte dimensiuni ale c&mpului si energii adecvate.

IZOCENTRU MECANIC COLIMATOR, IZOCENTRU INCRUCISARE SI ACURATETE CITIRE COLIMATOR

1. Puneti indicatorul mecanic in suportul accesoriu adecvat si pozitionati varful indicelui in centrul placii.
2. Rotiti colimatorul. Varful indicelui trebuie sa ramana in interiorul cercului placii frontale.

OBSERVATIE: Diametrul cercului plécii frontale este 3 mm +/- 0,2 mm.

3. indepértati indicatorul si rotiti colimatorul. Centrul vizorului ar trebui s rimana in interiorul cercului fatetei.
4. Utilizati colturile campurilor pentru fatetd pentru setéri exacte de 45° si vizoare ale fatetei pentru setari la 90°.

IZOCENTRU RADIATIE COLIMATOR

Plasati Ready-pack™ film (25,4 cm x 30,5 cm) in slotul de pelicula al placii frontale.

Deschideti ambele falci la 25 cm sau dimensiunea corespunzatoare a cdmpului. Expuneti pelicula.
Deschldetl complet falcile de jos.

Inchideti maxilarele superioare la aproximativ 1 mm. Expuneti pelicula.

Rotiti incrementele preferate ale colimatorului. Expuneti pelicula.

Verificat,i daca exista variatii de model.

Repetati procedura pentru falcile inferioare.

NogrwN~
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Romana

ALINIEREA LASERULUI CU TAVANUL, VERIFICAREA UNGHIULUI SUPORTULUI, LOCALIZAREA INCRUCISARII CU UNGHIUL SUPORTULUI, LUMINA VS,

COINCIDENTA CAMPULUI DE RADIATIE LA ALTE UNGHIURI ALE SUPORTULUI

1. Rotiti suportul. Observati pozitia laser a tavanului pe placa orizontala. Observati locatia indicelui laser din spate pe placa de capat cand suportul este rotit.

2. Pozitionati placa de fata intr-un unghi adecvat.
OBSERVATIE: + Pozitiile de retinere sunt furnizate la fiecare 10 grade +/- 0,4 grade (0,175 radiani +/- 0,007 radiani).
' « Centrul vizorului ar trebui sa ramana in interiorul cercului fatetei.
« Diametrul cercului placii frontale este 3 mm +/- 0,2 mm.
Comparati cdmpul luminos cu marcajele placutei frontale.
Verificati unghiul suportului.
Verificati rezultatele digitale si rezultatele digitale inregistrate ale suportului. Verificati sistemul.
Verificati rezultatele indicelui colimator la 90° si 270°.
Preluare camp radiatie vs. pelicule cdmp luminos.

PRECIZIE INDICATORUL DISTANTEI OPTICE (ODI)

1. Plasati suportul la 0°.

Noosw
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Izocentru Izocentru-10 cm
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OBSERVATIE: Toleranta blocului ODI este de +/- 0,6 mm.

TABELUL DE TRATAMENT IZOCENTRU DEPLASARE VERTICALA SI ORIZONTALA

1. Rotiti suportul in pozitie verticala.

2. Rotiti placa din fata spre pozitie orizontala.

3. Verificati alinierea colimatorului si a vizoarelor pl&cii din fata.

4. Rotiti masa. Vizoarele colimatorului trebuie s& ramana in interiorul cercului fatetei.
OBSERVATIE: Diametrul cercului placii frontale este 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verificati rezultatele unghiului de rotatie a mesei.
OBSERVATIE: Utilizati colturile cdmpului pentru fatetd pentru setéri exacte de 45° si vizoare ale fatetei pentru setéri la 90°.

Intoarceti patul la 0°.

Verificati alinierea colimatorului si a vizoarelor pl&cii din fata.

Mutati patul pe verticald. Vizoarele colimatorului trebuie sa rdmana in interiorul cercului fatetei.

Rotiti placa din fata spre pozitia verticala.

Mutati masa induntru si in exterior orizontal. Vizoarele laser orizontale ar trebui s& ramana stabile cu pldcii din fata.

IZOCENTRU RADIATIE

Rotiti Iso-Align™ spre pozitie orizontala.

Nivelati dispozitivul cu nivela digitala.

Aliniati laserele laterale cu vizoarele pe fiecare placa de capét.

Verificati cd partea superioard a placii din fatd este la izocentru.

Verificati alinierea colimatorului si a vizoarelor placii din fata.

Plasati Ready-pack™ film (25,4 cm x 30,5 cm) in slotul de peliculd al placii frontale.

Deschideti ambele falci la 25 cm sau dimensiunea corespunzétoare a cdmpului. Expuneti pelicula.
Rotiti placa din fata spre pozitia verticala. Verificati daca laserul sagital se afla intr-o pozitie verticald corecta.
Inchldetl falcile colimatorului perpendicular pe axa lunga a peliculei pana la aproximativ 1 mm.
Inchldetl celdlalt colimator la 5 cm. Expuneti pelicula.

Repetat,i in unghiurile corespunzétoare ale targii.

DEPOZITARE

OBSERVATIE: * Inainte de stocare, plasatl capacul de la capat (furnizat) peste varful Iso-Point.
’ o Depozitati dlspozmvul in ambalajul original.
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Slovenski Iso-Align™

I Stranski nosilci VIIl.  Celna plos¢a
Il Izravnalna noga (2) IX.  Zadrzevalna sponka
Ill. - Osnovna plosca X.  Narebri¢en vijak
IV. Nitni kriz podstavka XI. Iso totka
V. Orodje za pregled ODI (opticni kazalnik razdalje) XIl.  Lok-Bar™ drzalo z dvema zati¢ema
VI Palica Volfram XIIl.  Krog Eelne plosce
VII.  Reza za film XIV.  Toleranéni kazalniki

PREDVIDENA UPORABA

Naprava je namenjena zagotavljanju sekundarne radioloske kakovosti linearnih pospesevalnikov in sobnih laserjev po zakljuéku umerjanja primarnega sistema.

POZOR
V skladu z zvezno zakonodajo ZDA je prodaja te naprave dovoljena samo zdravnikom ali po njihovem naro¢ilu.

/\ OPOZORILO

« Ne uporabljajte, ce je naprava poskodovana. ) ) ) _ )
« Zaporavnavo naprave v primeru neuspesnega testa si oglejte prirocnik za vas sistem.

ISO-ALIGN™ NASTAVITEV
PREGLED IZHODISCA

1. Prepricajte se, da je kolimator postavljen pravokotno na vrtenje podstavka.
2. Pritrdite mizno plo$¢o in jo namestite na 0° (180° po dogovoru Varian).
OPOMBA: Prepricajte se, da vrtenje podstavka in kolimatorja med na¢rtovanim delovanjem ne ovira Iso-Align™.

Namestite Iso-Align™ na Lok-Bar™ zatice (oglejte si navodila Lok-Bar™) ali neposredno na mizno plosc¢o.

Poravnajte kolimator in nitni kriz podstavka.

Poravnajte podstavek z digitalno vodno tehtnico (priloZeno), tako da nastavite izravnalno nogo.

Vstavite ¢elno plosco v podstavek.

. Z zadrzevalnimi sponkami pritrdite ¢elno plo$co in Iso-Point na podstavek ter z narebri¢enimi vijaki na stranske nosilce.

OPOMBA: Zadrzevalna sponka se ne uporablja na straneh z Iso-Point. Uporabite samo narebricen vijak.

Noosw

I N

8.  Preverite poravnavo kolimatorja in nitnega kriza podstavka.
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Iso-Align™ Slovenski

PREVERJANJE IZOCENTRA

1. Trdno pritrdite mehanski kazalnik na kolimator.

/\ OPOZORILO

« Prepricajte se, da konica Iso-Point in kazalnik kolimatorja ne prideta v stik s katerokoli tocko v rotaciji.

OPOMBA: Kolimator mora podati od¢itek 100 cm za 100 cm pospesevalca SAD (razdalja med virom in 0sjo).

2. Poravnajte mizno plo$¢o podolzno in navpi¢no, da so kazalec in konice Iso-Point tesno poravnane.
3. Zavrtite podstavek. Zabelezite polozaj kazalca kolimatorja v primerjavi z Iso-Point pri 0°, 90°, 180° in 270° ter po potrebi pri dodatnih kotih.
OPOMBA: Ce konica kazalnika kolimatorja ostane v krogu Iso-Point, znasa mahanski izocenter podstavka +/- 1,5 mm ali manj.less. Ce Zelite dosegi Zelene rezultate, ponovite postopek.

Postavite podstavek navpi¢no.

Ko je ¢elna plos¢a v vodoravnem polozaju, premaknite mizo proti podstavku, da se nitni kriZi kolimatorja in ¢elne plos¢e poravnajo.
Preverite razdaljo do ¢elne plos¢e s kazalcem kolimatorja.

Prepricajte se, da je Celna plos€a v izocentru. Zavrtite ¢elno plo$€o navpicno.

Zavrtite podstavek v smeri urnega kazalca za 90°. Preverite poravnavo kolimatorja in nitnega kriza celne plosce.

Podstavek ponovno postavite navpi¢no.

UPORABA ISO-ALIGN™

PORAVNAVA LASERJEV

Zavrtite ¢elno plos¢o navpicno.

Preverite navpicno in vodoravno poravnavo lateralnega in stropnega laserja.
Preverite poravnavo zadnjega laserskega kazalca z narisano crto na kon¢ni érti.
Preverite poravnavo sagitalnega laserja z narisano ¢rto na nasprotni koncni ploséi.

NATANCNOST SIMETRICNEGA SVETLOBNEGA POLJA

1. Zavrtite ¢elno plo$¢o vodoravno.

2. Odprite zgornje Celjusti, da povecate velikost polja.

3. Zaprite spodnje Celjusti, tako da je rob svetlobnega polja poravnan s 5 cm zarisano ¢rto. Preverite neskladje.
4. Ponovite za 10 cm, 15 cm in 20 cm.

OPOMBA: Za potrditev, da se svetlobno polje nahaja v +/- 1 mm narisane Crte, uporabite toleranéne kazalnike, namescene na robovih polj ¢elne plosce.

VRN G~
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NATANCNOST ASIMETRICNEGA SVETLOBNEGA POLJA

Preklopite na asimetri¢ni nacin (Ce je ustrezno).

En asimetri¢ni kolimator nastavite na 10 cm. Preverite nasprotne celjusti.

Premaknite nasprotne asimetri¢ne Celjusti na 2,5 cm. ZabelezZite digitalni odCitek. Preverite in zabeleZite odCitek za Celjusti in velikost celotnega polja.
Ponovite za 5¢cm, 7,5 cmin 10 cm.

Odprite spodnje Celjusti, da povecate velikost polja. Ponovite korake od 2 do 4 za zgornje Celjusti.

Izracunajte razlike med dejansko velikostjo polja in od¢itki. Preverite poravnavo z vasimi standardnimi dopustnimi odstopanji.

OPOMBA Za potrditev, da se svetlobno polje nahaja v +/- T mm narisane €rte, uporabite toleran¢ne kazalnike, namescene na robovih polj Eelne plosce.

copwNo

SOVPADANJE SVETLOBNEGA IN SEVALNEGA POLJA

1. Zavrtite ¢elno plo$co vodoravno.
2. Namestite 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film v rezo filma ¢elne plosce.
3. Nastavite ustrezno velikost polja.
4. Odkrijte film.
OPOMBA: + Svetlobno polje mora biti poravnano s palicami volfram na Iso-Align™.
e Zapolje 15x 15 cm so palice volfram namescene na 1,6 mm in 3,2 mm +/- 0,2 mm od narisane ¢rte, kakor je prikazano v nadaljevanju.

I N

1.6 £0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Ponovite za druge ustrezne velikosti in energije polja.

MEHANSKI IZOCENTER KOLIMATORJA, IZOCENTER NITNEGA KRIZA IN NATANCNOST ODCITKOV KOLIMATORJA

1. Namestite mehanski kazalnik v ustrezni dodatni nosilec in namestite konico kazalnika na sredino ¢elne plosce.
2. Zavrtite kolimator. Konica kazalca mora ostati v krogu &elne plosce.

OPOMBA: Premer kroga Celne plo$¢e znasa 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Odstranite kazalec in zavrtite kolimator. Sredi$¢e nitnega kriza mora ostati v krogu ¢elne plosce.
4. Uporabite vogale polj Eelne plos¢e za natan¢ne nastavitve 45° in nitne krize ¢elne ploé¢e za nastavitve 90°.

IZOCENTER SEVANJA KOLIMATORJA

Namestite 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film v reZo filma €elne plosce.
Odprite obojne €eljusti za 25 cm ali za ustrezno velikost polja. Odkrijte film.
Popolnoma odprite spodnje Celjusti.

Zaprite zgornje Eeljusti na priblizno 1 mm. Odkrijte film.

Zavrtite kolimator na prednostne poraste. Odkrijte film.

Preverite neskladje vzorcev.

Ponovite postopek na spodnjih ¢eljustih.

Nookrwn=
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Slovenski Iso-Align™

PORAVNAVA STROPNEGA LASERJA, POTRDITEV KOTA PODSTAVKA, MESTO NITNEGA KRIZA S KOTOM PODSTAVKA, SOVPADANJE POLLJA SVETLOBE
PROTI POLJU SEVANJA PRI DRUGIH KOTIH PODSTAVKA

1. Zavrtite podstavek. Opazuijte polozaj stropnega laserja na vodoravni ¢elni plos¢i. Opazujte mesto zadnjega kazalca laserja na konéni plo$éi pri vrtenju podstavka.
2. Postavite ¢elno plo$¢o na ustrezni kot.

OPOMBA: + Zaskocna mesta so na voljo vsakih 10 stopinj +/- 0,4 stopinje (0,175 radiana +/- 0,007 radiana).
» Sredi$Ce nitnega kriza mora ostati v krogu Celne plosce.
« Premer kroga ¢elne plos¢e znasa 3 mm +/- 0,2 mm.

Primerjajte svetlobni film z oznakami na ¢elni plos¢i.

Potrdite kot podstavka.

Preverite digitalne od¢itke podstavka in odCitke na zapisniku. Preverite sistem.
Preverite od¢itke kazalnika kolimatorja pri 90° in 270°.

Posnemite polje sevanja nasproti svetlobnemu polju.

NATANCNOST OPTICNEGA KAZALNIKA RAZDALJE (ODI)

1. Nastavite podstavek na 0°.
{ N

I1zocenter + 15cm |Izocenter + 10 cm |zocenter + 5 cm

x

I1zocenter + 5 cm

BN,
:
)

OPOMBA: Toleranca bloka ODI je +/- 0,6 mm.

Noosw
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NAVPICNI IN VODORAVNI HOD IZOCENTRA MIZE ZA ZDRAVLJENJE

1. Zavrtite podstavek navpi¢no.

2. Zavrtite ¢elno plo$¢o vodoravno.

3. Preverite poravnavo kolimatorja in nitnega kriza ¢elne plosce.

4. Zavrtite mizo. Nitni kriz kolimatorja mora ostati v krogu ¢elne plosce.

OPOMBA: Premer kroga €elne plo$¢e znasa 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Preverite odCitek kota rotacije mize.
OPOMBA: Uporabite vogale polja ¢elne plos¢e za natanéne nastavitve 45° in nitne krize ¢elne plo$¢e za nastavitve 90°.

LeziS¢e ponovno postavite na 0°.

Preverite poravnavo kolimatorja in nitnega kriza Celne plosce.

Prestavite lezice v navpicni smeri. Nitni kriz kolimatorja mora ostati v krogu Celne plosce.

Zavrtite celno plos¢o navpicno.

Premikajte mizo vodoravno navznoter in navzven. Nitni kriZ vodoravnega stranskega laserja mora ostati stabilen z nitnim krizem €elne plosce.

IZOCENTER SEVANJA

Zavrtite Iso-Align™ vodoravno.

Poravnajte napravo z digitalno vodno tehtnico.

Poravnajte stranske laserje z nitnim krizem na vsaki konéni plo$¢i.
Preverite, ali je ¢elna plosca v izocentru.

Preverite poravnavo kolimatorja in nitnega kriza elne plosce.

Namestite 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ film v rezo filma €elne plosce.
Odprite obojne €eljusti za 25 cm ali za ustrezno velikost polja. Odkrijte film.
Zavrtite ¢elno plos¢o navpicno. Prepricajte se, da je sagitalni laser v pravem navpiénem poloZaju.
Zaprite ¢eljusti kolimatorja pravokotno na dolgo os filma na priblizno 1 mm.
Drugi kolimator zaprite na 5 cm. Odkrijte film.

Ponovite na ustreznih kotih podstavka.

SHRANJEVANJE

OPOMBA: ¢ Pred shranjevanjem na konico Iso-Point namestite pokrovéek (prijozen)-
» Napravo shranjujte v originalni ovojnini.

SCwXNO
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Iso-Align™

Espanol

I. Monturas laterales
Il.  Patas de nivelado (2)
Ill.  Placa base
V. Cruces reticulares en la placa base
V. Herramienta de comprobacion de ODI (Indicador de
distancia dptica)
VI.  Barra de tungsteno
VII.  Ranura para pelicula

Placa frontal

Abrazadera de retencion

Tornillo estriado

Iso-Point

Montura de dos pasadores de Lok-Bar™
Circulo de la placa frontal

Indicadores de tolerancia

USO PREVISTO

El dispositivo esta disefiado para proporcionar una garantia de calidad radiolégica secundaria de los aceleradores lineales y los dispositivos laser de la sala después de completar la

calibracién principal del sistema.

PRECAUCION

Las leyes federales de Estados Unidos limitan la venta de este dispositivo a médicos o por prescripcion médico.

/\ADVERTENCIA

« No utilice el aparato si presenta signos de estar danado.

« Sifalla alguna de las pruebas, consulte el manual del sistema para alinear el dispositivo.

CONFIGURACION DE ISO-ALIGN™
COMPROBACION DE LA PLACA BASE

1. Asegurese de que el colimador esté a escuadra con la rotacion del brazo soporte.

2. Asegure la mesa y coléquela en una posicion de 0° (180° segtin la convencion Varian).

NOTA: Asegurese de las rotaciones del brazo soporte no interfieren con Iso-Align™ durante las operaciones que se han planeado.

Alinee el colimador y los cruces reticulares de la placa base.

Inserte la placa frontal en la placa base.

Noosw

Nivele la placa base con el nivel digital (suministrado) ajustando las patas de nivelacién.

Coloque el Iso-Align™ en los pasadores de la barra Lok-Bar™ (consulte las instrucciones referentes a la Lok-Bar™) o directamente sobre la mesa.

. Fije la placa frontal y el Iso-Point a la placa base con las abrazaderas de retencion y los tornillos estriados que estén en las monturas laterales.

NOTA: La abrazadera de retencién no se utiliza en el lado del Iso-Point. Utilice inicamente tornillos moleteados.

e N

8. Compruebe la alineacion de la placa base y los cruces reticulares de la placa base.
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Espanol Iso-Align™

VERIFICAR ISOCENTRO

1. Acople firmemente un puntero mecdnico al colimador.

/\ADVERTENCIA

« Asegurese de que la punta del Iso-Point y el puntero del colimador no tengan contacto en ningtin momento durante la rotacion.

NOTA: La lectura del colimador deberia ser de 100 cm para un acelerador de SAD (distancia desde el origen al eje) de 100 cm.

2. Ajuste la mesa longitudinalmente y verticalmente hasta que el puntero y las puntas del Iso-Point estén proximamente alineadas.
3. Rote el brazo soporte. Anote la posicion del puntero del colimador comparada con Iso-Point a 0°, 90°, 180°, 270° y més angulos segun se desee.
NOTA: Sila punta del puntero del colimador permanece dentro del circulo del Iso-Point, el isocentro mecénico del brazo soporte es +/- 1,5 mm o inferior. Repita el proceso si no se han
logrado los resultados deseados.

Mueva el brazo soporte a la posicién vertical.

Con la placa frontal en posicion horizontal, mueva la mesa hacia el brazo soporte hasta que el colimador y las cruces reticulares de la placa frontal estén alineados.
Compruebe la distancia hasta la placa frontal con el puntero del colimador.

Asegurese de que la placa frontal esté en el isocentro. Rote la placa frontal hasta la posicién vertical.

Rote el brazo soporte 90° en el sentido de las agujas del reloj. Compruebe la alineacién del colimador y los cruces reticulares de la placa frontal.

Devuelva el brazo soporte a la posicion vertical.

UTILIZACION DEL ISO-ALIGN™
ALINEACION POR MEDIO DE LASER

1. Rote la placa frontal hasta la posicion vertical.

2. Compruebe la alineacion horizontal y vertical de los laser laterales y del techo.

3. Vuelva a comprobar la alineacién laser del puntero con la linea grabada sobre la placa final.
4. Compruebe la alineacion laser sagital con la linea grabada en la placa final opuesta.

EXACTITUD DEL CAMPO DE LUZ SIMETRICO

1. Rote la placa frontal hasta la posicion horizontal.

2. Abralas mordazas superiores para maximizar el tamafio del campo.

3. Cierre las mordazas inferiores de modo que el borde del campo de luz esté alineado con la linea grabada de 5 cm. Compruebe si hay variacion.
4. Repita la operacion con 10 cm, 15 cmy 20 cm.

NOTA: Utilice los indicadores de tolerancia ubicados en las esquinas de los campos de la placa para verificar que el campo de luz quede dentro de +/- T mm de la linea grabada.

VRN G A

EXACTITUD DEL CAMPO DE LUZ ASIMETRICO

Switch to asymmetric mode (if applicable).

Establezca un colimador asimétrico en 10 cm. Compruebe la mordaza opuesta.

Mueva la mordaza asimétrica opuesta hasta 2,5 cm. Anote la lectura digital. Verifique y anote la lectura de la mordaza y del tamafio de campo total.
Repita la operacién con 5 cm, 7,5cmy 10 cm.

Abra las mordazas inferiores para maximizar el tamafio del campo. Repita los pasos 2-4 con las mordazas superiores.

Calcule las diferencias entre el tamafio de campo real y el de las lecturas. Compruebe que estan dentro de las tolerancias estandar.

NOTA Utilice los indicadores de tolerancia ubicados en las esquinas de los campos de la placa para verificar que el campo de luz quede dentro de +/- 1 mm de la linea grabada.

CONCIDENCIA DE LOS CAMPOS DE LUZ Y RADIACION

1. Rote la placa frontal hasta la posicion horizontal.
2. Coloque una pelicula (Idmina de radiografia) de 25,4cm x 30,5cm de Ready-pack™ en la ranura de la placa frontal.
3. Defina el tamafio de campo apropiado.
4. Exponga la pelicula.
NOTA: + Elcampo de luz debe alinearse con las barras de tungsteno en Iso-Align™.

« Paraun campo de 15 x 15 cm, las barras de tungsteno estan situadas a 1,6 mmy 3,2 mm +/- 0,2 mm de la linea grabada, tal como se muestra a continuacion.
{ N\

SRS ENNISE

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Repita la operacion con otros tamafios de campo y energias adecuados.

ISOCENTRO MECANICO DE COLIMADOR, ISOCENTRO DE CRUCES RETICULARES Y EXACTITUD DE LA LECTURA DEL COLIMADOR

1. Coloque el puntero mecénico en la montura accesoria apropiada y coloque la punta del puntero en el centro de la placa frontal.
2. Rote el colimador. La punta del puntero debe permanecer dentro del circulo de la placa frontal.

NOTA: El didmetro del circulo de la placa frontal es 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Retire el puntero y gire el colimador. Los cruces reticulares deben permanecer dentro del circulo de la placa frontal.
4. Use las esquinas de los campos de la placa frontal para tener ajustes exactos de 45° y los cruces reticulares de la placa frontal para tener ajustes exactos de 90°.

ISOCENTRO DE RADIACION DEL COLIMADOR

Coloque una pelicula (I&mina de radiografia) de 25,4cm x 30,5cm de Ready-pack™ en la ranura de la placa frontal.
Abra ambas mordazas hasta 25 cm o el tamafio del campo apropiado. Exponga la pelicula.

Abra completamente las mordazas inferiores.

Cierre las mordazas superiores hasta aproximadamente Tmm. Exponga la pelicula.

Gire el colimador con los incrementos que prefiera. Exponga la pelicula.

Compruebe si hay variacion del patrén.

Repita el procedimiento con las mordazas inferiores.

NogrwN~

62



Y

—_a

Iso-Align™ Espanol

ALINEACION CON LASER DE TECHO, VERIFICACION DEL ANGULO DEL BRAZO SOPORTE, UBICACION DE CRUZ RETICULAR CON ANGULO DE BRAZO
SOPORTE, COINCIDENCIA DE CAMPO DE RADIACION VERSUS CAMPO DE LUZ EN OTROS ANGULOS DE BRAZO SOPORTE

1. Rote el brazo soporte. Observe la posicion del laser de techo sobre la placa frontal horizontal. Observe la ubicacion del apuntador posterior del laser sobre la placa final mientras gira el
brazo soporte.
2. Coloque la placa frontal en el angulo apropiado.
NOTA: + Las posiciones de bloqueo se proporcionan cada 10 grados +/- 0,4 grados (0,175 radianes +/- 0,007 radianes).
« Elcentro de las guias debe permanecer dentro del circulo de la placa frontal.
« Eldidametro del circulo de la placa frontal es 3 mm +/- 0,2 mm.

Compare el campo de luz con las marcas de la placa frontal.

Verifique el dngulo del brazo soporte.

Verifique las lecturas digitales del brazo soporte y la lecturas registradas. Verifique el sistema.
Verifique las lecturas del puntero del colimador a dngulos de 90° y 270°.

Tome las peliculas de campo de radiacién versus campo de luz.

EXACTITUD DEL INDICADOR DE DISTANCIA OPTICA (oDi)
1. Coloque el brazo soporte a 0°.

-

Nousw

Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm
— wFL I::l 1 I ﬁ[]ﬁ l
g [2] - g -

Isocenter Isocenter - 5cm Isocenter - 10cm

1
[
I

NOTA: La tolerancia del bloque del indicador de distancia éptica (Optical Distance Indicator, ODI) es +/- 0,6 mm.

|

DESPLAZAMIENTO VERTICAL Y HORIZONTAL DEL ISOCENTRO DE LA MESA DE TRATAMIENTO

1. Gire el brazo soporte a la posicion vertical.

2. Rote la placa frontal hasta la posicién horizontal.

3. Compruebe la alineacion del colimador y los cruces reticulares de la placa frontal.

4. Gire lamesa. Los cruces reticulares del colimador debe permanecer dentro del circulo de la placa frontal.

NOTA: El didmetro del circulo de la placa frontal es 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verifique la lectura del dangulo de rotacion de la mesa.
NOTA: Use las esquinas del campo de la placa frontal para tener ajustes exactos a 45° y los cruces reticulares de la placa frontal para tener ajustes exactos a 90°.

Devuelva la camilla a la posicién de 0°.

Compruebe la alineacion del colimador y los cruces reticulares de la placa frontal.

Mueva la camilla verticalmente. Los cruces reticulares del colimador debe permanecer dentro del circulo de la placa frontal.

Rote la placa frontal hasta la posicién vertical.

Desplace la mesa hacia dentro y hacia afuera horizontalmente. Los cruces reticulares horizontales del laser lateral deben permanecer estable con los cruces reticulares de la placa
frontal.

ISOCENTRO DE RADIACION

Gire el Iso-Align™ a la posicién horizontal.

Nivele el dispositivo con un nivel digital.

Alinee los laser laterales con los cruces reticulares en cada placa final.

Verifique que la parte superior de la placa frontal esté en el isocentro.

Compruebe la alineacién del colimador y los cruces reticulares de la placa frontal.

Coloque una pelicula (I&mina de radiografia) de 25,4cm x 30,5cm de Ready-pack™ en la ranura de la placa frontal.
Abra ambas mordazas hasta 25 cm o el tamafio del campo apropiado. Exponga la pelicula.

Gire la placa frontal hasta la posicién vertical. Verifique que el laser sagital esté en posicion vertical verdadera.
Cierre las mordazas del colimador, perpendiculares al eje largo de la pelicula, hasta aproximadamente 1T mm.
Cierre el otro colimador hasta 5 cm. Exponga la pelicula.

Repita la operacion con los angulos de brazo soporte apropiados.

ALMACENAMIENTO

NOTA: + Coloque la tapa del extremo (syminjstrada) sobre la punta del Iso-Point antes de almacenarlo.
« Almacene el dispositivo en su empaquetado original.
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Svenska Iso-Align™

I. Sidomonteringar VIIl.  Frontplatta
Il Utjamningsfotter (2) IX.  Fastklamma
Ill.  Basplatta X. Réfflad skruv
IV. Basplattans harkors XI.  Iso-Point
V. ODI (optisk distansindikator) KONTROLLVERKTYG XIl.  Lok-Bar™ Tvéstiftsmontering
VL. Tungstensstang XIIl.  Frontplattans cirkel
VIl Filmskara XIV.  Toleransindikatorer

AVSEDD ANVANDNING
Utrustningen &r avsedd att tillhandahalla sekundar radiologisk kvalitetssékring av linjdra acceleratorer och rumlasrar efter slutférande av primar systemkalibrering.

OBSERVERA

Enligt federal lag i USA far utrustningen endast séljas av eller pa ordination av lakare.

/\VARNING

« Om emballaget verkar vara skadat ska produkten ej anvédndas.
« Se manualen till ditt system for enhetsinpassning om nagot test underkanns.

INSTALLNING AV ISO-ALIGN™

KONTROLL AV BASLINJE

1. Sakerstill att kollimatorn &r vinkelrdt med gantryrotation.
2. Fést bordsskiva och positionera vid 0° (180° Varian-konvention).

OBS: Kontrollera att gantry- och kollimatorrotation inte stor Iso-Align™ under planerade atgéarder.

3. Placera Iso-Align™ pa Lok-Bar™-stift (se instruktioner till Lok-Bar™) eller direkt pa bordsskivan.

4. Rikta in kollimator och basplattans korshar.

5. Nivajustera basplattan med digitalt vattenpass (medféljer) genom att justera utjagmningsfotterna.

6. Forin frontplattan i basplattan.

7. Fést frontplatta och Iso-Point vid basplattan med fastklammorna och de rafflade skruvarna vid sidomonteringarna.

0BS: Fastklamman anvands inte pa sidan med Iso-Point. Anvand endast rafflad skruv.

s N

8. Kontrollera inriktning for kollimator och basplattans korshar.
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Iso-Align™

Svenska

VERIFIERA ISOCENTER

1. Anslut en mekanisk pekare ordentligt till kollimatorn.

/\VARNING

« Kontrollera att Iso-Point-spets och kollimatorpekare aldrig kommer i kontakt med varandra under rotation.

OBS: Kollimatorn ska visa 100 cm for en 100 cm SAD (avstand kélla-axel) -accelerator.

2. Justera bordsskivan langsgé&ende och vertikalt tills pekare och Iso-Point-spetsar &r néra inriktade.
3. Rotera gantry. Notera positionen for kollimatorpekare jagmfért med Iso-Point vid 0°, 90°, 180° och 270°0 och ytterligare 6nskade vinklar.

0BS: Om kollimatorpekarspetsen héller sig inom Iso-Point-cirkeln, &r det mekaniska isocentret for gantry +/- 1,5 mm eller mindre. Upprepa processen om dnskade resultat inte har

erhallits.

Gor gantry vertikal.

Med frontplattan horisontell, flytta bordet mot gantry tills kollimator och frontplattans korshar &r inriktade.
Kontrollera avstandet till frontplattan med kollimatorpekare.

Kontrollera att frontplattan befinner sig vid isocenter. Rotera frontplattan till vertikal.

Rotera gantry medsols 90°. Kontrollera inriktning for kollimator och frontplattans korshar.

For tillbaka gantry till vertikal.

ANVANDA ISO-ALIGN™
LASERINRIKTNING

1. Rotera frontplattan till vertikal.

2. Kontrollera vertikal och horisontell inriktning fér lateral- och taklasrar.
3. Kontrollera bakatpekares laserinriktning med andplattans ritsade linje.
4. Kontrollera sagittal laserinriktning med motsatt dndplattas ritsade linje.

EXAKTHET FOR SYMMETRISKT LJUSFALT

1. Rotera frontplattan till horisontal.

2. Oppna de 6vre kaftarna for att maximera faltstorlek.

3. Stdng de nedre kéaftarna sa att ljusféltets kant &r inriktad med 5 cm ritsad linje. Kontrollera varians.
4. Upprepa vid 10 cm, 15 cm och 20 cm.

VRN G A

OBS: Anvand toleransindikatorerna beldgna i hdrnen pa frontplattans falt for att verifiera att ljusfaltet ligger inom +/- 1 mm fran ritsad linje.

EXAKTHET FOR ASYMMETRISKT LJUSFALT

Vaxla till asymmetriskt lage (om tillampligt).

Stall in en asymmetrisk kollimator pa 10 cm. Kontrollera motsatt kéft.

Flytta motsatt asymmetrisk kéft till 2,5 cm. Registrera digital avldsning. Verifiera och registrera avlasning for kaft och total faltstorlek.
Upprepa vid 5 cm, 7,5 cm och 10 cm.

Oppna de nedre kaftarna for att maximera féltstorlek. Upprepa steg 2—4 for de 6vre kéftarna.

. Berdkna skillnader mellan faktisk faltstorlek och avlasningar. Kontrollera dverensstdmmelse med dina standardtoleranser.

SRS ENNISE

OBS:  Anvand toleransindikatorerna beldgna i hérnen pé frontplattans falt for att verifiera att ljusféltet ligger inom +/- 1 mm fran ritsad linje.

KOINCIDENS FOR LJUS-0CH STRALNINGSFALT

1. Rotera frontplattan till horisontal.
2. Placera 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™-film i frontplattans filmskara.
3. Stillin Iamplig faltstorlek.
4. Exponera film.
0BS: o Ljusféltet ska vara inriktat med tungstensstéanger pa Iso-Align™.
e For15x 15 cm félt ligger tungstenssténger 1,6 mm och 3,2 mm +/- 0,2 mm fran ritsad linje sdsom visas nedan.

e N\

1.6 +0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. Upprepa fér andra lampliga faltstorlekar och energier.

EXAKTHET FOR KOLLIMATORS MEKANISKA ISOCENTER, KORSHARS ISOCENTER OCH KOLLIMATORAVLASNING

1. Placera den mekaniska pekaren i lamplig tillbehérsmontering och positionera pekarens spets vid frontplattans center.
2. Rotera kollimator. Pekarens spets ska forbli innanfér frontplattans cirkel.

0BS: Diametern pé frontplattans cirkel & 3 mm +/- 0,2 mm.

3. Tabort pekare och rotera kollimator. Korshars center ska férbli innanfér frontplattans cirkel.
4. Anvand hérnen pa frontplattans falt for exakta 45°-instéllningar och frontplattans korshéar for 90°-instéllningar.

KOLLIMATORS STRALNINGSISOCENTER

Placera 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™-film i frontplattans filmskara.
Oppna bada kéftar till 25 cm eller Iamplig faltstorlek. Exponera film.
Oppna de nedre kaftarna helt.

Stang de 6vre kéaftarna till ungefar 1 mm. Exponera film.

Rotera kollimators féredragna steg. Exponera film.

Kontrollera monstervarians.

Upprepa procedur for de nedre kéftarna.

NogrwN~
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Svenska Iso-Align™

TAKLASERINRIKTNING, VERIFIERING AV GANTRYVINKEL, KORSHARSPLACERING MED GANTRYVINKEL, LJUS-KONTRA STRALNINGSFALTKOINCIDENS
VID ANDRA GANTRYVINKLAR

1. Rotera gantry. Observera taklaserposition pa horisontell frontplatta. Observera laserbakatpekares position pa& dndplatta nar gantry roteras.
2. Positionera frontplatta i lamplig vinkel.

0BS: « Sparrpositioner tillhandahalls var 10:e grad +/- 0,4 grader (0,175 radianer +/- 0,007 radianer).
« Korsharscenter ska forbli innanfor frontplattans cirkel.
« Diametern pa frontplattans cirkel & 3 mm +/- 0,2 mm.

Jamfor ljusfalt med frontplattans markeringar.

Verifiera gantryvinkel.

Verifiera digitala gantryavldsningar och registrerade avlasningar. Verifiera system.
Verifiera kollimatorpekaravldsningar vid at 90° och 270°.

Ta stralningsfélts- kontra ljusfaltsfilmer.

ODI (OPTISK DISTANSINDIKATOR) £XAKTHET
1. Placera gantry vid 0°.

e N

Isocenter + 15cm Isocenter + 10cm Isocenter + 5cm

x

Isocenter - 5cm

B,
:
)

0BS: ODI blocktolerans &r +/- 0,6 mm.

Noosw

=

Isocenter Isocenter - 10cm

1

VERTIKAL OCH HORISONTELL RORELSE FOR BEHANDLINGSBORDETS ISOCENTER

1. Rotera gantry till vertikal.

2. Rotera frontplattan till horisontal.

3. Kontrollera inriktning for kollimator och frontplattans korshér.

4. Rotera bord. Kollimators korshar ska forbli innanfér frontplattans cirkel.

OBS: Diametern pa frontplattans cirkel & 3 mm +/- 0,2 mm.

5. Verifiera vinkelavlasning for bordsrotation.
OBS:  Anvand hornen pa frontplattans falt for exakta 45°-instéliningar och frontplattans korshar for 90°-installningar.

Aterfor brits till 0°.

Kontrollera inriktning for kollimator och frontplattans korshar.

Flytta brits vertikalt. Kollimators korshar ska forbli innanfor frontplattans cirkel.

Rotera frontplattan till vertikal.

Flytta bord in och ut horisontellt. Laserkorshar pa horisontell sida ska forbli stabila med frontplattans korshar.

STRALNINGSISOCENTER

Rotera Iso-Align™ till horisontell.

Utjagmna anordning med digitalt vattenpass.

Inrikta sidolasrar med korshar pa varje andplatta.

Kontrollera att frontplattans topp befinner sig vid isocenter.

Kontrollera inriktning for kollimator och frontplattans korshar.

Placera 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™-film i frontplattans filmskara.
Oppna bada kaftar till 25 cm eller [amplig faltstorlek. Exponera film.
Rotera frontplatta till vertikal. Verifiera att sagittal laser befinner sig vid en &kta vertikal position.
Sténg kollimatorkaftar lodratt mot filmens langa axel till ungefar 1 mm.
Stang den andra kollimatorn till 5 cm. Exponera film.

Upprepa vid lampliga gantryvinklar.

FORVARING

0BS: *+ Placeradndskydd imedfgjjer) Over Iso-Points spets fore forvaring.
o Forvara enheten i or|g|naITJorpackn|ngen
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Iso-Align™

Tlrkce

I Yan Montaj Pargalari

Il.  Seviyelendirme Ayaklari (2)
lll.  Taban Plakasi
IV. Taban Plakas! isaretleri

V. ODI (Optik Mesafe Géstergesi) Kontrol Araci

VL. Tungsten Gubuk
VI Film Yuvasi

On Yiiz

Tutma Kelepgesi

Tirtikh Vida

Iso-Point

Lok-Bar™ Iki Pimli Montaj Pargasi
On Yiiz Gemberi

Tolerans Gostergeleri

KULLANIM AMACI

Cihaz, primer sistem kalibrasyonunun tamamlanmasinin ardindan dogrusal akselurator ve oda lazerlerinin sekonder rady-olojik kalite glivencesini saglamak tizere uretilmistir.

DIKKAT

Federal (Amerika Birlesik Devletleri) yasalara gore, bu cihaz sadece bir hekim tarafindan kullanilabilir veya hekim izniyle satilabilir.

/\ UYARI

« Cihaz hasarli goriintiyorsa kullanmayin.

« Herhangi bir testte hata olmasi halinde sistemin kullanim kilavuzuna bakin.

ISO-ALIGN™ KURULUMU

ANA HAT KONTROLU
1. Kolimatoriin kizak hareketiyle uyumlu oldugundan emin olun.

2. Masa lstiinii sabitleyin ve 0°'ye (180° Varian konvansiyonu) konumlandirin.

NOT: Planl uygulamalar sirasinda kizak ve kolimatdr hareketlerinin Iso-Align™’I engellemediginden emin olun.

Iso-Align™1 Lok-Bar™ pimlerinin lzerine (Lok-Bar™ talimatlarina bakin) veya dogrudan masa Ustiine yerlestirin.

Kolimator ve taban plakasi isaretlerini hizalayin.

On ylizii taban plakasina sokun.

3
4
g. Seviye taban plakasini ayarlayarak taban plakasinin seviyesini dijital teraziyle (cihazla birlikte verilmistir) ayarlayin.
7

On yiizil ve Iso-Point'i kalan mandallar ve digli vidalarla yan montaj yerlerinden taban plakasina sabitleyin.

NOT:  Tutma kelepgesi Iso-Point ile yanda kullanilmaz. Yalnizca disli vida kullanin.

-

~

8. Kolimator ve taban plakasinin hizasini kontrol edin.
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Tlrkce

Iso-Align™

ES MERKEZI DOGRULAMA

1. Mekanik isaretgiyi kolimatdre sikica baglayin.

/\ UYARI

« Iso-Point'in ucu ve kolimator isaretgisinin hareketin herhangi bir aninda birbirine temas etmeyeceginden emin olun.

NOT: Kolimator 100 cm SAD (kaynaktan eksene uzaklik) hizlandiricisi igin 100 cm degerini gostermelidir.

2. lIsaretgi ve Iso-Point'in uglar yakin sekilde hizalanana kadar masa Ustiinii uzunlamasina ve dikey sekilde ayarlayin.
3. Kizagi déndiriin. 0°,90°, 180°, 270° ve ilave istenen agilarda kolimatériin igaretgisinin Iso-Point’e gére olan konumuna dikkat edin.

NOT:  Kolimatér igaretgisinin ucu Iso-Point'in gemberi iginde kalirsa, kizagin mekanik es merkezi +/- 1,5 mm veya daha az olur. istedidiniz sonuglari elde edene kadar iglemi tekrarlayin.

Kizagi dikey konuma getirin.

On yiz yatay durumdayken, masayi kolimator ve 6n yiiz isaretleri hizalanana kadar kizaga dogru hareket ettirin.
Kolimator isaretgisi ile 6n yiize olan mesafeyi 6lgiin.

On yiiziin es merkezde oldugundan emin olun. On yiizii dikey konuma donduriin.

Kizagi saat yoniinde 90° dondiiriin. Kolimatdr ve &n yiiziin hizasini kontrol edin.

Kizagi tekrar dikey olarak donduriin.

ISO-ALIGN™'| KULLANMA

LAZER HiZALAMASI

1. Onyiizii dikey konuma déndiiriin.

2. Yan ve iist lazerlerin dikey ve yatay hizalarini kontrol edin.

3. Arka isaretgi lazerin ug plaka gizme egrisi ile hizasini kontrol edin.
4. Sagittal lazerin ters ug plaka gizme egrisi ile hizasini kontrol edin.

SIMETRIK ISIK ALANI HASSASIYETI

1. Onyiizii dikey konuma déndiiriin.

2. Alan boyutunu biiyiitmek etmek igin iist geneleri agin.

3. Igik alaninin kenari 5 cm gizme egrisi ile hizalanacak sekilde alt geneleri kapatin. Sapmalari kontrol edin.
4. 10 cm, 15 cm ve 20 cm igin tekrarlayin.

VRN G~

NOT:  Agcik alanin gizim gizgisinin +/- 1 mm'’si dahilinde oldugundan emin olmak igin &n yiiz alanlarinin késelerinde bulunan toler-ans g&stergelerini kullanin.

ASIMETRIK ISIK ALANI HASSASIYETi

Asimetrik moda gegin (mevcut ise).

Bir asimetrik kolimatori 10 cm'ye ayarlayin. Ters geneyi kontrol edin.

Ters asimetrik geneyi 2,5 cm'ye géturin. Dijital okumayi kaydedin. Agir ve toplam alan boyutu okumalarini dogrulayin ve kaydedin.
5cm, 7,5 cm ve 10 cm igin tekrarlayin. .

Alan boyutunu biiylitmek igin alt geneleri agin. Ust ¢eneler igin 2—4. adimlari tekrarlayin.

. Gergek alan boyutu ve okunan degerler arasindaki farklari hesaplayin. Standart toleranslarinizla uyusup uyusmadigini kontrol edin.

copwNo

NOT:  Agcik alanin gizim gizgisinin +/- 1 mm’si dahilinde oldugundan emin olmak igin &n yiiz alanlarinin késelerinde bulunan toler-ans géstergelerini kullanin.

ISIK VE RADYASYON ALANI CAKISMASI

1. On yiizii dikey konuma déndiiriin.
2. 25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ filmi 6n yiiz film yuvasina yerlestirin.
3. Uygun alan boyutu ayarlayin.
4. Filme 1gik verin.
NOT: « Isik alani Iso-Align™'da tungsten cubuklarla hizalanmalidir.
« 15x 15 cm alan igin tungsten gubuklari asagida gosterildigi gibi gizim cizgisinden 1,6 mm ve 3,2 mm +/- 0,2 mm mesafede bulunur.

I N

1.6 £0.2mm J

3.2+0.2mm —

5. islemi diger uygun alan boyutlari ve enerjiler igin tekrarlayin.

KOLIMATOR MEKANIK ES MERKEZi, GOSTERGE ES MERKEZ] VE KOLIMATOR OKUMA HASSASIYETI

1. Mekanik isaretgiyi uygun aksesuar montaj pargasina yerlestirin ve isaretgi ucunu 6n yiiziin merkezine konumlandirin.
2. Kolimatori déndurin. isaretginin ucu 6n yiiz gemberi iginde kalmalidir.

NOT:  On yiiz gemberinin ¢api 3 mm +/- 0,2 mm’dir.

3. lIsaretgiyi gikarin ve kolimatorii déndiiriin. isaret merkezi 6n yiiz gemberinin iginde kalmalidir.
4. Hassas 45° ayarlari igin 6n yiiz alanlarinin kdselerini ve 90° ayarlari igin 6n yiiz isaretlerini kullanin.

KOLIMATGOR RADYASYON ES MERKEZ|

25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ filmi 6n yiiz film yuvasina yerlestirin.
Her iki geneyi de 25 cm veya uygun alan boyutunda agin. Filme 1sik verin.
Alt geneleri tamamen agin.

Ust geneleri yaklagik 1 mm'ye kadar kapatin. Filme i1k verin.

Kolimatori tercih edilen artiglara donddriin. Filme 1sik verin.

Patern sapmasini kontrol edin.

Alt geneler igin proseduri tekrarlayin.

Nookrwn=
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Iso-Align™ Turkce

UST LAZER HiZALAMASI, KIZAK AGISI DOGRULAMASI, KIZAK AGISI, ISIK ILE GOSTERGE LOKASYONUNA KARSI RADYASYON ALANI DIGER KIZAK
ACILARINDA GAKISMA

1. Kiza§i dénduriin. Yatay 6n yiz lizerinde Ust lazer konumunu izleyin. Kizak dondirildiginde ug plakadaki lazer arka isaretginin konumunu izleyin.
2. Onylzii uygun agiyla yerlegtirin.
NOT: « Mandal konumlari her 10 derece +/- 0,4 derecede bir saglanir (0,175 radyan +/- 0,007 radyan).
. I§aret merkezi 6n yiiz gemberinin |(,:|nde kalmalidir.
« Onyiiz gemberinin ¢gapt 3 mm +/- 0,2 mm’dir.
Isik alanini 6n yiiz isaretleriyle karsilastirin.
Kizak agisini dogrulayin.
Kizak dijital okunan degerlerini ve kayitlardaki okunan degerleri kontrol edin. Sistemi kontrol edin.
Kolimator isaretci okunan degerlerini 90° ve 270°'de kontrol edin.
Radyasyon alanina kars! isik alani filmlerini alin.

OPTIK MESAFE GOSTERGESI (ODI) HASSASIYETI
1. Kizagi 0°'ye yerlestirin.

-~

Noosw

Es Merkez + 15cm Es Merkez + 10cm Es Merkez + 5cm

|

T -—

Es Merkez - 5cm Es Merkez - 10cm

(B
!
7

Es Merkez

(B
]

NOT: ODI blok toleransi +/- 0,6 mm'dir.

1

TEDAVIi MASASI ES MERKEZI DIKEY VE YATAY HAREKETI

1. Kizag dikey konuma déndiirtin.

2. Onyizi dikey konuma dondiiriin.

3. Kolimatér ve 6n yiiziin hizasini kontrol edin.

4. Masayl donduriin. Kolimator isaretleri 6n yliz gemberinin iginde kalmalidir.

NOT:  On yiiz gemberinin gapi 3 mm +/- 0,2 mm’dir.

5. Masa donis agisi degerini kontrol edin.
NOT: Kesin 45° ayarlari igin 6n yiiz alani kdselerini ve kesin 90° ayarlari igin &n yiiz isaretlerini kullanin.

Yatagi 0°'ye geri dondiriin.

Kolimatdr ve 6n yiiziin hizasini kontrol edin.

Yatagi dikey olarak hareket ettirin. Kolimatér isaretleri on yiiz gemberinin iginde kalmalidir.

On yuzii dikey konuma dondiirin.

Masayi igeri ve disari yatay olarak hareket ettirin. Yatay taraf lazer gostergeleri, 6n yiiz isaretleriyle birlikte dengeli olarak kalmalidir.

RADYASYON ES MERKEZi

Iso-Align™ yatay konuma donddrin.

Cihazin seviyesini dijital terazi ile ayarlayin.

I§aretl| yan lazerleri her bir ug plakada hizalayin.

On yiiz basinin es merkezde oldugundan emin olun.

Kolimatdr ve 6n yiiziin hizasini kontrol edin.

25,4 cm x 30,5 cm Ready-pack™ filmi 6n yiiz film yuvasina yerlestirin.

Her iki geneyi de 25 cm veya uygun alan boyutunda agin. Filme isik verin.

On yiizl dikey konuma dondurin. Saglttal lazerin dogru dikey konumda oldugundan emin olun.
Kolimator agizlarini yakla$|k 1 mm'lik filmin uzun eksenine dik olarak kapatin.
Diger kolimatérii 5 cm'ye kapatin. Filme 1sik verin.

Uygun kizak agilarinda tekrarlayin.

DEPOLAMA

NOT: + Depolama 6ncesinde ug kapagi (cihazla birlikte verilmistir) Iso-Point'in Gstiine yerlestirin.
« Cihazi orijinal kutusunda saklayin.

-
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